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Farba epoksydowa do gruntowania

Farba epoksydowa do gruntowania, dwusktadnikowa, modyfikowana,
szybkoschngca, utwardzana adduktem aminy, utwardzana w niskich - w
temperaturach (od -10°C).

Do gruntowania konstrukgji stalowych, stalowych natryskiwanych cieplnie, cynkowych i aluminiowych eksploatowanych w
atmosferze miejskiej, morskiej i przemystowej. Do gruntowania konstrukgji stalowych i zeliwnych eksploatowanych w

zanurzeniu.

Farba moze by¢ naktadana na wilgotne i gorzej przygotowane podtoza. Farba charakteryzuje sie bardzo szybkim utwardzaniem
rowniez w temperaturach ujemnych. Przy duzej reaktywnosci farba posiada stosunkowo dtugi czas zycia. Farba jest
niewrazliwa na wilgo€ w czasie utwardzania. Po osiggnieciu 3 stopnia wyschniecia (na dotyk) powtoka farby staje sie odporna
na okresowe dziatanie wody (kondensacja, lekki deszcz). Powtoka bardzo dobrze przyczepna do podtoza, wytrzymata
mechanicznie i elastyczna. Powtoka odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych, wody, wody morskiej, roztworow zasad
i soli, benzyn, oleju napedowego i silnikowego oraz niektérych rozpuszczalnikéw organicznych. Powtoka odporna na dziatanie
czynnikdw wystepujacych przy ochronie katodowej konstrukgji.

0S¢

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Maszyny, Konstrukcje stalowe, Konstrukcje pracujgce w zanurzeniu
Zalecane podtoze Stal, Cynk, Aluminium

Spoiwo Produkt epoksydowy

Zawartosc czesci statych 56+2% objetosciowo (ISO 3233)

Catkowita masa czesci statych Okoto 1050 g/I

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 350 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy

poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna Wydajnos¢ teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) .
(m?*/1)
40 71 14,0
60 110 5,3

Poniewaz wiele wtasciwosci farby zmienia sie, jezeli natozona zostanie zbyt
gruba warstwa nie zaleca sie, aby produkt naktadany byt grubiej niz dwukrotna
zalecana wartos¢.
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Zuzycie praktyczne

Kolory

Potysk (60°)

Utwardzacz

Proporcje mieszania (A:B)
Przydatnosc do stosowania, +23 °C
Rozcieficzalnik

Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

TO-250 czerwony tlenkowy, TO-840 szary srebrzysty

Mat

Sktadnik B: TEKNOPOX HARDENER 7461 (UTWARDZACZ 061)

100:22 czesci objetosciowo

6h

TEKNOSOLV 9506

Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w
szczelnie zamknietych opakowaniach.

Zaleca sig, przed czyszczeniem zmycie powierzchni woda z dodatkiem
TEKNOCLEAN 123 (OLICLEAN 123), a nastepnie sptukanie czysta woda.
Powierzchnie nalezy przygotowac w zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: suche, pozbawione ttuszczu i soli, kurzu i innych
zanieczyszczen oraz luzno zwigzanych czastek rdzy oczyszczone do stopnia
czystosci wg PN-ISO 8501-1, co najmniej Sa 2 dla konstrukgji eksploatowanych
w zanurzeniu oraz w warunkach atmosfery agresywnej, gdy wymagane

jest dtugotrwate zabezpieczenie konstrukgji; co ngjmniej St 3 dla konstrukgji
eksploatowanych w atmosferze przemystowej, St 2 dla konstrukgji
eksploatowanych w warunkach atmosferycznych i dla powierzchni
wewnetrznych. Dopuszcza sie stosowanie farby na wilgotne podtoza.

POWIERZCHNIE STALOWE UPRZEDNIO ZAGRUNTOWANE ODPOWIEDNIA
FARBA DO CZASOWE]J OCHRONY: suche i pozbawione zanieczyszczen. Miejsca
przekorodowan, uszkodzen mechanicznych i termicznych oraz miejsca, w
ktorych powtoka wykazuje wady lub objawy destrukgji oczyszczone do stopnia
czystosci wg PN-ISO 8501-1 Sa 2 dla powierzchni zanurzonych, St 3 dla
powierzchni eksploatowanych w warunkach atmosferycznych. Dla powierzchni
wewnetrznych dopuszcza sie oczyszczenie tych miejsc do stopnia czystosci co
najmniej St 2. Nieuszkodzona powtoka gruntu do czasowej ochrony lekko
omieciona Scierniwem (dla powierzchni zanurzonych) lub zszorstkowana
mechanicznie (dla konstrukcji eksploatowanych w warunkach atmosferycznych).

NIESEZONOWANE POWIERZCHNIE STALI OCYNKOWANE] ZANURZENIOWO |
POWIERZCHNIE ALUMINIOWE: suche, korzystnie zmatowione np. za pomoca
omiatania Scierniwem niemetalowym. Zanieczyszczenia niesezonowanych
powierzchni ocynkowanych zanurzeniowo, np. smar, olej, pozostaty topnik lub
materiaty stuzace do znakowania powinny zostac usuniete. Powierzchnie
ocynkowane powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen.
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Metoda nanoszenia

SEZONOWANE POWIERZCHNIE OCYNKOWANE ZANURZENIOWO: nalezy
przygotowat poprzez usuniecie produktow korozji cynku (biata rdza) i
gromadzacych sie zanieczyszczen. Do usuwania zanieczyszczen stosowac
czyszczenie gorgca woda, woda pod ciSnieniem, parg, omiatanie Scierniwem lub
czyszczenie reczne z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym.
Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona
ttuszczu, kurzu i soli.

POWIERZCHNIE CYNKOWE | ALUMINIOWE NATRYSKIWANE CIEPLNIE: powinny
by¢c suche i zagruntowane natychmiast po natrysnieciu cienka warstwa
rozcienczonej farby TEKNOPOX 2002 (EPIRUST 2002) lub TEKNOPOX 2038
(EPIRUST), zanim nastapi jakakolwiek kondensacja. Powierzchnia przygotowana
do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych
zanieczyszczen.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.
Natrysk bezpowietrzny, Pedzel
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Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktora zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby nalezy
w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w catej objetosci
naczynia. Zaleca sie mieszanie mechaniczne, np. za pomocg wolnoobrotowej
wiertarki recznej wyposazonej w mieszadto. Nieodpowiednie wymieszanie lub
nieprawidtowe proporcje mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie
powtoki oraz pogorszenie jej wiasciwosci.

Farbe nanosi¢ za pomoca natrysku hydrodynamicznego lub pedzla. Na
powierzchnie wilgotne i skorodowane zaleca sie naktadanie pierwszej warstwy
farby przy pomocy pedzla.

Parametry natrysku bezpowietrznego:

Dysza 0,015 - 0,019".

CiSnienie w dyszy 15 - 20 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia
i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo5¢ pojedynczej powtoki inng niz
zalecana w instrukgji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres
grubosci jednej powtoki wynosi od 35 do 90 pm. Zmiana grubosci powtoki
powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej
powtoki, czasdéw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania
pokrycia do eksploatacji. Najwyzsza odpornos¢ chemiczna zestawu
powtokowego uzyskuje sie wtedy, gdy kolejne warstwy farb sg naktadane na nie
w petni utwardzona powtoke. Podwyzszenie stopnia czystosci podtoza
powoduje wydtuzenie okresu trwatosci pokrycia malarskiego. Nie zaleca sie
naktadania farby TEKNOPOX 2002 (EPIRUST 2002) na powierzchnie mokre lub
pokryte kroplami wody.

W czasie naktadania oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego
powietrza powinna wynosi¢ powyzej -10°C, farby powyzej +15°C, a wilgotnosc
wzgledna powietrza ponizej 95%. Minimalna temperatura podtoza powinna
wynosic powyzej -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu). . Farba moze byc
naktadana na powierzchnie o temperaturze ponizej punktu rosy albo na
powierzchnie wilgotne. Jako powierzchnie wilgotne nalezy rozumiec:
powierzchnie po obrdbce strumieniowo-5Sciernej na mokro; powierzchnie o
temperaturze ponizej punktu rosy, na ktérych jednak woda jest niezauwazalna.
Zalecana jest odpowiednia wentylacja zaréwno podczas naktadania jak i
schniecia wyrobu.
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Czasy schniecia

- pytosuchosc

- suchosc na dotyk

- petne utwardzenie
Kolejna warstwa

Czyszczenie

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczefistwa i rodki
ostroznosci

+23°C/50% RH (sucha powtoka 60 um)

15 min
50 min
38h
Farbami winylowymi, akrylowymi
Temperatura Tym samym materiatem lub poliuretanowymi
powierzchni
Min. Max. Min. Max.
-10°C 15h nieograniczony 20h 30 dni
-5°C 9h nieograniczony 10h 30 dni
0°C 5h nieograniczony 6h 30 dni
+5°C 3h nieograniczony 4h 30dni
+10°C 1h nieograniczony 2h 30 dni
+20°C 40 min nieograniczony 1h 30 dni

Osiagniecie dobrej przyczepnosci miedzywarstwowej wymaga uzyskania
odpowiedniej czystosci podtoza. Jest to szczegblnie wazne w przypadku dtugich
okreséw miedzy kolejnymi wymalowaniami. W przypadku, gdy farba byta
naktadana w niekorzystnych warunkach (duza wilgotnos¢, staba wentylacja)
przed natozeniem farby nawierzchniowej powtoke nalezy przemy¢ stodka woda
i osuszyc. Podane czasy dotycza powtoki jednowarstwowej o zalecanej grubosci,
schnacej w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze
zmiana temperatury, warunkéw wentylagji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.
TEKNOSOLV 9506

Patrz Karta Charakterystyki.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spotek powigzanych.
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