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M
s TEKNOS

TEKNOPLAST PRIMER 7 &

Epoksidinis gruntas

.TEKNOPLAST PRIMER 7" yra dvikomponentis tirpiklinis epoksidinis gruntas

su mazu kiekiu tirpiklio.

Naudojamas kaip gruntiné danga dilinimui ir cheminéms medziagoms atsparios epoksidinés dangos sistemose ant nedidelio

slégio srautiniu valymo bidu apdoroty plieniniy pavirSiy. Taip pat gali bdti naudojamas cinko, aliuminio, plony laksty ir rigstims

atspariems plieniniams pavirsiams gruntuoti bei kaip tarpinis sluoksnis ant cinko ir cinko silikato grunty.

Ant dazy gali biti greitai dengiamas kitas sluoksnis, todeél jie tinka naudoti, kai reikia dazyti greitai. Ji taip pat tinkama naudoti su

2K ispurskimo jranga. Dazy plévelé atlaiko stipry dilima ir uztiSkusius tepalus, riebalus, tirpiklius bei chemines medziagas.

Uztikrina itin veiksminga metaliniy konstrukcijy jvairaus tipo agresyvioje aplinkoje ir jvairiose klimato zonose apsauga.
Dazai atitinka Svedijos SSG 1021-GA standarto specifikacijas.

Dazant Zemesnéje nei +10 °C temperatiroje, reikia naudoti , TEKNOPLAST WINTER HARDENER 7212" +10 °C.

TECHNINIAI DUOMENYS
Pazymeéjimai, patvirtinimai ir
klasifikacija
Rekomenduojamas pavirsius
RiSamoji medziaga

Kietyjy daleliy kiekis

Kietyjy daleliy masé

Lakieji organiniai junginiai (LOJ)

Teoriné iSeiga

Praktiné dazy iseiga
Spalvy gama

Blizgumas (60°)
Kietiklis

SSG 1021-GA

Plienas, Aliuminis, Cinkas

Epoksidine derva

70 =2 % pagal tirj (1ISO 3233:1988)

Apytikriai 1200 g/I

Apytikriai 300 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Pateikta LOJ verte yra vidutine gamykloje pagaminty produkty verte, todel
atskiry produkty, kuriems taikomas Sis Techniniy Duomeny Lapas, ji gali skirtis.

Sausa plévelé (pum) Drégna plévelé (pm) Teoriné iSeiga (m?/1)

80 114 88
120 171 5.8
160 228 4,4

Kadangi daugelis dazy savybiy keiciasi, uztepus per stora sluoksnj,
nerekomenduojama produkto tepti storiau nei dvigubu storiausiu
rekomenduojamu plévelés storiu.

Vertés priklauso nuo tepimo technologijos, pavirsius salygy, uzpurskimo ir t.t.
Raudona, pilka ir balta.

Taip pat galu buti ,MIOX" pigmentuotas.

Pusiau matinis

Komp. B: TEKNOPLAST HARDENER
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Maisymo proporcija (A:B)
Laikymo trukme, 23°C
Skiediklis

Sandéliavimas

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Pavirsiaus paruosimas

4:1 pagal tarj

3h

TEKNOSOLV 9506

Stabilumas laikant nurodytas ant etiketes. Laikykite vesioje vietoje sandariai
uzdarytoje taroje.

Nuvalykite nuo pavirsiy terSalus, kurie gali bati Zalingi pavirSiaus paruoSimui ir
dazymui. Taip pat nuvalykite vandenyje tirpias druskas, naudodami atitinkamus
metodus. Priklausomai nuo skirtingy medziagy, pavirsiai ruosiami taip, kaip
nurodyta toliau:

PLIENINIAI PAVIRSIAI: Pagalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio
srautiniu valymo badu, kad paruosimo laipsnis bty Sa 27 (ISO 8501-1
standartas). Plony laksty pavirsiy susiurkstinimas pagerina dazy sukibima prie
pavirsiaus.

CINKO PAVIRSIAI: Karstojo cinkavimo biidu apdorotas plieno konstrukcijas,
kurias veikia atmosferiné korozija, galima dazvti, jei jy pavirsiai yra apdorojami
nedidelio slégio srautiniu valymo bidu (SaS) iki tol, kol tampa matiniai. Tinkamos
valymo medziagos yra, pvz., aliuminio oksidas ir nattralus smélis. Pagal ISO
12944-5 standartg nerekomenduojama dazyti karstojo cinkavimo bidu
apdoroty objekty, kurie panardinti deformuojasi. Karstojo cinkavimo bidu
apdoroty objekty, kurie panardinti deformuojasi, dazyma reikia atskirai aptarti
su , Teknos" atstovais.

Rekomenduojama, kad naujai cinkuoty plony laksty struktiros bty apdorotos
nedidelio slégio srautiniu valymo badu (SaS). Pavirsius, kurie dél klimatinio
poveikio tapo matiniai, taip pat galima apdoroti ,RENSA STEEL" plovikliu
galvanizuotiems pavirSiams.

ALIUMINIO PAVIRSIUS: Pavirgius apdorokite ,RENSA STEEL" plovikliu
galvanizuotiems pavirSiams. PavirSiai, kurie yra veikiami atmosferos, taip pat
pasiurkstinami su valymo priemonémis (AISaS) arba sméliu.

SENIAI DAZYTI PAVIRSIAI, ANT KURIY GALIMA DENGTI: Reikia pagalinti visus
nesSvarumus, kurie gali pakenkti dazymo procesui (pvz., riebalus ir druskas).
Pavirsiai turi bati sausi ir Svards. Seniai nudazyti pavirsiai, kuriy maksimalus
sekancio sluoksnio padengimo intervalas baigesi, taip pat turi bati
suSiurkstinami. Pazeistos dangy vietos ruoSiamos pagal dangos ir priezidros /
remonto reikalavimus.

Nuo nedengty plieniniy pavirsiy ridys pasalinamos iki paruosimo laipsnio St 2
(IS0 8501-1).
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Dengimo biidas
Dengimas

Alternatyvus sauso valymo metodas yra auksto slégio vandens sroveé, kurios
slégis didesnis nei 70 MPa. Tokj valyma vandens srove galima atlikti
nepazeistiems gerai kimbantiems dazytiems pavirsiams ir (arba) plienui.
Nuvalius vandens srove, nepazeisti pavirsiai turi biti SiurkScios pavirsiaus
struktdros. Plieniniy pavirsiy Svarumas turi bati Wa 2 (ISO 8501-4:2006) arba
pagal specifikacijas. Pries dengiant leistinas didziausias staigiojo rudijimo
laipsnis yra M (ISO 8501-4:2006).

Preparato naudojimo vieta ir laikas turi biti parinkti taip, kad paruoStas pavirSius
neiSsitepty ar nesudrékty pries vélesnj apdorojima.

Papildoma pavirSiaus paruosimo informacija galima rasti standartuose EN 1SO
12944-4 ir ISO 8501-2.

Montavimo gruntas: Kai reikia, galima naudoti ,KORRO E" epoksidinj, ,KORRO
SE" epaksidinj cinko ir ,KORRO SS* cinko silikato montavimo gruntus.

Beoris purskimas

Atsizvelkite j misinio laikymo trukme jvertinant jo kiekj, kurj reikia sumaisyti
vienu metu. PrieS dazyma pagrindas ir kietiklis yra sumaiSomi tinkama
proporcija. ISmaisykite iki indo dugno. Nepakankamai sumaisius arba dél
neteisingo maiSymo santykio gaunami prasti rezultatai ir blogos pléveliy
savybes.

Pries naudodami gerai iSmaisykite.

Denkite, pageidautina, beoriu purkStuvu, nes tik Siuo metodu vienos operacijos
metu gaunamas rekomenduojamas plévelés storis. Tinkamas beorio purkstuvo
antgalio dydis 0,013 - 0,019". Pataisyti ir nudazyti nedidelius plotus galima
Sepeteliu arba voleliu.

Kai dengiama su 2K iSpurskimo jranga, dozavimo siurblio maiSymo santykis turi
buti 4 : 1. Dengimo metu reikia tikrinti tiekimo siurblio slégj ir komponenty
vartojima, kad baty uztikrintas tinkamas maiSymo santykis. Jei naudojama 2K
iSpurskimo jranga su fiksuotu santykiu, komponenty skiesti negalima.
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Dengimo s3alygos

Skiedimas
Dzidvimo trukmeé
- be dulkiy

- palietus sausa

- visiskai sukietéja
Perdazymas

Valymas

SVEIKATA IR SAUGA

Saugos ir atsargumo priemonés

Pavirsius turi bati sausas. Naudojimo ir dziovinimo metu aplinkos temperatdra,
pavirsSiaus ir dazy temperatdra turi bati ne zemesné + 10 °C, o santykinis oro
drégnumas Zemesnis nei 80 %.

Be to, dazomo pavirSiaus temperatira ir dazai turi bati ne maziau kaip 3 °C
aukstesneé uz rasos taska aplinkos ore.

Naudojant , TEKNOPLAST WINTER HARDENER 7212", aplinkos oro ir dazytino
pavirSiaus temperatdra turi bati didesné nei -5 °C. ISmaisant ir dengiant dazy
temperatura turi buti didesné nei +15 °C.

Jei reikia, atskieskite dazus ,TEKNOSOLV 9506".

+23 °C/ 50 % santykinis drégnis (80 um sausa plévelé)

1h (IS0 9117-3:2010)

4h(ISO09117-5:2012)

7 d.
Tuo paciu produktu ir Kitas , TEKNOPLAST"
s e . .TEKNODUR 0050"
PavirSiaus =, TEKNOPLAST HS 150" virsutines dangas
temperatira min. min. min.
max. * max. * max. *
12 ménesiy 5 ménesiy 12 meénesiy
+10 °C 8h o 8h o 8h o
arba ilgiau** arba ilgiau** arba ilgiau**
12 ménesiy 5 ménesiy 12 meénesiy
+23 °C 4h o 4h o 4h o
arba ilgiau** arba ilgiau** arba ilgiau**

* Kad dangos sukibty viena su kita, bitinas visiskai Svarus pavirsius. Jei
maksimalus pakartotinio sluoksnio dengimo intervalas baigési, prieS dengiant
pakartotinj sluoksnj pavirSius turi bati SiurkStinamas. Dél didesnés dangos
plévelés storio ir padidéjus dzitvimo vietos oro santykiniui drégniui, dZidvimo
procesas suletéja ir suprastéja pakartotinio sluoksnio dengimo savybés.

** Maksimalus pakartotinio sluoksnio dengimo intervalas tam tikromis
aplinkybémis gali buti pratestas. Noredami nustatyti, ar galima pratesti

pakartotinio sluoksnio dengimo intervalg, rasytine forma pasitarkite su , Teknos'

atstovu.

Jei naudojamos kai kurios kitos virsutinés dangos be minétyjy anksciau,
kreipkites j ,Teknos" atstova rekomendacijy del pakartotinio sluoksnio dengimo.

Ant , TEKNOPLAST PRIMER 7" epoksidiniy dazy nerekomenduojama dengti

poliesterinio glaisto.
TEKNOSOLV 9506 arba TEKNOSOLV 9530.

Zr. saugos duomeny lapas.

www.teknos.com 4L/5



TECHNINIY DUOMENUY LAPAS

I
2023-06-19 }I:U'I TEI(NOS

23
TEKNOPLAST PRIMER 7

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ankstiau pateikta informacija yra normatyviné ir pagrista laboratoriniais bandymais bei praktine patirtimi. Si informacija néra jpareigojanti ir mes negalime prisiimti atsakomybés
uz rezultatus, gautus misy nekontroliuojamomis darbo saglygomis, taigi pirkéjas arba naudotojas neatleidziamas nuo jpareigojimo iSbandyti misy produkty tinkamuma
specialioms priemonéms ir naudojimo bdams, esant faktinemis naudojimo salygoms. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai reikia, kad naudotojas turi pakankamai
Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Misy atsakomybeé apima tik Zalg, kurig tiesiogiai sukélé ,Teknos"” patiekty produkty

defektai. Naujausios , Teknos"” techniniy duomeny lapy ir medZziagos saugos duomeny lapy versijos yra pateiktos misy svetainéje www.teknos.com. Visi Siame dokumente rodomi
prekiy Zenklai yra iSimtiné , Teknos Group” ar jos dukteriniy jmoniy nuosavybeé.
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