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TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX =

Farba epoksydowa do gruntowania

TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX jest dwusktadnikowa, rozpuszczalnikowa
farba epoksydowa do gruntowania, o niskiej zawartosci rozpuszczalnikow. - w

Stosowany jako powtoka gruntowa w odpornych na dziatanie chemikaliow i czynnikéw mechanicznych systemach
epoksydowych do nakfadania na powierzchnie stalowe oczyszczone strumieniowo. Moze by¢ takze uzywana jako grunt na
cynk, aluminium, blachy cienko-walcowane i stal kwasoodporna lub jako farba podktadowa na powierzchnie zagruntowane
gruntami epoksydowo cynkowymi lub krzemianowo-cynkowymi.

Dzieki zawartosci tlenku zelazowego farba jest niezwykle gesta. Farba toleruje krotki odstep czasu do naktadania kolejnych
warstw jest, wiec odpowiednia dla wymalowan, gdzie liczy sie czas. Jest dostosowana do urzadzen nanoszacych farby
dwuskfadnikowe 2K. Powtoka jest odporna na silne Scieranie, oleje, smary, rozpuszczalniki i ochlapywanie chemikaliami.
Farba spetnia wymagania szwedzkiej normy SSG 1021-GS.

W przypadku aplikacji farby w temperaturze ponizej +10 °C stosowac utwardzacz w wersji TEKNOPLAST WINTER HARDENER
7212.

DANE TECHNICZNE

Certyfikaty, aprobaty i klasyfikacje SSG 1021-GS

Zalecane podtoze Stal, Aluminium, Cynk

Spoiwo Produkt epoksydowy

Zawartosc czesci statych 70+2% obj. (ISO 3233:1988)

Catkowita masa czesci statych Okoto 1200 g/I

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 300 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwiazku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna Wydajnos¢ teoretyczna
na sucho (am) na mokro (Jam) .
(m?*/1)
80 114 8,8
120 171 58
150 214 4,7

Poniewaz wiele wtasciwosci farby zmienia sie, jezeli natozona zostanie zbyt
gruba warstwa nie zaleca sie, aby produkt naktadany byt grubiej niz dwukrotna
zalecana wartos¢.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku

itp.
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Kolory

Potysk (60°)

Utwardzacz

Proporcje mieszania (A:B)
Przydatnosc do stosowania, +23 °C
Rozcieficzalnik

Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Szary i RAL-7002

Potmat

Sktadnik B: TEKNOPLAST HARDENER

4:1 czesci objetosciowo

3h

TEKNOSOLV 9506

Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w
szczelnie zamknietych opakowaniach.

Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: Usunac¢ zgorzeliny oraz rdze poprzez czyszczenie
strumieniowo-5cierne do stopnia Sa 2% (norma ISO 8501-1). Zszorstkowanie

powierzchni cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

POWIERZCHNIE CYNKOWE: Konstrukgje ze stali ocynkowanej ogniowo
wystawione na korozje atmosferyczng mozna malowac, jesli powierzchnie
zostang catkowicie zmatowione za pomoca piaskowania omiatajgcego (SaS). Do
odpowiednich Scierniw nalezg np. tlenek glinu i piasek naturalny. Zgodnie z
norma ISO 12944-5 nie zaleca sie malowania obiektow cynkowanych ogniowo,
przeznaczonych do eksploatacji w zanurzeniu. W przypadku obiektow
cynkowanych ogniowo, ktére sg narazone na zanurzenie, nalezy kazdorazowo
skonsultowac sie z przedstawicielem firmy Teknos.

Zaleca sie, aby nowe konstrukcje z cienkiej blachy ocynkowanej zostaty poddane
omieceniu Scierniwem (SaS). Powierzchnie z cienkiej blachy, ktére pod wptywem
warunkoéw atmosferycznych ulegty zmatowieniu mozna réwniez przemy¢
Srodkiem czyszczacym RENSA STEEL do powierzchni ocynkowanych.

POWIERZCHNIE ALUMINIOWE: Powierzchnie przygotowac uzywajac Srodka
czyszczacego RENSA STEEL do powierzchni ocynkowanych. Powierzchnie
narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych nalezy przygotowac przez
szorstkowanie za pomoca czyszczenia strumieniowego (AlISaS) lub szlifowanie.

POWIERZCHNIE MALOWANE: Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, ktore moga
niekorzystnie wptywac na naktadanie farby (np. ttuszcze i sole). Powierzchnia
musi by€ czysta i sucha. Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni
nalezy przygotowac do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami
stawianymi przez rodzaj podtoza i sposob renowadgiji.
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Metoda nanoszenia
Nanoszenie

Z niezabezpieczonych powierzchni metalowych rdze nalezy usunac do uzyskania
stopnia czystosci co najmniej St 2 (ISO 8501-1).

Jako alternatywe do czyszczenia na sucho zaleca sie solidng, dobrze
przylegajaca powtoke i/lub stal oczyszczat strumieniem wody pod wysokim
ciSnieniem (powyzej 70 MPa). Cata powtoka musi wygladaé na chropowata po
oczyszczaniu strumieniem wody pod wysokim ciSnieniem. Poprzez oczyszczanie
strumieniem wody pod wysokim ciSnieniem powierzchnia osiagnie stopien
czystosci Wa 2 (ISO 8501-4:2006) lub stosownie do specyfikacji. Przed aplikacja
stopien rdzy nalotowej powinien by¢ okreSlony max. M (ISO 8501-4:2006).

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.

Dalsze informacje odnosnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Grunt do czasowej ochrony: Produkt jest kompatybilny z gruntami KORRO E -
epoksydowym, KORRO SE - epoksydowo - cynkowym i KORRO SS -
krzemianowo - cynkowym.

Natrysk bezpowietrzny

Nalezy przygotowac tylko taka iloS¢ farby, ktéra zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby nalezy
w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w catej objetosci
naczynia. Nieodpowiednie wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje mieszania
spowoduja niedoktadne wyschniecie powtoki oraz pogorszenie jej wtasciwosci.

Przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe zaleca sie nanosic natryskiem bezpowietrznym, bo tylko ta metoda
pozwala na otrzymanie zaktadanej grubosci warstwy przy jednokrotnym
malowaniu. Do nanoszenia farby pigmentowanej MIOX stosowac dysze do
natrysku bezpowietrznego o Srednicy 0.017 - 0.021", filtr 0,315 mm (50 mesh).
Naktadanie za pomoca pedzla lub watka malarskiego moze by¢ stosowane w

przypadku miejscowych napraw powtoki i malowania matych powierzchni.

W przypadku uzycia aparatu do natrysku dwukomponentowego, stosunek
mieszania pomp dozujacych powinien wynosic 4:1. CiSnienie pompy zasilajacej i
zuzycie komponentdw nalezy sprawdzac podczas aplikacji, aby zapewnic
prawidtowe proporcje mieszania. Nie mozna rozcienczac sktadnikow, jesli
stosuje sie natrysk dwustrumieniowy o ustalonej proporgji.
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Warunki podczas malowania

Rozcienczanie
Czasy schniecia

- pytosuchosc

- suchosc na dotyk

- petne utwardzenie
Kolejna warstwa

Czyszczenie

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczefistwa i rodki
ostroznosci

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha. W czasie
naktadania oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajacego powietrza,
powierzchni oraz farby powinna wynosic co najmniej +10°C, a wilgotnos¢
wzgledna ponizej 80 %.

Dodatkowo temperatura powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C
powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Przy stosowaniu utwardzacza w wersji zimowej TEKNOPLAST WINTER
HARDENER 7212 temperatura otaczajgcego powietrza i malowanej powierzchni
powinna by¢ powyzej -5 °C. Temperatura farby podczas mieszania i aplikacji
powinna by¢ powyzej +15 °C.

Jesli jest to wymagane rozcienczyc rozcienczalnikiem TEKNOSOLV 9506.

+23 °C/ 50% RH (sucha powtoka 80 um)

1h (IS0 9117-3:2010)

4h(IS09117-5:2012)

7d
tym samym wyrobem lub farbami
temp. . . . TEKNODUR 0050
. . nawierzchniowymi TEKNOPLAST
powierzchni i :
min. max. * min. max. *
5 miesigcach lub 4 miesigcach lub
+10 °C 8h .. 8h .
dtuzej** dtuzej**
5 miesigcach lub 4 miesigcach lub
+23 °C 4h . 4h .
dtuzej** dtuzej**

*Celem zapewnienia maksymalnej przyczepnosci miedzywarstwowe;j
powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta. Jezeli zostat przekroczony
maksymalny czas do przemalowania powierzchnie przed malowaniem nalezy
zszorstkowac. Zwiekszenie grubosci powtoki i wzrost wilgotnosci powietrza
moga spowolni€ proces schniecia i wptynac na przyczepnosé
miedzywarstwowa.

** Maksymalny czas do przemalowania moze by¢ wydtuzony w okreslonych
warunkach. Zeby upewnié sie czy mozliwe jest przemalowanie po wydtuzonym
okresie nalezy pisemnie skonsultowac sie z przedstawicielem firmy TEKNOS.

Jezeli jako warstwa nawierzchniowa ma by¢ uzyta inna farba niz te wspomniane

powyzej prosimy o skontaktowanie sie z przedstawicielem firmy TEKNOS.
TEKNOSOLV 9506 lub TEKNOSOLV 9530.

Patrz Karta Charakterystyki.
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Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.

www.teknos.com 5/5



	DANE TECHNICZNE
	INSTRUKCJA UŻYCIA
	ZDROWIE I BEZPIECZEŃSTWO

