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TEKNOPLAST HS 150 &

Epoksi boja

TEKNOPLAST HS 150 je dvokomponentna epoksi temeljna boja s niskim
sadrzajem otapala. w. v

Upotrebljava se kao temeljni i zavrsni premaz u kemijsko i abrazivno otpornim epoksi sustavima pa i u sustavu odrzavanja.
Odlikuje se dobrom prionjivos¢u na sirovi cink, aluminij, tanki lim i Celik otporan na kiseline.

TEKNOPLAST HS 150 odlikuje se dobrom otpornoscu na kemikalije. Moze se primijeniti na vanjskim kao i unutrasnjim, pa cak i
na podzemnim i uronjenim Celi¢nim povrsinama.

Odgovara specifikacijama Svedskom standarda SSG 1026-TD.

TEKNOPLAST HS 150 se primjenjuje kao parna barijera na betonu. Paroprepustnost odreduje Tehnicki istrazivacki centar Finske
(izvjesce broj RAT6640)

Epoksi boje su sklone kredanju i Zutjenju. Uz to treba uzeti u obzir da neadekvatno mijeSanje, pogresan omjer mijeSanja, plinovi
izgaranja i izlaganje djelomicno osuSene povrsine vanjskim uvjetima mogu rezultirati neujednacenim promjenama boje. Bijele i
svjetlije nijanse (npr. RAL-9001, RAL-9003, RAL-9010 i RAL-9016) su posebno osjetljive na Zutilo.

Za upotrebu na temperaturama ispod +10° C treba primijeniti kontakt TEKNOPLAST WINTER HARDENER 7212, uz to treba
napomenuti da se u tom slucaju ¢esce pojavljuje kredanje i zutjenje.

TEHNICKE INFORMACIJE
Certifikati i odobrenja SSG 1026-TD, VTT (Finland)
Preporucene povrsine Celik, Aluminij, Cink, Betonski, Glinena cigla
Vezivo Epoksi
Suha tvar 70 £2% volumno (ISO 3233:1988)
Ukupna masa suhe vari Oko. 1050 g/I
Hlapljivi organski spojevi (HOS) Oko. 300 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)
Istaknuta vrijednost HOS je prosjecna vrijednost za tvornicke proizvode, te e
stoga biti podlozna varijacijama izmedu pojedinacnih proizvoda obuhvaéenih
ovim tehnic¢kim podacima.
Teoretska potrosnja Suhi film (pm) Mokri film (pm) Teoret. izdasnost (m?/I)
80 114 8.8
100 143 7.0
150 214 4,7

Kada koristite proizvod ne preporucuju se prevelike debljine nanosa, jer to moze
promijeniti mnoge od svojstava boje. Stoga se ne preporucuje nanosenje vise od
dvostruke maksimalne preporucene debljine filma.
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Praktic¢na potrosnja
Nijanse

Sustav nijansiranja
Sjaj (60°)

Utvrdivac

Omjer mjesanja (A:B)
Trajnost mjesavine

Razrjedivac
Skladistenje

Vrijednosti ovise o vrsti primjene, uvjetima na povrsini, gubitaka, itd.
Isti sustav nijansiranja bi se trebao koristiti u cijelom projektu.
Tvornicki napravljene nijanse prema dogovoru.

Teknomix; Teknotint

Polu-sjgj

Comp. B: TEKNOPLAST HARDENER

4:1 volumno

+23°C:4h

+30°C:1,5h

+40 °C: 45 min

TEKNOSOLV 9506

Rok trajanja nalazi se na oznaci. Cuvati na hladnom i suhom mjestu u dobro
zatvorenim posudama.
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UPUTE ZA PRIMJENU

Priprema povrsine

Metoda nanosenja

Uklonite s povrSine sve necistoce koje bi mogle biti Stetne za povrSinsku
pripremu i bojenje. Odgovarajucim postupkom uklonite i soli topive u vodi.
Povrsine treba adekvatno pripremiti za razliCite materijale:

CELIK: Pjeskarenjem uklonite hrdu i okujinu do stupnja Sa 2% (standard 1SO
8501-1). Na tankom limu bruSenje poboljsava prionjivost boje.

CINK: Strukture iz vruce pocin¢anog Celika koje su izloZene vanjskim utjecajima
moraju se prije bojenja mokro pjeskariti (Sas) do mat izgleda. Za ¢iscenje su
prikladna sredstva aluminijev oksid i prirodni pijesak. Prema standardu 12944-5
bojenje djelomicno ili potpuno uronjenih galvaniziranih objekta nije preporuceno.
Bojanje vruce pocinanih povrsina koje su izloZenje uranjanju treba posebno
provjeriti sa Teknosom.

ALUMINIJ: Povrsinu ocistite RENSA STEEL U deterdzentom. PovrSine, koje su
izlozene vremenskim utjecajima, treba brusiti ili pjeskariti (AISaS).

BETON: Beton mora biti star nagjmanje 4 tjedna, dobro otvrdnut i Curst. Sadrzaj
vode u gornjem sloju ne smije biti veci od 4% mase.

Nepravilnosti npovrsini treba izbrusiti i izgladiti. Cetkom uklonite cement, pijesak
i prasinu. Mrlje ulja i masnoce operite deterdzentom ili otapalom. U slucaju
iscvjetavanja jetkajte RENSA ETCHING sredstvom, bruSenjem ili pjeskarenjem.

STARE OBOJENE POVRSINE POGODNE ZA PONOVNO NANOSENJE: Uklonite
necistoce koje mogu biti Stetne za novo nanoSenje boje (npr. masnoce i soli.).
Povrsina mora biti suha i Cista. OSteceni dijelovi trebaju biti pripremljeni prema
zahtjevima za podlogu i odrzavanje premaza.

Mjesto i vrijeme pripreme treba pazljivo izabrati, da povrSina ne zaprlja ili navlazi
prije daljnje obrade.

Dodatne korisne informacije za pripremu povrsine mogu se naci u normi EN ISO
12944-4i1S0 8501-2.

Privremeni temelj: Kada je potrebno moze se upotrijebiti KORRO E Epoxy,
KORRO SE Zinc Epoxy i KORRO SS Zinc Silicate privremeni temel;.
Bezranim prskanjem
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Aplikacija Treba uzeti u obzir "pot life" (vrijeme koristenja) za pripremanje odgovarajuce
kolicine mjesavine. Prije aplikacije treba komponentu A i B izmijeSati u pravom
omjeru. Temeljito mijeSati do dna posude za mijesanje. Neadekvatno mijeSanje
ili pogresan omjer mijeSanja rezultira nesavrsenostima u stvrdnjavanju i
ostecenim svojstvima filma.

Prije upotrebe temeljito promijesati.

Nanosi se obi¢nim ili bezracnim prskanjem ("airless spray"). Koristite "airless
spray" mlaznicu 0.013-0.021".

U slu¢aju nanosenja ,twin-feed” prskanjem omjer mijesanja na pumpi mora biti
4 : 1. Provjerite tlak na pumpi pa i potrosnju baze i kontakta kako biste osigurali
pravi omjer mijeSanja. Kod nanosenja ,twin-feed” prskanjem komponente ne
mozete razrijediti.

Uvjeti za nanosSenje Povrsina koja se boja, mora biti suha. Tijekom nanoSenja i za vrijeme susenja
temperatura okolnog zraka, temperatura povrsine i temperatura proizvoda
mora biti min. +10°Ci relativna vlaznost zraka max. 80%.

Temperatura povrSine i boje mora biti isto tako najmanje 3°C viSa od tocke
rosista u okolini.

Kada koristite TEKNOPLAST WINTER HARDENER 7212 temperatura okolnog
zraka i povrsine koja se boja treba biti iznad -5°C. Temperatura boje tijekom
mijeSanja i nanoSenja mora biti iznad +15°C.

TEKNOPLAST HS 150 se ne smije koristiti u istom sustavu sa TEKNOTAR-om
100.

Razrjedivanje MozZe se razrijediti sa standardnim razrjedivacem (Teknosolv 9506 — 1 do 5%).
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Vrijeme susSenja +23°C/ 50% RV (suhi nanos 80 pum)
- prasno suh 30 min (IS0 9117-3:2010)
- suho na dodir 5h (IS0 9117-5:2012)
- zavrsna Cvrstoca 7 dana
Sljedeti nanos Ista boja, atmosfersko izloZzene | Ista boja, podzemnine i uronjene
Temperatura povrsine povrsine
povrsine
min. max. * min. max. *
+10°C 16 h 2 mjeseca 36h 7 dana
+23°C 5h 1 mjeseca 16 h 7 dana

* Maksimalni interval premazivanja bez ogrubljivanja.

Povecanje debljine filma i porast relativne vlaznosti zraka u prostoriji za susenje

uobicajeno usporavaju proces susenja.

Poliestersko punilo nije preporucljivo koristiti sa TEKNOPLAST HS 150.

Ciscenje TEKNOSOLV 9506 ili TEKNOSOLV 9530.
SIGURNOSNE UPUTE
Sigurnosne mjere Vidi sigurnosno-tehnicki list proizvoda.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Gore navedene informacije su normativne i temelje se na laboratorijskim testovima i prakti¢nim iskustvima. Te su informacije neobvezujuce i ne mozemo preuzeti odgovornost za
rezultate dobivene u radnim uvjetima koji su izvan nase kontrole; posljedi¢no, kupac ili korisnik nisu oslobodeni obveze testiranja prikladnosti nasih proizvoda za konkretna
sredstva i metode primjene pod stvarnim uvjetima primjene. Nasa odgovornost pokriva samo Stetu nastalu kao izravnu posljedicu oStecenja na proizvodima tvrtke Teknos. Ovaj je
proizvod namijenjen iskljucivo za profesionalnu uporabu. To podrazumijeva da korisnik posjeduje dovoljno znanja za pravilno koristenje proizvoda s obzirom na tehnicke aspekte i
aspekte sigurnosti na radu. Aktualne verzije Teknosovih tehnicko-sigurnosnih listova dostupne su na nasoj pocetnoj stranici www.teknos.com.Svi zastitni znakovi proizvoda
prikazani na ovom dokumentu iskljucivo su vlasnistvo Grupe Teknos ili s njom povezanih drustava.
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