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TEKNOHEAT 500

Silikoniniai dazai

{ fmoos

LTEKNOHEAT 500" yra silikoniniai dazai, atlaikantys aukSta temperatira.

Naudojami kaip virsutiné danga cinko silikato / silikono sistemoje ant karsty pavirsiy patalpose ir lauke,

pvz., dimtakiy, virykliy, orkaiciy dureliy ir iSmetamuyjy vamzdziy. Plieninius pavirsius, kurie yra laikinai drégni, reikia gruntuoti

atitinkamais antikoroziniais dazais su cinko dulkemis.

Dazai suformuoja plévele, kuri atlaiko nuolatinj karstj nuo +200 °C iki +400 °C, priklausomai nuo spalvos (zr. skyrelj ,Spalvy

gama"). Spalvos, kurios naudojamos +400 °C temperatlroje, gali trumpa laika atlaikyti iki +500 °C karstj. Aliuminio spalva

(RAL-9006) atlaiko iki +650 °C karstj.

TECHNINIAI DUOMENYS

Rekomenduojamas pavirsius
RiSamoji medziaga

Kietyjy daleliy kiekis

Kietyjy daleliy masé

Lakieji organiniai junginiai (LOJ)

Teoriné iSeiga

Praktiné dazy iSeiga
Spalvy gama

Tonavimo sistema
Blizgumas (60°)
Skiediklis
Sandéliavimas

Plienas

Silikonas

25 *2 % pagal tarj

Apytikriai 450 g/|

Apytikriai 645 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Pateikta LOJ verte yra vidutiné gamykloje pagaminty produkty verte, todel

atskiry produkty, kuriems taikomas Sis Techniniy Duomeny Lapas, ji gali skirtis.
Sausa plévelé (pm) Drégna plévelé (um)

15 60 16,7

Teoriné iSeiga (m?/1)

Kadangi daugelis dazy savybiy keiciasi, uztepus per storg sluoksnj,
nerekomenduojama produkto tepti storiau nei dvigubu storiausiu
rekomenduojamu plévelés storiu.

Vertés priklauso nuo tepimo technologijos, pavirsius salygy, uzpurskimo ir t.t.
+200°C: RAL-1011, RAL-2001, RAL-3011, RAL-6005, RAL-8017

+400°C: RAL-3009, RAL-7016, RAL-7021, RAL-7024, RAL-9005, RAL-9007
+650°C: RAL-9006

Teknotint

Matinis

TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLV 1639.

Laikyti vésioje, sausoje vietoje, gerai uzdarytoje taroje.
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Pavirsiaus paruosimas

Dengimo biidas
Dengimas

Dengimo s3alygos

Dzidvimo trukme
- be dulkiy

- palietus sausa
- gerai iSdziuna

Perdazymas

Valymas

PLONUY LAKSTY PAVIRSIAL Sepeciu atidziai nuvalykite korozijos paveiktas sritis
ir pasalinkite riebalus bei purva nuplaudami pavirsius, pvz., ,RENSA STEEL"
plovikliu galvanizuotiems pavirsiams.

PLIENINIAI PAVIRSIAI: Pagalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio
srautiniu valymo badu, kad paruosimo laipsnis bty Sa 27 (ISO 8501-1
standartas).

Preparato naudojimo vieta ir laikas turi biiti parinkti taip, kad paruostas pavirsius
neiSsitepty ar nesudrékty pries vélesnj apdorojima.

Papildoma pavirSiaus paruosimo informacija galima rasti standartuose EN 1SO
12944-4 ir ISO 8501-2.

Montavimo gruntas: Kai reikia, galima naudoti ,KORRO SS* cinko silikato
montavimo grunta.

Beoris purskimas, Jprastinis purskimas, teptuku, voleliu

PrieS naudodami gerai iSmaisykite. Tinkamas beorio purkStuvo antgalio dydis
0,013-0,017".

Pavirsius turi bati sausas. Naudojimo ir dziovinimo metu aplinkos temperatdra,
pavirsSiaus ir dazy temperatdra turi bati ne Zemesné +5 °C, o santykinis oro
drégnumas Zemesnis nei 80 %. Dazytino pavirSiaus temperatira negali biti
didesné nei +50 °C. Be to, dazomo pavirSiaus temperatira ir dazai turi biti ne
maziau kaip 3 °C aukstesné uz rasos taska aplinkos ore.

+23 °C/ 50 % santykinis drégnis (15 um sausa plévelé)

10 min (IS0 9117-3:2010)

20 min (IS0 9117-5:2012)

30 min (ISO 9117-1:2009)

Dazy plévelé galutinai sukietéja, kai dziovinama papildomas 2 valandas
maziausiai +200 °C temperatiroje.

PASTABA! Kai dazy plévelé pirma karta jkaitinama iki didesnés nei +200 °C
temperaturos, kietéjimo proceso metu susiformuoja aitrios degimo dujos.
Pasirapinkite geru vedinimu.
Tuo paciu produktu

Pries dengiant nauja sluoksnj, pirmajj sluoksnj reikia 2 val. pakaitinti maziausiai +200 °C

darbinéje temperaturoje.
Didesnio storio plévelés ir didesné santykiné oro drégme ore dziovinimo vietoje
paprastai sulétina dziGvimo procesa.
TEKNQOSOLV 9502 arba TEKNOSOLV 1639.
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SVEIKATA IR SAUGA

Saugos ir atsargumo priemonés Zr. saugos duomeny lapas.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ankstiau pateikta informacija yra normatyviné ir pagrjsta laboratoriniais bandymais bei praktine patirtimi. Si informacija néra jpareigojanti ir mes negalime prisiimti atsakomybés
uz rezultatus, gautus misy nekontroliuojamomis darbo saglygomis, taigi pirkéjas arba naudotojas neatleidziamas nuo jpareigojimo iSbandyti misy produkty tinkamuma
specialioms priemonéms ir naudojimo bdams, esant faktinemis naudojimo salygoms. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai reikia, kad naudotojas turi pakankamai
Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Misy atsakomybé apima tik Zalg, kurig tiesiogiai sukélé ,Teknos"” patiekty produkty
defektai. Naujausios , Teknos"” techniniy duomeny lapy ir medZiagos saugos duomeny lapy versijos yra pateiktos misy svetainéje www.teknos.com. Visi Siame dokumente rodomi

prekiy Zenklai yra iSimtiné , Teknos Group” ar jos dukteriniy jmoniy nuosavybé.
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