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TEKNOFLOOR 500F &

Powtoka epoksydowa

TEKNOFLOOR 500F jest bezrozpuszczalnikowg, dwusktadnikowg
kompozycja epoksydowg do zabezpieczania posadzek betonowych. - w

TEKNOFLOOR 500 mozna stosowac w kazdym Srodowisku przemystowym do wykonywania gtadkiej posadzki przemystowej o
wysokiej odpornosci mechanicznej.

Posadzka jest odporna na Scieranie, wode, wiekszos¢ zwigzkdw chemicznych, oleje, smary i benzyne. Ma ograniczong
odpornos¢ na dziatanie silnych kwaséw i kwasoéw organicznych oraz state dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych. Odpornosé
na Scieranie jest bardzo dobra. Gdy wymagana jest szczegdlna trwatos¢ koloru i potysku TEKNOFLOOR 500F mozna
przemalowac poliuretanowa farba nawierzchniowa z serii TEKNODUR 0100. Powtoka posiada wtasnosci samopoziomujace.

WHtasciwosci dla 2mm masy posadzkowej:

- Wytrzymatosc na Sciskanie: 74 MPa (ISO 604: 2002)

- Przepuszczalnosc wody: wodoodporna (SFS-EN 13553)
- Klasyfikacja ogniowa: Bf-s1 (EN 13501-1: 2002)

DANE TECHNICZNE

Certyfikaty, aprobaty i klasyfikacje Oznakowanie CE, Klasyfikacja M1, Smithers Rapra
Zalecane podtoze Beton

Spoiwo Produkt epoksydowy

Zawartosc czesci statych Okoto 100 % objetoSciowych

Catkowita masa czesci statych Okoto 1200 g/I

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto O g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.
Zuzycie praktyczne Powtoka: 0,3-0,5 mieszaniny/m?* w zaleznosci od grubosci powtoki.
Kompozycja: 2 | gotowej kompozycji/m? w zaleznosci od grubosci powtoki.
Grubosc powtoki Powtoka: 0,3-0,5 mm
Mieszanina: 2 mm
Kolory Baza 1 i baza 3 (biaty i kolory kryjace). Dostepne sa rowniez kolory fabryczne
zgodne z paletg koloréw RAL.
UWAGA! W obiektach narazonych na bezpoSrednie dziatanie Swiatta
stonecznego moga wystapic zmiany barwy i potysku.
System barwienia Teknomix
Potysk (60°) Wysoki potysk
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TEKNOFLOOR 500F
Utwardzacz Sktadnik B: TEKNOFLOOR HARDENER 500H
Proporcje mieszania (A:B) Grubos¢ powtoki 300 - 500 pm 2mm
Baza (Komp. A): 9] 9]
Utwardzacz (Komp. B):
TEKNOFLOOR HARDENER 2,71 2,71
500H
Piasek szklarski lub
naturalny piasek = 121
o uziarnieniu 0,1 - 0,6 mm
lloS¢ gotowej zaprawy 11,71 ok. 181
Przydatnosc do stosowania 30 - 60 min. (mieszanina wylana na podtoge)
10 - 15 min. (mieszanina w naczyniu)
Rozcieficzalnik Nie nalezy rozcienczac.
Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w szczelnym opakowaniu,

w chtodnym pomieszczeniu.
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TEKNOFLOOR 500F

M
s TEKNOS

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

NOWE POWIERZCHNIE BETONOWE: Beton powinien mie€ co najmniej 4
tygodnie i by¢ dobrze utwardzony, wilgo€ musi by€ zwigzana a powierzchnia
sucha. Dopuszczalna maksymalna wilgotnosc wzgledna betonu wynosi 97 % lub

4 % wagowo.

Mleczko cementowe powinno by¢ usuniete z powierzchni zatartego betonu
poprzez Srutowanie lub szlifowanie. Luzne lub stabo zwigzane fragmenty
podtoza powinny by¢ usuniete. Cata powierzchnia doktadnie odkurzona i
odpylona za pomoca odkurzacza lub szczotki. Powierzchnia betonu musi byé
czysta i pozbawiona jakichkolwiek zanieczyszczen, ktore moga wptynac ujemnie

na przyczepnosc.

STARE POWIERZCHNIE BETONOWE: Nie pomalowane, zattuszczone podtoza
oczysci¢ emulsja. Mleczko cementowe powinno by¢ usuniete z powierzchni
zatartego betonu poprzez Srutowanie, frezowanie, szlifowanie lub trawienie. Dla
powierzchni betonowych o ztym stanie badz pokrytych starymi, fuszczacymi sie
farbami lub powtokami najskuteczniejsza jest metoda Srutowania oraz
frezowania.

Metoda przygotowania powierzchni zaréwno w stosunku do nowej jak i do
starej posadzki zalezy od stanu podtoza i od warunkéw w jakich posadzka
bedzie pozniej eksploatowana. Najlepsza metoda dla powtok narazonych na
duze Scieranie, chemikalia lub goraca wode jest Srutowanie lub frezowanie.
Szlifowanie mozna stosowac w przypadku powierzchni narazonych na Srednie
Scieranie. W przypadku zastosowania w przemysle nie nalezy stosowac jako
metody przygotowania powierzchni trawienia. Trawienie jest stosowane
gtownie w przypadku matych powierzchni gdzie mechaniczne przygotowanie
powierzchni jest niemozliwe do zastosowania.

Trawienie nalezy przeprowadzic stosujac firmowy preparat RENSA ETCHING.
Zmy¢ podtoge woda i poczekaé do wyschniecia.

Wszystkie prace dodatkowe, otwarcie potaczen, szczeliny dylatacyjne
zaokraglenie naroznikéw, wypetnienie ubytkow i peknie¢ powinny by¢
wykonane przed gruntowaniem. Szpachlowanie moze by¢ wykonane za pomoca
szpachlowki TEKNOPOX FILL lub masa szpachlowa przygotowana z
nierozcienczonego lakieru i odpowiedniej ilosci suchego piasku (o uziarnieniu np.
0,1 -0,6 mm).
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Gruntowanie

Metoda nanoszenia
Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Warstwe gruntujacg wykonuje sie stosujac lakier epoksydowy TEKNOFLOOR
PRIMER 310F. W przypadku aplikacji futrzanym watkiem, z krotkim wtosiem,
lakier nalezy rozcienczyc dodajac 30% rozcienczalnika TEKNOSOLV 9515 lub
TEKNOSOLV 9506. Zuzy¢ lakier w ilosci 0,2-0,3 I/m?. Jesli powierzchnia jest
bardzo porowata natozyc¢ kolejng warstwe lakieru TEKNOFLOOR PRIMER 310F
zachowujac odstepy czasowe pomiedzy warstwami zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w Karcie Danych Technicznych wyrobu. Lakier epoksydowy
TEKNOFLOOR PRIMER 306F moze byt stosowany jako grunt na Swiezym, po
uptywie od 2 do 27-u dni, podtozu betonowym zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w Karcie Danych Technicznych.

Watek, Paca

MIESZANIE SKEADNIKOW: Przed malowaniem sktadniki farby nalezy w
prawidtowej proporcji doktadnie wymieszat ze sobg w catej objetosci naczynia.
Zaleca sie mieszanie mechaniczne, np. za pomoca wolnoobrotowej wiertarki
recznej wyposazonej w mieszadto. Nieodpowiednie wymieszanie lub
nieprawidtowe proporcje mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie
powtoki oraz pogorszenie jej wiasciwosci.

W zalezno5ci od temperatury TEKNOFLOOR 500F nalezy naktadaé w czasie 6 do
24 godzin. W celu osiagniecia pozadanej grubosci powtoki farbe nalezy naktadac
stalowa packa. Wyréwnat powtoke watkiem o krotkim wtosiu.

W przypadku posadzki o grubosci powyzej 1,0 mm przygotowatc kompozycje z
piaskiem dodajac do mieszaniny piasek (patrz tabelka). Piasek dodawac powoali,
ciaggle mieszajac do uzyskania jednorodnej masy.

Przygotowana mieszanine wylaé na podtoze i roztozy¢ rownomiernie specjalng
paca o regulowanej grubosci warstwy. Wygtadzic powtoke watkiem
mohairowym lub plastikowym z kolcami w celu usuniecia pecherzykow
powietrza.

Do malowania duzych powierzchni zaleca sie stosowanie farby z tej samej
szarzy produkcyjnej. W przypadku uzycia farby pochodzacej z innej szarzy,
aplikacje nalezy zaplanowac w taki sposéb, aby roznice pomiedzy nimi uktadaty
sie w jak najbardziej naturalne linie, tj. potgczenia dylatacyjne i rogi przy
Scianach.

Powierzchnia przeznaczona do obrobki musi by sucha. W czasie naktadania
oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego powietrza, powierzchni oraz
farby powinna wynosic co najmniej +10°C, a wilgotnos¢ wzgledna ponizej 80 %.
Dodatkowo temperatura powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C
powyzej punktu rosy otaczajacego powietrza.
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TEKNOFLOOR 500F
Czasy schniecia +23 °C/50%RH
- pytosuchosc 6 h (IS0 9117-3:2010)
- suchos¢ na dotyk 16 h (I509117-5:2012)
- petne utwardzenie 7d
Kolejna warstwa tym samym materiatem
Temp. powierzchni i "
min. max.
+10°C 24K 2d
+23°C 16 h 1d
* Maksymalny czas do natozenia bez obrdobki zgrubnej
Czyszczenie TEKNOSOLV 9506. Narzedzia umy¢ zaraz po zakonczonym uzyciu.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci
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TEKNOFLOOR 500F
0809
Teknos Oy, Takkatie 3, P.O. Box 107, FI-00371 Helsinki, Finland.
13
Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 0006
0809-CPR-1063
EN 1504-2:2004
Ochrona powierzchni — Powtoki
Odpornos¢ fizyczna (5.1)
Odpornosé chemiczna (6.1)
Odpornos¢ na Scieranie Wymagania: Ubytek masy mniejszy niz 3000 mg
Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody Wymagania: w < 0,1 kg/m? x vh
.. ) ) . Wymagania: Redukcja twardosci mniej
Odpornosc na silng agresje chemiczng .
niz 50 %
Odporno5¢ na uderzenia Klasal: > 4 Nm
» ) Wymagania: system sztywny z obcigzeniem ruchem: = 2,0 (1,5)
Przyczepno5¢ przy odrywaniu
N/mm?
Klasyfikacja ogniowa Bg-s1
Niebezpieczne substancje Patrz Karta Charakterystyki

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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