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TEKNODUR PRIMER 8-00 =

Poliuretaninis gruntas

TEKNODUR PRIMER 8-00" yra dvikomponentis poliuretaninis gruntas su

mazu kiekiu tirpiklio. Kietiklis yra alifatiné izocianatiné derva. - 2w

.TEKNODUR PRIMER 8-00" yra aukstos kokybeés daugiafunkcis gruntas plieno, cinko ir aliuminio pavirSiams.

.TEKNODUR PRIMER 8-00" pasizymi didele kietyjy medziagy mase. Jis suformuoja tankia ir tolygia plévele. Jis tinkamas naudoti

kaip gruntas net reiklioms virsutinéms dangoms, pavyzdziui, transporto jrangos dangoms. Rekomenduojama naudoti su

virSutinémis dangomis i5 , TEKNODUR 100" serijos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Rekomenduojamas pavirsius
RiSamoji medziaga

Kietyjy daleliy kiekis

Kietyjy daleliy masé

Lakieji organiniai junginiai (LOJ)

Teoriné iSeiga

Praktiné dazy iSeiga
Spalvy gama

Blizgumas (60°)

Kietiklis

Maisymo proporcija (A:B)
Laikymo trukmeé, 23°C
Skiediklis

Sandéliavimas

]
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Plienas, Aliuminis, Cinkas
Poliuretanas
56 +2 % pagal tarj
Apytikriai 990 g/|
Apytikriai 400 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)
Pateikta LOJ verte yra vidutiné gamykloje pagaminty produkty verte, todel
atskiry produkty, kuriems taikomas Sis Techniniy Duomeny Lapas, ji gali skirtis.
Sausa plévelé (pm) Drégna plévelé (um) Teoriné iSeiga (m?/1)
60 107 9,3
100 178 56
Kadangi daugelis dazy savybiy keiciasi, uztepus per storg sluoksnj,
nerekomenduojama produkto tepti storiau nei dvigubu storiausiu
rekomenduojamu plévelés storiu.
Vertés priklauso nuo tepimo technologijos, pavirsius salygy, uzpurskimo ir t.t.
Balta.
Pusiau blizgus
Komp. B: TEKNODUR HARDENER 0010
8:1 pagal turj
3h
Standartinis skiediklis: TEKNOSOLV 9526.
Stabilumas laikant nurodytas ant etiketés. Laikykite vesioje vietoje sandariai

uzdarytoje taroje.

Kietiklis reaguoja su oro dréegme. Laikyti vésioje, sausoje vietoje, gerai uzdarytoje

taroje. Reikalavimai sandéliavimui riboti.
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Pavirsiaus paruosimas

Nuvalykite nuo pavirsiy terSalus, kurie gali bati Zalingi pavirSiaus paruoSimui ir
dazymui. Taip pat nuvalykite vandenyje tirpias druskas, naudodami atitinkamus
metodus. Priklausomai nuo skirtingy medziagy, pavirsiai ruosiami taip, kaip
nurodyta toliau:

PLIENINIAI PAVIRSIAI: Pagalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio
srautiniu valymo badu, kad paruosimo laipsnis bty Sa 27 (ISO 8501-1
standartas). Plony laksty pavirsiy susiurkstinimas pagerina dazy sukibima prie
pavirsiaus.

SENIAI DAZYTI PAVIRSIAI, ANT KURIY GALIMA DENGTI: Reikia pagalinti visus
nesSvarumus, kurie gali pakenkti dazymo procesui (pvz., riebalus ir druskas).
Pavirsiai turi bati sausi ir Svards. Seniai nudazyti pavirsiai, kuriy maksimalus
sekancio sluoksnio padengimo intervalas baigesi, taip pat turi bati
suSiurkstinami. Pazeistos dangy vietos ruoSiamos pagal dangos ir priezidros /
remonto reikalavimus.

ALIUMINIO PAVIRSIUS: Pavirgius apdorokite ,RENSA STEEL" plovikliu. Pavirsiai,
kurie yra veikiami atmosferos, taip pat pasiurkStinami su valymo priemonémis
(AISaS) arba sméliu.

CINKO PAVIRSIAL: Karstojo cinkavimo biidu apdorotas plieno konstrukcijas,
kurias veikia atmosferiné korozija, galima dazvti, jei jy pavirsiai yra apdorojami
nedidelio slégio srautiniu valymo bidu (SaS) iki tol, kol tampa matiniai. Tinkamos
valymo medziagos yra, pvz., aliuminio oksidas ir nattralus smélis. Pagal ISO
12944-5 standartg nerekomenduojama dazyti karstojo cinkavimo bidu
apdoroty objekty, kurie panardinti deformuojasi. Karstojo cinkavimo bidu
apdoroty objekty, kurie panardinti deformuojasi, dazyma reikia atskirai aptarti
su , Teknos" atstovais.

Rekomenduojama, kad naujai cinkuoty plony laksty struktiros bty apdorotos
nedidelio slégio srautiniu valymo badu (SaS). Pavirsius, kurie dél klimatinio
poveikio tapo matiniai, taip pat galima apdoroti ,RENSA STEEL" plovikliu
galvanizuotiems pavirSiams.

Preparato naudojimo vieta ir laikas turi biti parinkti taip, kad paruoStas pavirSius
neiSsitepty ar nesudrékty pries vélesnj apdorojima.

Papildoma pavirSiaus paruosimo informacija galima rasti standartuose EN 1SO
12944-4 ir ISO 8501-2.
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Dengimo biidas

Dengimas

Dengimo s3alygos

Skiedimas

Montavimo gruntas: Kai reikia, galima naudoti ,KORRO E" epoksidinj montavimo
grunta.

Beoris purskimas, Beoris maisant su oru misiniu, Jprastinis purskimas

Tinkamas beorio purkStuvo antgalio dydis 0,010 - 0,018".

KOMPONENTY MAISYMAS: Atsizvelkite j miginio laikymo trukme jvertinant jo
kiekj, kurj reikia sumaisyti vienu metu. PrieS dazyma pagrindas ir kietiklis yra
sumaisomi tinkama proporcija. ISmaisykite iki indo dugno. Nepakankamai
sumaisius arba dél neteisingo maiSymo santykio gaunami prasti rezultatai ir
blogos pleveliy savybes.

Pries naudodami gerai iSmaisykite.

Pries naudodami isvalykite purskimo pistoletg ir maiSymo indus dazams
tinkamu skiedikliu.

Priklausomai nuo pageidaujamo plévelés storio, dazai purskiami 1-2
sluoksniais. Sausos plévelés storis tada bus 40—100 pm. Kai dazai iSdzidsta,
juos galima Svitruoti (sausas mechaninis valymas P280 / P320, drégnas
mechaninis valymas P600 / P800).

Pavirsius turi bati sausas. Naudojimo ir dziovinimo metu aplinkos temperatdra,
pavirsSiaus ir dazy temperatdra turi bati ne Zemesné +5 °C, o santykinis oro
drégnumas zemesnis nei 80 %.

Be to, dazomo pavirSiaus temperatira ir dazai turi bati ne maziau kaip 3 °C
aukstesneé uz rasos taska aplinkos ore.

Standartiniai skiedikliai: ,TEKNOSOLV 9526", ,TEKNOSOLV 9521" ir
LTEKNOSOLV 6220".

Letigji skiedikliai: ,TEKNOSOLV 1640" ir ,TEKNOSOLV 6291". Naudojami, pvz.,
dazant didelius pavirsius ir kai temperatira yra didesné nei kambario
temperatura.

Kai reikia, atskieskite 10—20 %. Universaliy skiedikliy naudoti negalima, nes
juose gali bati alkoholio, kurie sureaguos su kietikliu.

www.teknos.com 3/4



TECHNINIY DUOMENUY LAPAS
2024-06-05

L

TEKNODUR PRIMER 8-00

M
s TEKNOS

Dziavimo trukmé

- be dulkiy

- palietus sausa

- priverstinis dZiovinimas

Perdazymas

Valymas

SVEIKATA IR SAUGA

Saugos ir atsargumo priemonés

+23 °C/ 50 % RH (60 pm sausa plévelé)
30 min (ISO 9117-3:2010)
3h(ISO09117-5:2012)
60°C/1h
Didesnio storio plévelés ir didesné santykiné oro drégmeé ore dziovinimo vietoje
paprastai sulétina dziGvimo procesa.
Ta patj gaminj arba
+~TEKNODUR" ar ,TEKNODUR COMBI“

Pavirsiaus temperatiira e
serijos virsutiné danga

min. max.
+5°C 20h -
+23°C 3h -

TEKNOCLEAN 6496

Zr. saugos duomeny lapas.

Dazy kietiklis ir paruostas dazy misinys sudeétyje turi izocianaty. Prastai
vedinamose vietose ir ypac naudojant purskima rekomenduojame dévéti
kvépavimo taky kauke. Dirbant trumpai ar laikinai, gali buti naudojama kauke su
kombinuotu filtru A2-P2. Siuo atveju reikia apsaugoti akis ir veida.

Kietiklj reikia atidaryti atsargiai, nes slégis laikymo metu skardingje gali
susidaryti slégis.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ankstiau pateikta informacija yra normatyviné ir pagrista laboratoriniais bandymais bei praktine patirtimi. Si informacija néra jpareigojanti ir mes negalime prisiimti atsakomybés
uz rezultatus, gautus misy nekontroliuojamomis darbo saglygomis, taigi pirkéjas arba naudotojas neatleidziamas nuo jpareigojimo iSbandyti misy produkty tinkamuma
specialioms priemonéms ir naudojimo bdams, esant faktinemis naudojimo salygoms. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai reikia, kad naudotojas turi pakankamai
Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Misy atsakomybé apima tik Zalg, kurig tiesiogiai sukélé ,Teknos” patiekty produkty
defektai. Naujausios , Teknos"” techniniy duomeny lapy ir medZziagos saugos duomeny lapy versijos yra pateiktos misy svetainéje www.teknos.com. Visi Siame dokumente rodomi
prekiy Zenklai yra iSimtiné , Teknos Group” ar jos dukteriniy jmoniy nuosavybé.
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