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TEKNODUR PRIMER 17 =

Premium poliuretanski temelj z visoko vsebnostjo suhe snovi

TEKNODUR PRIMER 17 je dvokomponentni temeljni premaz vrhunske
kakovosti z visoko vsebnostjo suhe snovi na osnovi posebnega poliuretana z - w

odli¢nimi polnilnimi in izravnalnimi lastnostmi.

Ker gre za poliuretanski temeljni premaz, lahko grundirane predmete
zatasno shranite na prostem, medtem ko ¢akate na nanos z zaklju¢nim

premazom. Temelj je pigmentiran z aktivnimi protikorozijskimi pigmenti.

Za premazovanje vseh vrst jeklenih delov z visokimi zahtevami glede zascite pred korozijo. Glavno podrogje uporabe je v
proizvodnji komercialnih in Zelezniskih vozil ter v kateri koli drugi industriji, ki Zeli poliuretanski temeljni premaz vrhunske

kakovosti.
Skupaj s poliuretanskim pokrivnim premazom TEKNODUR 35-900 izdelek nudi hitre pretocne case delovnih procesov, ki jih

omogoca hitrost nanosa temeljnega premaza. Za poenostavitev postopka ta sistem uporablja isti trdilec, TEKNODUR
HARDENER 0087, tako za osnovni kot za zaklju¢ni premaz.

TEHNICNI PODATKI

Podrocje uporabe stroji, transportna oprema

Priporocena podlaga aluminij, nerjavece jeklo, jeklo, cink

Vezivo Poliuretan

Suha snov 63 +2% volumsko (Comp. A)

Skupno suhe snovi cca. 1250 g/l

Teoreticna poraba Suhi film (pm) Mokri film (pm) Teoretiéna poraba (m*/1)
40 64 15,8
80 127 7.9
120 191 53

Ker se lastnosti barve spremenijo, Ce se nanese prevet debele sloje, ni
priporotljivo, da se izdelek nanasa na debelino filma, ki je vec kot dvakrat veja
od priporocene.

Prakticna poraba Vrednosti so odvisne od tehnike nanasanja, povrsine, pogojev, prekomernega
nanasanja itd.

Barva Dusty grey.

Sijaj (60°) Polmat

Utrjevalec Comp. B: TEKNODUR HARDENER 0087
Rok trajanja posode Cca. 3h(+20 °Q)

Razredcilo TEKNOSOLV 6622
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Shranjevanje Stabilnost shranjevanja je 1 leto v neodprti embalazi. Shranjujte v hladnem
prostoru. NajprimernejSa temperature za skladiS¢enje +5 °C - +25 °C. Ne sme
zmrzniti.

NAVODILA ZA UPORABO

Priprava povrsine S povrsSin odstranite vso umazanijo in nesnago, ki bi lahko Skodovala pripraviin
barvanju povrsin. Odstranite tudi vodotopne soli z uporabo ustreznih metod.
Pavirsius paruoSiamas pagal skirtingas medziagas, iSvardyty toliau:

JEKLENE POVRSINE: Priporotljivo ié¢enje povréine s peskanjem do stopnje
Sa 2% (standard 1SO 8501-1). Z omenjeno obdelavo naredimo hrapavo povrsino
plocevine in tako poviSamo oprijem barve na povrsino.

CINKANE POVRSINE: Vrote pocinkane jeklene konstrukcije, ki so izpostavljene
atmosferski koroziji je potrebno pred barvanjem ocistiti s peskanjem (SaS)
dokler ni celotna povrsina matirana. Primerna Cistilna sredstva za peskanje so
npr. aluminijev oksid ali naravni pesek. V skladu s standardom ISO 12944-5 ni
priporocljivo barvati vroce pocinkanih konstrukcij, ki so izpostavljene potopni
deformaciji. Za barvanje vroce pocinkanih predmetov, ki so izpostavljeni potopni
deformaciji, se je treba posebej dogovoriti s podjetjem Teknos.

Priporoceno je, da se nova pocinkana plocevina obdela s peskanjem (SaS).
Povrsine, ki so zaradi izpostavljenosti zunanjim vplivom matirale, se lahko
obdela z RENSA STEEL &istilnim sredstvom.

ALUMINIJSKE POVRSINE: Povrsine obdelajte s pralnim sredstvom RENSA
STEEL. Povrsine, ki so izpostavljene vremenskim vplivom, ocistite tudi s
peskanjem (AISaS) ali brusenjem.

STARE BARVANE POVRSINE, PRIMERNE ZA OBNOVO: Odstranijo se vse
necistoce, ki bi lahko Skodile nanasanju barve (npr. mascobe in soli). PovrSine
morajo biti suhe in Ciste. Stare, barvane povrsine, ki so presegle najdaljSi ¢as
premaza, je treba ponovno obrusiti pred premazovanjem. PoSkodovani deli se
pripravijo v skladu z zahtevami podlage in premaza.

Kraj in Cas priprave je treba izbrati tako, da se pripravljena povrsina pred
nadaljnjo obdelavo ne umaze ali navlazi.

Dodatne informacije za pripravo povrsine najdete v standardih EN ISO 12944-4
in 1SO 8501-2.

Metode nanasanja Airless brizganje, Airmix brizganje, Konvencionalno brizganje
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Nanos MESANJE KOMPONENT:
10: 1 utezno
6 : 1 volumsko

Pri oceni kolicine, ki jo je treba zmeSati, upoStevajte ¢as uporabnosti meSanice.
Pred barvanjem osnovo in trdilec zmeSamo v pravem razmerju. Temeljito
premesajte do dna posode. Neustrezno mesSanje ali nepravilno razmerje
mesanja povzroci nepopolno strjevanje in poslabsanje lastnosti filma.

Produkt se mora dobro premesati pred uporabo.

Copi¢ ali valj¢ek uporabite za popravke.

. . . S . Konvencionalno
Airless brizganje Airmix brizganje

brizganje
.. 0 - 10 % TEKNOSOLV 0 — 10 % TEKNOSOLV
Razredcilo
6622 6622
Aplikativna
i 35-50sDIN 4 35-50sDIN 4 25-35sDIN 4
viskoznost
Soba 0,011"-0,014" 0,011"-0,014" 1,5-2,0 mm
Pritisk barve 150 — 180 bar 120 - 160 bar =
Pritisk zraka - 2,5 -3,0 bar 3,5 -5 bar
Pogoji za delo Obdelovalna povrsina mora biti suha. Med aplikacijo in v ¢asu susenja mora biti

temperatura ozracja, povrsine in premaza nad +5 °Cin pod +35 °Cin relativna
zracna vlaga pod 85%. Poleg tega mora biti temperatura povrsine, ki jo je treba

barvati, in barva vsaj 3 ° C nad rosiS¢em zunanjega zraka.

Cas susenja +20°C/65% RV (suhi film 50 pm)
- prasno suh Cca. 60 — 90 min.
- na otip suho Cca.4-6h
Mogoce premazati cezenj TEKNODUR 35-900
temperatura povrsine :
min. max. *
+23°C 30 min 6 mesecev

* Najdaljsi interval ponovnega premazovanja brez brusenja.

Popolnoma Cista povrsina je obvezna, da se zagotovi najboljSi oprijem vmesnega
sloja. Ce je bil prekoracen najdaljsi ¢as ponovnega premazovanja je treba
povrsino pred ponovnim premazovanjem nahrapaviti. Povecanje debeline filma
in narascanje relativne vlaznosti zraka v suSilnem prostoru upocasni postopek
susenja in vpliva na lastnosti premaza.

Ciscenje TEKNOCLEAN 6496

ZDRAVIJE IN ZASCITA

Varnostni in previdnostni ukrepi Glej varnostni list.
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Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Zgornje informacije temeljijo na laboratorijskih preizkusih ter prakti¢nih izkusnjah. Informacije so informativne, zato ne moremo prevzeti odgovornosti za rezultate pridobljene pod
delovnimi pogoji izven nasega nadzora, posledi¢no pa kupec ali uporabnik ni razreSen odgovornosti preizkusanja primernosti nasih izdelkov za dolo¢ene namene in uporabniske
metode pod dejanskimi pogoji uporabe. Nasa odgovornost zajema le Skodo, povzroceno zaradi napak v izdelkih dobavljenih od Teknosa. Ta proizvod je namenjen samo za
profesionalno uporabo. To pomeni, da ima uporabnik dovolj znanja za pravilno uporabo izdelka glede na tehni¢ne in delovne varnostne vidike. Najnoveje razlic¢ice tehnicnih in

varnostnih listov posameznih materialov so na voljo na nasi spletni strani www.teknos.com. Vse blagovne znamke, prikazane v tem dokumentu, so izklju¢na last Teknos Group ali
njegovih povezanih druzb.
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