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TEKNODUR P (EMAPUR P) =

Farba nawierzchniowa poliuretanowa

TEKNODUR P (EMAPUR P) jest dwusktadnikowa, nawierzchniowg farbg
poliuretanowa, z potyskiem. Utwardzaczem jest alifatyczna zywica - 2w
izocyjanianowa.

Przeznaczona do ostatecznego malowania nadwodnych czesci statkéw, konstrukgji eksploatowanych w atmosferze
przemystowej i agresywnej, konstrukgji mostowych. Moze by¢ réwniez stosowany w systemach antykorozyjnych
zabezpieczania Srodkow transportu kotowego i szynowego.

Wyréb tworzy dekoracyjna powtoke z potyskiem, dobrze przyczepng do podtoza, elastyczna, twardg oraz odporng na dziatanie
czynnikdw mechanicznych. Powtoka odporna na promieniowanie stoneczne i agresywne czynniki atmosferyczne, wode
rzeczng, morska i sanitarng, roztwory soli i alkaliow, rozciefczone roztwory kwaséw, rope naftowa, oleje napedowe oraz
niektdre rozpuszczalniki (benzyny, ksylen). Powtoka w kolorach biatych wykazuje zdolnos¢ odbijania promieniowania
stonecznego powyzej 70%.

«006%

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Maszyny, Konstrukcje stalowe, Urzadzenia transportowe
Spoiwo Produkt poliuretanowy

Zawartosc czesci statych 56+2% objetosciowo (ISO 3233)

Catkowita masa czesci statych Okoto 780 g/l

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 420 g/l (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscia dla produktow otrzymanych
fabrycznie, w zwiazku z czym bedzie ulegat zréznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnos¢ teoretyczna Wydajnos¢ teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) .
(m?*/1)
50 90 11,1

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia
i rodzaju konstrukcji mozna zatozyc grubo5s¢ pojedynczej powtoki inng niz
zalecana w instrukgji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres
grubosci jednej powtoki wynosi od 40 do 60pm. Zmiana grubosci powtoki
powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej
powtoki, czasdéw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania
pokrycia do eksploatacji.
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Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

Kolory Wybrane kolory RAL i NCS — zgodnie z listg asortymentowa. Inne kolory na
zamowienie.

Potysk (60°) Potysk

Utwardzacz Sktadnik B: TEKNODUR HARDENER 7434 (EMAPUR utwardzacz)

Proporcje mieszania (A:B) 100:22 czesci objetosSciowo

Przydatnosc do stosowania, +23 °C 2h

Rozcieficzalnik TEKNOSOLV 9521 - wolno parujacy.
TEKNOSOLV 433 - szybko parujacy.

Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym i suchym

miejscu w szczelnie zamknietym opakowaniu.
Utwardzacz reaguje z wilgocia z powietrza, dlatego puszke nalezy starannie
zamykac. Otwarty utwardzacz nalezy zuzy€ w ciggu dwoch tygodni.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowact w
zaleznosci od materiatu:
POWIERZCHNIE ZE STARA POWLOKA ODPOWIEDNIE DO PRZEMALOWANIA:
Usunac wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywac na
naktadanie farby (np. smary lub sole). Powierzchnia musi byé sucha i czysta.
Powierzchnie wczesniej malowane, dla ktérych przekroczony zostat
maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy nalezy przeszlifowac.
Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowac do
ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj
podfoza i sposob renowagji.
Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.
Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Metoda nanoszenia Natrysk bezpowietrzny, Natrysk konwencjonalny, Pedzel, Watek
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M
s TEKNOS

Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktora zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby nalezy
w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w catej objetosci
naczynia. Nieodpowiednie wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje mieszania
spowoduja niedoktadne wyschniecie powtoki oraz pogorszenie jej wtasciwosci.

Przed uzyciem doktadnie wymieszaé. Nanosic farbe natryskiem
bezpowietrznym, pedzlem, watkiem lub natryskiem konwencjonalnym.
Odpowiedni rozmiar dyszy do natrysku bezpowietrznego 0,011 - 0,013".

Do natrysku powietrznego farbe nalezy rozcienczy¢. Zalecana lepkos¢ 18-23s
na kubku Forda ®4.

Narzedzia malarskie i naczynia do mieszania farby umy¢ przed uzyciem
rozciefczalnikiem TEKNOSOLV 9521 lub TEKNOSOLV 433.

W przypadku potrzeby uzyskania powtoki farby o lepszej odpornosci na
zarysowania nalezy zamiast standardowego utwardzacza TEKNODUR
HARDENER 7434 (EMAPUR utwardzacz), zastosowac TEKNODUR HARDENER
7332-01 w tej samej proporgji mieszania. Uzycie tego utwardzacza nie zmieni
czasu przydatnosci mieszaniny do stosowania oraz czasoéw schniecia powtoki.

Nie nalezy uzywac uniwersalnych rozcienczalnikdéw, poniewaz moga one
zawierac alkohole, ktore reaguja z utwardzaczem.

Powierzchnia przeznaczona do obrébki musi by¢ sucha, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza ponizej 80%. Minimalna temperatura podtoza -5°C (powierzchnia
wolna od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy zarowno podczas naktadania jak i w okresie schniecia wyrobu. Zaleca sie
odpowiednig wentylacje podczas malowania oraz schniecia wyrobu.
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Czasy schniecia +23°C/ 50% RH (grubosé suchej powtoki 50 um)
- pytosuchosc 3h
- suchosc na dotyk 8h
Kolejna warstwa Tym samym materiatem
Temperatura powierzchni i
Min. Max.
+10°C 16 h 18 miesiecy lub dtuzej**
+23°C 8h 18 miesiecy lub dtuzej**

*Celem zapewnienia maksymalnej przyczepnosci miedzywarstwowe;j
powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta. Jezeli zostat przekroczony
maksymalny czas do przemalowania powierzchnie przed malowaniem nalezy
zszorstkowac. Zwiekszenie grubosci powtoki i wzrost wilgotnosci powietrza
moga spowolni€ proces schniecia i wptynac na przyczepnosc
miedzywarstwowa.

** Maksymalny czas do przemalowania moze by¢ wydtuzony w okreSlonych

warunkach. Zeby upewnié sie czy mozliwe jest przemalowanie po wydtuzonym

okresie nalezy pisemnie skonsultowac sie z przedstawicielem firmy TEKNOS.
Czyszczenie TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLV 433

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci
Utwardzacz oraz mieszanina gotowa do malowania zawierajg izocyjaniany. W
obszarach o stabej wentylacji lub przy nanoszeniu przez natrysk zalecamy
uzywanie maski oddechowej. Przy pracy krétkiej lub chwilowej mozna
zastosowat maske z filtrem tgczonym A2-P2. W tym wypadku nalezy chronic
oczy oraz twarz.

Puszke z utwardzaczem nalezy otwiera¢ z zachowaniem ostroznosci, poniewaz
wewnatrz moze wytworzy¢ sie ciSnienie.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkoéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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