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TEKNODUR COMBI 3430-39 =

Jednovrstvy polyuretanovy natér s vysokym obsahem susiny

TEKNODUR COMBI 3430-39 je dvouslozkovy antikorozni pigmentovany
polyuretanovy natér s nizkym obsahem rozpoustédel, ktery obsahuje - w
tvrdidlo na bazi alifatické isokyanatoveé pryskyfrice.

Pouziva se jako jednovrstvy natér. Tento natér mdze byt také pouzit jako vrchni natér v systémech polyuretanovych natérd. Je

vhodny pro aplikaci na ocel, zinek a hlinik.
Jeho vlastnosti jsou optimalizovany pro elektrostatické strikani.

Natér vytvari ochranny film s vynikajici mechanickou odolnosti a odolnosti proti povétrnostnim vliviim. Doporucuje se pouZzit
polyuretanovy prihledny lak TEKNODUR 0290 na objekty, které vyzaduji vrchni natér s vynikajicim leskem a trvalou stalosti

barev.
TECHNICKE UDAJE
Doporuceny podklad Ocel, Hlinik, Zinek
Pojivo Polyuretan
Pevné latky 562 % objemovych
Celkova hmotnost netékavijch latek Cca 850 g/l
Tékavé organické latky (VOC) Cca 420 g/l (DIRECTIVE 2010/75/EU)
Mnozstvi VOC je vyrobnim zavodem uvedena primérna hodnota uvadéného
vyrobku; nasledkem toho se mdze liSit vzhledem k variaci jednotlivych vyrobkd,
na které se vztahuje tento technicky list.
Teoreticka spotfeba Suchy film (pm) Mokry film (um) Teoreticka vydatnost (m*/I)
80 142 7.0
100 178 56
120 214 4,7
\/zhledem k tomu, Ze nékteré vlastnosti natéru se zméni pfi aplikaci pfilis silné
vrstvy, nedoporucuje se aplikovat produkt na tloustku vrstvy, ktera by byla vice
nez dvakrat silnéjsi nez doporuc¢ena maximalni tloustka.
Prakticka vydatnost Aplikované mnozstvi zavisi mimo jiné na zplsobu nanaseni, na kvalité povrchu a
na moznych ztratach barvy pfi stiikani.
Odstiny Podle dohody.
Tonovaci systém Teknotint
Lesk (60°) Leskly
Turdidlo Slozka B: TEKNODUR HARDENER 7230
Pomér michani (A:B) 6:1 objemova
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TEKNODUR COMBI 3430-39

Doba zpracovatelnosti, 23 °C 1h 30 min

Redidlo Standardni fedidla: TEKNOSOLV 9526, TEKNOSOLV 6220 nebo TEKNOSOLV
9521.

Skladovani Skladovatelnost je uvedena na Stitku. Skladujte na suchém a chladném misté v

uzavrené plechovce.

Turdidlo reaguje s vihkosti vzduchu, proto otevienou plechovku je tfeba peclivé

uzavfit a doporucuje se ji spotrebovat do 14 dn( od otevreni.
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NAVOD K POUZITI

Pfiprava povrchu Z povrchu odstrante veskeré necistoty, které by mohly byt prekazkou pro
pripravu povrchu a aplikaci. Odstrante vodou rozpustné soli vhodnymi
metodami. Povrchy se pFipravuji v zavislosti na materialu nasledovné:

OCELOVE POVRCHY: Odstrafite okuje a rez tryskanim na stupen pfipravy Sa 2%
podle normy IS0 8501-1. Uprava povrchu tenkého plechu zbrusenim zvysuje
prilnavost natéru k podkladu.

ZINKOVE POVRCHY: Ocelové konstrukce zarové zinkované, vystavené
atmosférické korozi, mohou byt natfeny, pokud jsou jejich povrchy ocistény
metodou sweep blast (SaS) a maji matny vzhled. Mezi vhodné ¢istici prostredky
patfi napr. Oxid hlinity a pfirodni pisek. Norma ISO 12944-5 nedoporucuje
natirani zarové zinkovanych objektd, které jsou vystaveny namahani ponorem.
takovém pfipade je treba se obratit na firmu Teknos pro dalsi konzultace.
Doporucuje se, aby nové zinkované tenké plechy byly oSetfeny sweep blast-
cleaning (SaS) metodou. Povrchy, které v dlsledku povétrnostnich vlivd zménily
barvu, mohou byt také oSetreny Cisticim prostfedkem RENSA STEEL.

HLINTKOVE POVRCHY: Osetiete povrchy ¢isticim prostfedkem RENSA STEEL.
Povrchy, které jsou vystaveny povétrnostnim vliviim, se také zdrsni metodou
sweep blast-cleaning (AlSaS) nebo brousenim.

STARE LAKOVANE POVRCHY VHODNE K PRETRENI: V&echny necistoty, které by
mohly negativné ovlivnit aplikaci natéru (napf. mastnota a soli), musi byt
odstranény. Povrchy musi byt suché a cisté. Staré natirané povrchy, u kterych
byla prekrocena maximalni doba pro pretirani, je nutné zdrsnit. PoSkozené ¢asti
je tfeba pripravit v souladu s pozadavky na podklad a Gdrzbovy natér.

Misto a Cas pfipravy povrchu musi byt zvoleny tak, aby pfipraveny povrch nebyl
uspinén nebo nenavlhnul pfed dalSim oSetfenim.

Dalsi pokyny pro pfipravu povrchu Ize nalézt v normach EN ISO 12944-4 a 1SO
8501-2.

Zptsob aplikace \/ysokotlaké stfikani bez pfidavného vzduchu, Konvencni stfikani,
Elektrostatické strikani
Doporucena velikost trysky pro airless stfikani: 0,011 - 0,015".
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M
s TEKNOS

Aplikace

Podminky aplikace

Doba schnuti

- proti prachu

- suché na dotek
Pretiratelné

Cisténi

ZDRAVI A BEZPECNOST

Bezpecnostni a preventivni opatieni

PFi pripravé smési zohlednéte dobu zpracovatelnosti (pot life). Pred aplikaci
smichejte zakladni slozku a tuzidlo ve spravném poméru a diikladné promichejte
az na dno nadoby. Nedostatecné promichani nebo nespravny pomér slozek
muze vést k nedplnému vytvrzeni a zhorseni vlastnosti natéru.

Pred pouzitim dlikladné promichejte. Pred pouzitim vycistéte strikaci pistoli a
nadobky na barvu pomocifedidla, které je vhodné pro tuto barvu.

Povrch, ktery ma byt natfen, musi byt suchy. Pfi aplikaci a schnuti by teplota
okolniho vzduchu, povrchu a barvy méla byt nad +5 °C a relativni vihkost
vzduchu nizsi nez 80 %. Kromé toho musi byt teplota natiraného povrchu a
vyrobku nejméné o 3 °C vySSi nez teplota rosného bodu okolniho vzduchu.

\/ pripadé potteby naredte barvu fedidlem TEKNOSOLV 9526, TEKNOSOLV 6220

nebo TEKNOSOLV 9521.

Univerzalni fedidla nejsou doporucena, protoze mohou obsahovat alkohol, ktery
reaguje s tvrdidlem.

+23°C/50% RH (suchy film 80 jum)

30 min (IS0 9117-3:2010)

5h (IS0 9117-5:2012)

Sam o sobé
Teplota povrchu i
min. max.*
+5°C 20 h -
+23°C 4h -

\lySSi tloustka filmu a vysSi relativni vihkost vzduchu v prostoru suseni obvykle
zpomali proces suseni.
TEKNOCLEAN 6496

iz bezpecnostni list.

Tvrdidlo vyrobku a hotova smés obsahuji izokyanaty. \/ nevétranych prostorach
a zejména pfi aplikaci sprejem doporucujeme pouziti masky s Cerstvym
vzduchem. Pri kratkodobych nebo docasnych pracich Ize pouZzit masku s
kombinovanym filtrem A2-P2. V tomto pfipadé je nutné chranit oci a oblice;j.

Plechovku s tuvrdidlem je tfeba otevirat opatrné, protoze béhem skladovani
m(ze v plechovce vzniknout tlak.
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Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

\/ySe zminéné informace jsou normativni a podlozené laboratornimi testy a praktickymi zkusenostmi. Informace jsou nezavazné a my nemdzeme pfijmout odpovédnost za
vysledky zplisobené za pracovnich podminek, které nem@zeme ovlivnit, a tudiz zakaznik nebo uZivatel se nezbavuje odpovédnosti otestovat vhodnost nasich vyrobkd pro
specifické zplsoby a metody aplikace za aktualnich podminek aplikace. Nase odpovédnost se vztahuje pouze na poskozeni zplisobena pfimo vadami produktd dodanych firmou
Teknos. /yrobek je urcen jen k profesionalnimu uziti. To znamena, Ze uzivatel ma dostatecné znalosti, aby vyrobek pouzival spravné s ohledem na technické a pracovni

bezpecnostni aspekty. Nejnovéjsi verze Technickych listl a Bezpecnostnich listl jsou k dispozici na nasich strankach www.teknos.com. VSechny ochranné znamky obsazené
v tomto dokumentu jsou vihradnim majetkem koncernu Teknos Group nebo jeho pFidruzenych spolecnosti.

www.teknos.com 5/5



	TECHNICKÉ ÚDAJE
	NÁVOD K POUŽITÍ
	ZDRAVÍ A BEZPEČNOST

