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Enskikts polyuretanbelaggning med hog torrhalt

TEKNODUR COMBI 3430-09 dr en tvakomponent rostskyddspigmenterad
polyuretanfarg med lag I6sningsmedelshalt, och med alifatiskt w. v
isocyanatharts som hardare.

Anvands som s.k. enskiktsfarg. Fargen kan ocksa anvandas som tdckfarg i polyuretansystem. Lamplig for stal-, zink- och

aluminiumytor.

Fargen bildar ett skikt som har god bestandighet mot mekanisk pafrestning och vader. Nar krav pa ytterst god glans- och
kulorbestandighet finns, rekommenderas det, att objekten lackeras med TEKNODUR 0290 polyuretanklarlack.

TEKNISKA DATA
Rekommenderade underlag Stal, Aluminium, Zink
Bindemedel Polyuretan
Torrhalt 58 =2 volym-%
Totala massan av fasta dmnen Ca920g/I
Flyktiga organiska @mnen (VOC) Ca 380 g/l (DIRECTIVE 2010/75/EU)
Det angivna VOC-vardet ar genomsnittsvardet for fabrikstillverkade produkter,
och det kan darfor forekomma skillnader mellan enskilda produkter som
omfattas av detta tekniska datablad.
Teoretisk dryghet Torrfilm (pm) Vatfilm (um) Teoretisk dryghet (m*/I1)
80 152 6,6
100 190 53
120 228 4,4
Flera av fargfilmens egenskaper forandras da dvertjocka skikt appliceras, och
darfor rekommenderar vi inte att produkten appliceras i skikttjocklekar som ar
over tvafaldiga jamfort med den storsta rekommenderade skikttjockleken.
Praktisk dryghet \/drdena ar beroende av flera faktorer, sasom ytans profil, form och storlek,
appliceringsmetoden mm.
Nyanseringssystem Teknomix;Teknotint
Glans (60°) Blank
Hardare Komp. B: TEKNODUR HARDENER 7230
Blandningsforhallande (A:B) 6:1 volymdelar
Brukstid, +23°C 1h 30 min
Fortunning Standardfortunning: TEKNOSOLV 9504, TEKNOSOLV 9524, TEKNOSOLV 9526,

TEKNOSOLV 9521 eller TEKNOSOLV 6220
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Lagring

BRUKSANVISNING
Ytans forbehandling

Lagringsbestandigheten anges pa etiketten. Bor lagras svalt och i torra
utrymmen inomhus, i tatt forsluten forpackning.

Hardaren reagerar med luftens fuktighet, och darfér bor 6ppnad hardarburk
forvaras omsorgsfullt sluten, och anvandning inom 14 d fran det burken
oppnats rekommenderas.

Anvand metoder avsedda for att avldgsna smuts och fett for att rengora ytorna
fran orenheter som forsvarar forbehandlingen och appliceringen av produkt,
samt fran vattenlosliga salter. Beroende pa underlags material gors
forbehandlingen enligt foljande:

STALYTOR: Valshud och rost avlagsnas med blastring till forbehandlingsgrad
Sa 2% (ISO 8501-1). P& tunnplatsytor forbdttrar uppruggning av ytan fargens
vidhaftning till underlaget.

ZINKYTOR: Varmfdrzinkade stdlkonstruktioner som kommer att utsattas for
vaderpdverkan kan malas ifall ytorna sandsveps (SaS) sa att hela ytan blir matt.
Lampliga blastermaterial ar t.ex. aluminiumoxid och natursand. Enligt standard
ISO 12944-5 rekommenderas inte malning av varmforzinkade konstruktioner
som ska bli nedsankta i vatska eller jord. Malning av forzinkade konstruktioner
som ska bli nedsankta i vdtska eller jord maste diskuteras med Teknos.

For nya forzinkade tunnplatskonstruktioner rekommenderas sandsvepning
(SaS). Matta forzinkade ytor som redan utsatts for atmosfarisk exponering ska
rengoras med RENSA STEEL.

ALUMINIUMYTOR: Ytorna behandlas med RENSA STEEL plattvatt. Ytor som
utsatts for vaderpafrestning uppruggas dessutom med latt sandsvepning
(AISaS) eller slipning.

TIDIGARE MALADE YTOR (OVERMALNINGSBARA): Orenheter som forsvarar
appliceringen av farg (t.ex. fetter och salter) avlagsnas. Ytorna bor vara torra och
rena. Gamla fargytor dar det maximala dvermalningsintervallet dverskridits bor
dessutom uppruggas. Skadade partier forbehandlas i enlighet med de krav som
galler for underlaget och underhallsmalningen.

Platsen och tidpunkten for férbehandlingen bor valjas sa att den behandlade

ytan inte nedsmutsas eller blir fuktig fore fortsatt behandling.

Instruktioner angaende ytans forbehandling finns i standarderna EN 1SO 12944-
4 och 1SO 8501-2.

www.teknos.com 2/ 4



TEKNISKT DATABLAD }o- TEI(NOS
2024-02-16 I.U.I

22

TEKNODUR COMBI 3430-09

Appliceringsmetod Hogtryckssprutning, Konventionell sprutning

Applicering Fargmangden for en applicering bor berdknas med beaktande av blandningens
brukstid. Fore appliceringen blandas komponenterna i ratta proportioner.
Observera att blandningen skall ske utmed kanterna och dnda ned till karlets
botten. Ofullstandig blandning eller feldosering ger ojamn hardning och
forsamrar fargskiktets egenskaper.

Ror om val fére anvandningen. Fargsprutan och blandningskarlen rengérs fore

anvandningen med fortunning lamplig for fargen.

Lampligt munstycke for hogtryckssprutan ar 0,013 - 0,017".

Appliceringsforhallanden Ytan som behandlas ska vara torr. Under appliceringen och torktiden ska
luftens, ytans och produktens temperatur vara dver +5°C och den relativa
luftfuktigheten under 80 %. Dessutom skall temperaturen fér ytan som
behandlas och for produkten vara minst 3°C dver luftens daggpunkt.

Fortunning Fargen fortunnas vid behov med TEKNOSOLV 9504 (standardfortunning),
TEKNOSOLV 9524 (langsam fortunning), TEKNOSOLV 9526, TEKNOSOLV 6220
eller TEKNOSOLV 9521.

Universalfortunningar kan ej anvandas, eftersom de kan innehalla alkoholer

som reagerar med hardaren.

Torktid +23 °C/ 50 % RH (torrfilm 80 pm)
- dammtorr 45 min (IS0 9117-3:2010)
- klibbfri 5h (IS0 9117-5:2012)
- genomhdrdad 7d
Overmalningsbar med sig sjilv
ytans temperatur : .
min. max.
+5°C 20h 18 man eller Forlangd**
+23°C Lh 18 man eller Forlangd**

* Ytan maste vara fullstandigt ren for att sakra den basta vidhaftningen mellan
skikten. Om dvermadlningsintervallen har dverskridits, mdste ytan uppruggas
fore dvermalning. Okad skikttjocklek och hégre relativ luftfuktighet i
torkningsutrymmet forlanger torkningen och paverkar
overmalningsegenskaperna.

** Maximalt dvermadlningsintervall kan under sarskilda omstandigheter
forlangas. For att faststalla om forlangt dvermalningsintervall kan vara
tillampbart kontakta vanligen Teknos. Forlangt 6vermalningsintervall skall
bekraftas av Teknos skriftligen.

Om andra an ovannamnda tackfarger anvands, kontakta Teknos for anvisningar
for overmalningen.
Rengoring TEKNOCLEAN 6496
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HALSA OCH SAKERHET
Sakerhets- och Se sakerhetsdatabladet.

forsiktighetsatgarder
Produktens hardare och den bruksfardiga blandningen innehaller isocyanater.
Vid otillracklig ventilation samt speciellt i samband med sprutapplicering
rekommenderar vi anvandning av friskluftsmask. Vid kortvarigt eller temporart
arbete kan ocksd andningsskydd med kombinationsfilter A2-P2 anvandas. |
detta fall bor bade dgon och ansikte skyddas.

Hardarburken bor 6ppnas forsiktigt, da tryck kan ha bildats i burken under
lagringstiden.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovanstdende information ar normgivande och baseras pa laboratorietester och praktiska experiment. Informationen &r inte bindande och vi dtar oss inget ansvar for resultat som
erhdlls under arbetsfdrhallanden som ligger utanfér var kontroll. Foljaktligen ar det koparens eller anvandarens ansvar att testa om var produkt ar avsedd for andamalet och
appliceringsmetoden vid det faktiska anvandningstillfallet. Vart ansvar omfattar endast skador som direkt orsakas av den produkt som levereras av Teknos. Produkten ar
uteslutande avsedd for yrkesmdssigt bruk. Detta forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och
arbetarskyddsmadssigt riktigt satt. Den senaste versionen av Teknos datablad och sakerhetsdatablad finns pa var hemsida www.teknos.com. Alla varumarken som visas i detta
dokument dr exklusiv egendom for Teknos Group och dess tillhdrande bolag.
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