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TEKNODUR 3510-23

2-komponent toppfarg

{ fmoos

2-komponent, reaktionstorkande toppfarg till syntetiska material och MDF.

Motstandskraftig mot svaga syror och baser, liksom Isningsmedel. Overmalning maste ske inom max

36 timmar, eftersom det kan finnas risk for férsamrad vidhaftning mellan de olika skikten. Evt. paforing av silketryck ska ske

inom 24 timmar for att uppna tillracklig vidhaftning. Anvands for inomhusprodukter dar man dar man kraver en slitstark och

robust yta.

TEKNISKA DATA

Rekommenderade underlag
Torrhalt

Totala massan av fasta amnen
Flyktiga organiska @mnen (VOC)

Teoretisk dryghet

Kuldrer

Nyanseringssystem

Glans (60°)

Hardare
Blandningsforhallande (A:B)
Brukstid, +23°C

Fortunning

Lagring

BRUKSANVISNING

Grundmalning

Appliceringsmetod

&0

MDF, Plast
Ca 42 volym-%
Ca 769 g/l
Ca 507 g/l (DIRECTIVE 2010/75/EU)
Det angivna VOC-vdrdet ar genomsnittsvardet for fabrikstillverkade produkter,
och det kan darfor forekomma skillnader mellan enskilda produkter som
omfattas av detta tekniska datablad.
Torrfilm (pm) Vatfilm (pm) Teoretisk dryghet (m*/1)
30 60 15

Levereras i kuldrer enligt RAL-, NCS S- eller dvriga fargkartor.
Teknotint

Ca. 30.

Komp. B: TEKNODUR HARDENER 7340-00

4,2:1 volymdelar

3h

Standardfortunning: TEKNOSOLV 6220-00.

Snabb fortunning: TEKNOSOLV 7120-00.

Lagringsbestandigheten anges pa etiketten. Bor lagras i tatt forsluten

forpackning.

Optimal vidhaftning uppnds med primning av nagon av féljande typer:
SYNTETISKA MATERIAL: TEKNOSEAL 1120, TEKNODUR FILLER 3310.
MDF: TEKNODUR FILLER 3310.

Konventionell sprutning
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TEKNODUR 3510-23

Applicering BLANDNING AV KOMPONENTERNA:
For att erhdlla basta resultat ska hardaren arbetas in ordentligt. Ofullstandig
blandning eller feldosering ger ojamn hardning och forsamrar fargskiktets
egenskaper. 15 minuter efter att hardaren tillsats sker en 6kning av
viskositeten. Den slutgiltiga sprutviskositeten bor darfor stallas in efter denna
tid.
Riktgivande viskositet

Utrustning Fortunning
DIN-cup 4 mm +20°C

TEKNOSOLV 6220-00

20-25s
) i (standard)
Konventionell sprutning
TEKNOSOLV 7120-00
20-25s
(snabb)
Appliceringsforhallanden Ytan som behandlas ska vara torr. Under appliceringen och torktiden ska

luftens, ytans och fargens temperatur vara dver +10°C och den relativa
luftfuktigheten under 80%.

Vidhaftning och angrepp pa plast maste testas i verklig produktion eftersom det
kan finnas stora variationer beroende pa plastkvalitet.

Torktid +23°C/50%RH

- dammtorr Ca. 15 min. (ISO 1517)
- klibbfri Ca. 1h (ISO 3678)

- forcerad torkning +80°C/50% RH

- genomtorr: 20 min.
Vid vdarmetorkning vid +80°C av matterade utgavor av TEKNODUR 3510 uppnds
lite hdgre glans an vid torkning vid +23°C.

Overmalningsbar yt-temperatur med sig sjilv
min. max.
+23°C 1h 36 h
Rengbring TEKNOSOLV 6220-00
HALSA OCH SAKERHET
Sakerhets- och Se sdkerhetsdatabladet.

forsiktighetsatgarder

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovanstdende information ar normgivande och baseras pa laboratorietester och praktiska experiment. Informationen ar inte bindande och vi atar oss inget ansvar for resultat som
erhalls under arbetsforhallanden som ligger utanfor var kontroll. Féljaktligen ar det koparens eller anvandarens ansvar att testa om var produkt ar avsedd for andamalet och
appliceringsmetoden vid det faktiska anvandningstillfallet. Vart ansvar omfattar endast skador som direkt orsakas av den produkt som levereras av Teknos. Produkten ar
uteslutande avsedd for yrkesmassigt bruk. Detta forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och
arbetarskyddsmadssigt riktigt satt. Den senaste versionen av Teknos datablad och sakerhetsdatablad finns pa var hemsida www.teknos.com. Alla varumdrken som visas i detta
dokument dr exklusiv egendom for Teknos Group och dess tillhdrande bolag.
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