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TEKNODUR 295-900

Lakier bezbarwny

{ fmoos

TEKNODUR 295-900 jest dwusktadnikowym, gotowym do uzycia,

poliuretanowym lakierem nawierzchniowym.

TEKNODUR 295-900 to wysokiej jakosci bezbarwny lakier o wysokim potysku, zapewniajacy doskonata odpornosc na

promieniowanie UV, poprawiajacy potysk i trwatos¢ koloru poliuretanowych systemow powtokowych TEKNODUR. Powtoka

zapewnia wysokiej jakosci wykonczenie o doskonatej wytrzymatosci mechanicznej i elastycznosci, zapewniajac dtugotrwate

wykonczenie.

TEKNODUR 295-900 jest dobrym rozwigzaniem dla powierzchni narazonych na duze obcigzenia, a jednoczesnie wymagajacych

trwatego wykonczenia. Gtdwnym obszarem zastosowan jest malowanie pojazdéw uzytkowych i szynowych, a takze inne

branze wymagajace wysokiej jakosci wykofczenia w wysokim potysku.

TEKNODUR 295-900 charakteryzuje sie dobrg odpornoscig chemiczng, wytrzymuje mycie i czyszczenie chemikaliami, ktore sa

powszechnie uzywane do czyszczenia Srodkdw transportu kotowego i szynowego.

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie

Zalecane podtoze

Spoiwo

Zawartosc czesci statych
Catkowita masa czesci statych
Lotne zwigzki organiczne (LZO)

Wydajnosc teoretyczna

Zuzycie praktyczne

Kolory

Potysk (60°)

Utwardzacz

Proporcje mieszania (A:B)

Maszyny, Urzadzenia transportowe

Metal

Produkt poliuretanowy

50+2% obj.

Okoto 565 g/I

Okoto 435 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) .
(m?*/1)
40 80 12,5
60 120 8,3

UWAGA! Maksymalna zalecana grubo5¢ suchej powtoki wynosi 70 pm.
Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

Bezbarwny.

Wysoki potysk

Sktadnik B: TEKNODUR HARDENER 7295

4:1 czesci objetosciowo
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TEKNODUR 295-900

Przydatnosc do stosowania, +23 °C 1,5h

Rozcieficzalnik Produkt jest dostarczany w postaci gotowej do uzycia. Odpowiednie
rozciefczalniki i lepko5¢€ podczas aplikacji patrz Nanoszenie.

Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym i suchym
miejscu w szczelnie zamknietym opakowaniu. Utwardzacz reaguje z wilgocia -
otwarte opakowanie nalezy starannie zamykac, a zawartos¢ zuzy¢ w ciggu 14

dni od otwarcia opakowania.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w

zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE ZE STARA POWtOKA ODPOWIEDNIE DO PRZEMALOWANIA:
Usunac wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywac na
naktadanie farby (np. smary lub sole). Powierzchnia musi byé sucha i czysta.
Powierzchnie wczesniej malowane, dla ktérych przekroczony zostat
maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy nalezy przeszlifowac.
Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowac do
ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj

podfoza i sposob renowagji.

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Metoda nanoszenia Natrysk ze wspomaganiem powietrznym, Natrysk konwencjonalny

]
www.teknos.com 2/ 4



KARTA TECHNICZNA PRODUKTU
2024-03-11

6

TEKNODUR 295-900

M
s TEKNOS

Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktora zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed zmieszaniem sktadnikéw baze
nalezy wymieszac do uzyskania jednorodnej konsystencji. Przed malowaniem
sktadniki farby nalezy w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w
catej objetosci naczynia. Nieodpowiednie wymieszanie lub nieprawidtowe
proporcje mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie powtoki oraz
pogorszenie jej wtasciwosci.

Przed uzyciem doktadnie wymieszac. Narzedzia malarskie i naczynia do
mieszania farby umy¢ przed uzyciem wtasciwym dla wyrobu rozciefczalnikiem.

Do natrysku hydrodynamicznego w ostonie powietrza zastosowac dysze o
Srednicy 0.009 — 0.012". Zaleca Srednica dyszy do natrysku konwencjonalnego:
1,2 — 1,4 mm. Zalecana lepkoS¢ wyrobu do aplikacji wynosi 16 — 22 s kubek DIN
4.

Jezeli to konieczne, lakier rozciefczy¢ w ilosci od O — 5%. W celu uzyskania
nizszych grubosci powtok moze byc potrzebne rozcieficzenie dodatkiem 10-15%
rozciefczalnika. Po rozcienczeniu w iloSci 5-15% rozcienczalnika mozliwe jest
naktadanie lakieru w 1,5 — 2 warstwach (mokro na mokro).

Odpowiednie rozciefczalniki:

Szybki rozcienczalnik: TEKNOSOLV 9526. Stosowany w trakcie aplikacji na
duzych powierzchniach metoda typu ,mist coating'.

Wolny rozciefczalnik: TEKNOSOLV 9521. Stosowany w trakcie aplikacji na
duzych powierzchniach, w temperaturze wyzszej od temperatury otoczenia.
Nie nalezy uzywac uniwersalnych rozcienczalnikdéw, poniewaz moga one
zawierac alkohole, ktore reaguja z utwardzaczem.

Powierzchnia przeznaczona do obrébki musi byé sucha. Temperatura
otaczajacego powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz
+5 °C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas
malowania jak i w czasie schniecia wyrobu. Dodatkowo temperatura
powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu rosy
otaczajacego powietrza.
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Czasy schniecia

- pytosuchosc

- suchosc na dotyk
Kolejna warstwa

Czyszczenie

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczefistwa i rodki
ostroznosci

+23 °C/ 50% RH (sucha powtoka 40 um)
1,5h (IS0 9117-3:2010)
7 h (IS0 9117-5:2012)

. . tym samym materiatem
Temp. powierzchni

min. max.
+5°C 20 h 30d
+23°C 12 h 14d

Zwiekszenie grubosci warstwy i wilgotnosci wzglednej powietrza w miejscu
schniecia zazwyczaj spowalnia proces schniecia.
TEKNOCLEAN 6496

Patrz Karta Charakterystyki.

Utwardzacz oraz mieszanina gotowa do malowania zawierajg izocyjaniany. W
obszarach o stabej wentylacji lub przy nanoszeniu przez natrysk zalecamy
uzywanie maski oddechowej. Przy pracy krétkiej lub chwilowej mozna
zastosowat maske z filtrem tgczonym A2-P2. W tym wypadku nalezy chronic
oczy oraz twarz.

Puszke z utwardzaczem nalezy otwiera¢ z zachowaniem ostroznosci, poniewaz
wewnatrz moze wytworzy¢ sie ciSnienie.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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