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TEKNOBLADE REPAIR 9000-20 =

Powtoka elastomerowa

TEKNOBLADE REPAIR 9000-20 jest dwusktadnikowa,

bezrozpuszczalnikowa powtoka elastomerowa, dedykowana do naktadania - 2w
za pomoca pistoletu dozujacego. Przeznaczona do stosowania jako powtoka

naprawcza do odnowienia/naprawy krawedzi natarcia Smigiet turbin

wiatrowych.

Rodzaj podtoza: testowany i zaaprobowany na laminacie poliestrowym.

TEKNOBLADE REPAIR 9000-20 wytrzymuje uderzenia i silne Scieranie. Utwardza sie w temperaturze od -8 °C. Pod wptywem
Swiatta UV z biegiem czasu powtoka bedzie z6tknac i kredowac. Jednak mimo zmiany barwy powtoka nadal bedzie chronita
przed erozjg deszczowa.

TEKNOBLADE REPAIR 9000-20 naktada sie zazwyczaj na grubos¢ od 2 - 3 mm.

@

DANE TECHNICZNE
Zawartosc czesci statych Okoto 100 % objetoSciowych
Catkowita masa czesci statych Okoto 1080 g/I
Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto O g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)
Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscia dla produktow otrzymanych
fabrycznie, w zwiazku z czym bedzie ulegat zréznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.
WydajnoSc teoretyczna Wydajnos¢ teoretyczna
Na sucho (mm) Na mokro (mm)
(m*/1)
- - 0,5 zalezy od grubosci
natozonej powtoki
Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp. W celu uzyskania zadowalajacej ochrony przed erozjg powodowang przez
deszcz, zaleca sie aby grubos¢ powtoki wynosita nie mniej niz 1,5 mm.
Kolory Biaty.
Potysk (60°) Potysk
Utwardzacz Sktadnik B: TEKNOBLADE REPAIR HARDENER 7000
Proporcje mieszania (A:B) 1:1 czesci objetoSciowo
Czas Zzelowania Okoto 80 s zalezy od grubosci natozonej powtoki i temperatury.
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Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Nanoszenie

Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym i suchym
miejscu, w szczelnie zamknietych opakowaniach.

Temperatura przechowywania wynosi od +5 °Cdo +35 °C.

Czystosc: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac ujemnie na jakos¢
przygotowania powierzchni i na powtoke musza zostac usuniete przed aplikacja.
Metody czyszczenia powinny zapewnic, ze rozpuszczalne w wodzie sole, pvyt,
ttuszcz i oleje zostaty catkowicie usuniete.

Chropowatosc: Szlifowaé naprawiane powierzchnie tak aby zapewnic gesta i
rownomierng chropowatos¢ powierzchni. Zalecane uziarnienie papieru
Sciernego 60-80.

Ostra, jednorodna i czysta chropowatos¢ podtoza jest wymagana do uzyskania
optymalnej i silnej adhez;ji.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w
Teknos Application Guidlines.

Powierzchnie pionowe:

Na powierzchniach pionowych wymagana grubos¢ powtoki uzyskuje sie poprzez
pojedyncze przejscie pistoletu dozujacego.

Przed uzyciem sktadniki musza by¢ przechowywane w temperaturze pomiedzy
+15 °Ca +50 °C, aby byty wystarczajgco ptynne do transportu przez mieszacz i
koncéwke aplikacyjna.

UWAGA : Lepko5¢ produktu zmienia sie wraz ze zmiang temperatury.

Grubos¢ powtoki mozna kontrolowacé z uzyciem ptytki referencyjnej za pomoca
przyrzadu do pomiaru grubosci suchej powtoki. Zalecana pojedyncza warstwa
powtoki wynosi maksymalnie 1,5 - 2 mm. Proces utwardzania jest
egzotermiczny i w zaleznosci od grubosci natozonej powtoki wytwarza sie
ciepto. Utwardzanie bedzie wolniejsze dla nizszych grubosci.

Proporcje mieszania oraz stopien utwardzenia moga byc kontrolowane przez
pomiar twardosci powtoki (Shore A). W temperaturze +23 °C po 1 godzinie
powinna by¢ osiggnieta twardosc 80 Shore A.
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Warunki podczas malowania Powierzchnia przeznaczona do malowania musi by¢ sucha i podtoze wolne od
zawartosci wilgoci. Podczas aplikacji i w czasie schniecia temperatura
otaczajacego powietrza i powierzchni powinna by¢ powyzej -8 °Ci ponizej +50
°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 85%. Temperatura powierzchni
przeznaczonej do malowania powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu
rosy.

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej

obrabki.
Czasy schniecia +23 °C/ 50% RH oraz ok. 2 mm grubosci warstwy
- pytosuchosc Okoto 6 minutach
- petne utwardzenie Okoto 1 dzien
Shore A:
15 min. ~ 70
1godz. ~ 85
24 godz. ~ 95
Kolejna warstwa Temp. powierzchni TEKNOBLADE 9000-20
Min. Maks.
+8 °C 12 min. 24 godz.
+23°C 6 min. 24 godz.
+30 °C 3 min. 24 godz.
ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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