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KORRO E

Grunt do czasowej ochrony

{ fmoos

KORRO E jest dwusktadnikowym gruntem do czasowej ochrony na bazie

zywicy epoksydowe;.

Farba jest stosowana do ochrony czasowej stali oczyszczonej strumieniowo. KORRO E jest kompatybilny ze wszystkimi

rodzajami farb oprécz materiatéw malarskich pigmentowanych pytem cynkowym.

Farba posiada atest spawalnicze wydane przez Det Norske Veritas (Certyfikat nr. TAKOO001D4).

KORRO E ma dobra odpornos¢ na ogrzewanie, rozpuszczalniki i oleje.

DANE TECHNICZNE
Certyfikaty, aprobaty i klasyfikacje
Zalecane podtoze

Spoiwo

Zawartosc czesci statych
Catkowita masa czesci statych
Lotne zwigzki organiczne (LZO)

Wydajnosc teoretyczna

Zuzycie praktyczne

Kolory

Potysk (60°)

Utwardzacz

Proporcje mieszania (A:B)
Przydatnosc do stosowania, +23 °C
Rozcienczalnik

Przechowywanie

Det Norske Veritas

Stal, Aluminium

Produkt epoksydowy

33+2% obj.

Okoto 600 g/I

Okoto 620 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.
Typowa teoretyczna grubosc suchej powtoki 18 pm odpowiada 55 pm mokrego
wymalowania na gtadkiej powierzchni. Wydajnos¢ teoretyczna wynosi 18,2
m?/I, patrz norma SFSEN 10238.

W praktyce wydajnos¢, na powierzchni oczyszczonej na ciggu automatycznym,
zawiera sie w przedziale 8 - 13 m?/I.

Szary, czerwony i zotty.

Mat

Sktadnik B: KORRO E HARDENER

2:1 czesci objetosciowo

48 h

TEKNOSOLV 9514 (wysoce tatwopalny)

Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w
szczelnie zamknietych opakowaniach.
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INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Metoda nanoszenia

Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga
przeszkadza¢ w usuwaniu rdzy i zgorzeliny, przez parowanie, mycie goraca
woda lub czyszczenie ptomieniowe. Wstepnie oczyszczong powierzchnie poddaé
obrébce strumieniowo-5ciernej, az do osiagniecia stopnia czystosci, co najmniej
Sa 2%.

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Natrysk bezpowietrzny

Odpowiedni rozmiar dyszy do natrysku bezpowietrznego 0,018 - 0,026".
MIESZANIE SKEADNIKOW: Nalezy przygotowat tylko taka ilo¢ farby, ktéra
zuzyje sie w czasie krotszym niz jej czas przydatnosci do stosowania. Przed
malowaniem sktadniki farby nalezy w prawidtowej proporcji doktadnie
wymieszat ze soba w catej objetosci naczynia. Nieodpowiednie wymieszanie lub
nieprawidtowe proporcje mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie
powtoki oraz pogorszenie jej wiasciwosci.

Naktadac tak rownomiernie jak to mozliwe. Najlepszy efekt osigga sie dzieki
automatycznemu natryskowi bezpowietrznemu.

Powierzchnia przeznaczona do obrobki musi by¢ sucha. W czasie naktadania i
schniecia temperatura powietrza otaczajacego, powierzchni oraz farby powinna
wynosic co najmniej +10°C, a wilgotnos¢ wzgledna ponizej 70 %. Dodatkowo
temperatura powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej
punktu rosy otaczajacego powietrza.
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Czasy schniecia +23 °C/50% RH
- pytosuchosc 1 -2 min (IS0 9117-3:2010)
- suchosc na dotyk 3 min (IS0 9117-5:2012)
Kolejna warstwa . ) Ta patj gaminj arba tinkamus gruntus
Pavirsiaus temperatura )
min. max.
+10°C 20 h =
+23°C 10h =
Zwiekszenie grubosci warstwy i wilgotnosci wzglednej powietrza w miejscu
schniecia zazwyczaj spowalnia proces schniecia.
Czyszczenie TEKNOSOLV 9514 lub TEKNOSOLV 9506.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wiasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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