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5 20.05.2016 Farba proszkowa poliuretanowa

CHARAKTERYSTYKA INFRALIT PUR 8450 jest poliuretanowg farbg proszkowa. W podwyzszonej
temperaturze farba topi sie, utwardza i tworzy ostateczng powioke.

ZASTOSOWANIE INFRALIT PUR 8450 nadaje sie do pokrywania wewnetrznych i zewnetrznych
elementow stalowych i aluminiowych.

Stosowanie koloréw metalicznych w ekspozycji na warunki atmosferyczne nalezy
skonsultowaé z producentem farby proszkowej.

WLASCIWOSCI INFRALIT PUR 8450 daje powitoke odporng mechanicznie i chemicznie, o
dobrych wtasciwosciach wypetniajgcych. Jest odporny na dziatanie promieni UV i
nie zotknie.

Kolory odblaskowe, takie jak RAL 2005, 2007, 3024 i 3026 majg ograniczong
wytrzymato$¢ — maks. 12 m-cy.
RAL 1026 nie jest zalecany do pokrywania elementéow wystawionych na

zewnatrz.
DANE TECHNICZNE
Natrysk Metody CORONA i TRIBO

Warianty -02, -07 — tylko metoda CORONA.
Kolory Zgodnie z kartg koloréw RAL, NCS i innymi.

Kolory odblaskowe takie jak RAL 1026, 2005, itd. wymagajg uzycia biatego
podktadu, zalecamy stosowanie farby INFRALIT 8350 w kolorze RAL 9016 lub RAL

9003.
Stopien potysku (60°) 40-90: warianty 8450-00, -04, -07
30-40: wariant 8450-02
Zawartos¢ sktadnikow statych 100%
Ciezar wlasciwy Ok. 1,5 kg/dm?3, w zaleznosci od koloru
Wydajnos¢ 6-12 m?/kg, zaleznosci od grubosci naniesienia
Grubosé¢ naniesienia Zalecana grubos¢ wynosi 60 — 100 um
Czas utwardzania 10 min/190°C (temperatura metalu) — warianty: 8450-00, -02, -04.
15 min/200°C (temperatura metalu) — wariant: 8450-07
Opakowania 15 lub 20 kg, w zaleznosci o cigzaru wtasciwego proszku
Przechowywanie Minimum 12 m-cy w suchych i chtodnych warunkach
SRODKI OSTROZNOSCI Sam proszek jest substancjg niepalna, ale z powietrzem moze tworzy¢

mieszanine wybuchowg, kiéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii
wybuchnie. Najnizsza wartos¢ wybuchowosci dla proszkowych farb poliestrowych
wynosi ok. 80 g/m? (Bundesanstalt Fiir Materialprufiing).

Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie proszku w
powietrzu byto nizsze niz 50% najnizszej wartosci wybuchowosci. W obliczeniach
stezenia proszku w kabinie, proszek naniesiony na elementy nie jest brany pod
uwage.

W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sasiedztwie przestrzeni
pracujacej szybkos$¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze
spas¢ ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowg i okulary
ochronne. Kazde zabrudzenie skéry proszkiem powinno by¢ zmywane wodg z
mydtem.
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni Powierzchnie stalowe zimnowalcowane:
Odttuszczanie w oparach trichloroetylenu lub w kapieli alkalicznej. Fosforanowanie
cynkowe jest dla elementéw eksploatowanych na zewnatrz lub narazonych na
szczegolnie agresywne srodowisko wewngtrz pomieszczen.

Powierzchnie aluminiowe:
Odtluszczanie, np. w kapieli alkalicznej. Powierzchnie wystawione na dziatanie
warunkéw atmosferycznych nalezy rowniez podda¢ chromianowaniu

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialnos¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajduja sie na stronie: www.teknos.com




