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INFRALIT PE 8949
8 17.04.2015 Farba proszkowa poliestrowa
CHARAKTERYSTYKA INFRALIT PE 8949 jest farbg proszkowa, wolng od TGIC oparta na zywicy

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

Warianty

poliestrowe;.

INFRALIT PE 8949 jest odpowiedni do pokrywania wewnetrznych i zewnetrznych
elementéw stalowych i aluminiowych

INFRALIT PE 8949 tworzy gtadka, odporng mechanicznie i chemicznie powtoke,
ktdéra nie zétknie i ktora zabezpiecza przed dziataniem promieni UV.

Farby proszkowe produkowane sg w systemie Powder Mix. Krotki termin dostawy.
Mozliwe partie produkcyjne 5-100 kg. Nie nadajg sie do malowania z
wykorzystaniem systemu odzysku.

Specyfikowane sg do natrysku metodg CORONA. Nie mozemy zagwarantowac
poprawnosci natrysku metodg TRIBO.

Powierzchnia Bez pigmentow Z pigmentami
metalicznych/pertowych metalicznymi/pertowymi
Pétpotysk INRALIT PE 8350-20 INFRALIT PE 8949-09
(G60° = 65 -85)
Struktura INRALIT PE 8949-12 INFRALIT PE 8949-22
(gruba struktura)
Pétmat INRALIT PE 8949-17 INFRALIT PE 8949-27

(G60° = 40 -60)

DANE TECHNICZNE

Kolory

Stopien potysku (60°)

Grubos¢ naniesienia

Czas utwardzania

Dostepne kolory wg karty koloréw RAL i NCS jak réwniez inne odcienie, zgodnie z
dostepnymi kartami koloréw. Dostepne réwniez odcienie pertowe i metaliczne.

Warianty: PE 8949-12 i -22: W przypadku farby strukturalnej nie jest mozliwe
okreslenie potysku.
Warianty: PE 8949-17 and -27: 40 — 60. Potysk ponizej 40 nie jest mozliwy.

Rekomendowana grubos¢ powtoki wynosi 75 - 110 um. W przypadku farb
strukturalnych i farb w potmacie dopuszcza sie takze wigkszg grubosé celem
uzyskania wiasciwego koloru. Szczegolnie dotyczy to odcieni z6ttych i czerwonych.

10 min./180°C (temperatura metalu)
Temperatura farby proszkowej powinna osiggng¢ temperature panujgcg wewnatrz

lakierni przed otwarciem opakowania. Wiasciwosci aplikacyjne mogg ulec
pogorszeniu, jezeli temperatura farby proszkowej bedzie nizsza.

SRODKI OSTROZNOSCI

Farba proszkowa jest substancjg niepalng, ale z powietrzem moze tworzy¢
mieszaning wybuchowa, ktéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii wybuchnie.
Najnizsza warto$¢ wybuchowosci dla proszkowych farb poliestrowych wynosi ok. 80
g/m3 (Bundesanstalt Fiir Materialprufiing). Wentylacja w kabinie malarskiej powinna
by¢ taka, azeby stezenie farby proszkowej w powietrzu byto nizsze niz 50%
najnizszej wartosci wybuchowosci. W obliczeniach stezenia farby proszkowej w
kabinie, farba proszkowa naniesiona na elementy nie jest brana pod uwage. W celu
unikniecia wytadowania farby proszkowej w kabinie, w sasiedztwie przestrzeni
pracujgcej szybkos¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze spas¢
ponizej 0,5 m/s. Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytows i
okulary ochronne. Kazde zabrudzenie skory farbg proszkowg powinno byé zmywane
wodg z mydtem.
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

WEASNOSCI POWLOKI

Wiasnosci fizyczne

Powierzchnie zimno-walcowane: Odttuszczanie i fosforanowanie cynkowe.
Powierzchnie aluminiowe: Odttuszczanie i chromianowanie.
Rezultaty podane ponizej odnoszg sie do powloki wykonanej na chromianowanym

aluminium 0,6 mm, utwardzanej w czasie 10 min./180°C (temperatura metalu) grubos¢
powtoki 70 um . Czas sezonowania przed testowaniem 1 godzina po wypaleniu.

Elastycznos¢ (Erichsen,ISO 1520) 6 mm
Odpornos¢ na uderzenia (ASTM D 2794, $r. 15,9mm)

- bezposrednia pow. 40 kgcm
- wsteczna pow. 40 kgcm
Elastycznos¢ (1ISO 1519) <5mm
Przyczepnos¢ (test nacie¢ krzyzowych, EN ISO 2409) GTO

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak

réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialnos¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy

réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.

Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgca wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac scisle

warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.




