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CHARAKTERYSTYKA INFRALIT PE 8921 jest farbg proszkowg opartg na zywicy poliestrowej, a dzigki

ZASTOSOWANIE

DODATKOWE WELASNOSCI

APROBATY

zastosowaniu specjalnego utwardzacza jest wolny od TGIC.
W podwyzszonej temperaturze proszek topi sie, utwardza i tworzy ostateczng powtoke
farby.

INFRALIT PE 8921 nadaje sie do pokrywania wyrobow wymagajgcych odpornosci na
warunki atmosferyczne, szczegdlnie do pokrywania konstrukcji aluminiowych.

INFRALIT PE 8921 tworzy powtoke odporng mechanicznie i chemicznie, o dobrych
wiasnosciach antykorozyjnych, zachowujgcg kolor i potysk réwniez w warunkach
zewnetrznych.

INFRALIT PE 8921-00 jest wariantem przeznaczonym do nakfadania metodg CORONA
i TRIBO.

Wariant PE 8921-02 jest przeznaczony tylko do naktadania metodg CORONA.

Wariant PE 8921-09 jest wariantem w kolorach metalicznych i pertowych,
przeznaczonym do naktadania metodg CORONA.

Wariant PE 8921-16 jest wariantem imitujgcym wyglad naturalnej rdzy. Odpowiedni do
malowania obiektow, gdy jest oczekiwany wyglad zardzewiatej powierzchni.

QUALICOAT Aprobata nr P-1000, kat. 1, kl. 1.

Zatwierdzenie systemu jakosci (Modut D) o numerze 22005225-MED oraz certyfikat
badania typu WE (modut B) o numerze EUFI29-21000602-2-MED zgodnie z Dyrektywg w
sprawie wyposazenia morskiego (2014/90/EU).

NFPA 130:2020 Norma dotyczaca statych prowadnic szynowych i systemoéw kolei
pasazerskich, rozdziat 8 — Pojazdy

ASTM E 162:2016 Standardowa metoda badania palnosci powierzchni materiatow przy
uzyciu promieniujgcego zrodta energii cieplnej

ASTM E 662:2017 Standardowa metoda badania okreslonej gestosci optycznej dymu
wytwarzanego przez materiaty state

DANE TECHNICZNE
Kolory

Stopien potysku (60°)
Wydajnos¢

Grubos¢ wymalowania

Czas utwardzania

Przechowywanie

Do uzgodnienia. Mozliwe odcienie pertowe.
Efekt drobnej struktury, z potyskiem 5-15

6-10 m#/kg w zaleznosci od grubosci naniesienia.
Zalecana grubos$¢ wynosi 60 — 100 pum.

Czas utwardzania oznacza czas potrzebny do utwardzenia powloki. Parametry
utwardzania i rodzaj pieca mogg wptywac na jej kolor i potysk.

10 - 25 min./180°C (temperatura metalu)

9 - 15 min./190°C (temperatura metalu)

7 - 12 min./200°C (temperatura metalu)

Temperatura farby proszkowej musi osiggnaé¢ temperature wewnatrz lakierni przed
otwarciem opakowania. Wtasciwosci aplikacyjne mogg ulec pogorszeniu jesli temperatura
proszku jest nizsza.

Wyréb przechowywany w suchych i chtodnych warunkach, przy temperaturze transportu i
przechowywania nie wyzszej niz 25°C posiada okres trwato$ci nie krotszy niz 18 miesiecy.
Zalecana data waznosci produktu przechowywanego w powyzszych warunkach jest
wskazana na etykiecie.
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SRODKI OSTROZNOSCI

Sam proszek jest substancjg niepalna, ale z powietrzem moze tworzy¢ mieszaning
wybuchowsg, ktéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii wybuchnie. Najnizsza
wartos¢ wybuchowosci dla proszkowych farb poliestrowych wynosi ok. 80 g/m3
(Bundesanstalt Fiir Materialprufiing).

Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie proszku w powietrzu
byto nizsze niz 50% najnizszej wartosci wybuchowosci. W obliczeniach stezenia proszku
w kabinie, proszek naniesiony na elementy nie jest brany pod uwage.

W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sagsiedztwie przestrzeni pracujacej,
szybkos¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze spasé ponizej 0,5 m/s.
Lakiernik nanoszgcy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowg i okulary ochronne.
Kazde zabrudzenie skory proszkiem powinno by¢ zmywane wodg z mydtem.

SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

WLASNOSCI POWLOKI

Wiasnosci fizyczne

Powierzchnie stalowe zimnowalcowane:
Odttuszczanie i fosforanowanie.

Powierzchnie aluminiowe:
Odttuszczanie i chromianowanie lub inne odpowiednie metody konwersyjne.

Rezultaty podane ponizej odnoszg sie do powioki wykonanej na chromianowanym
aluminium (100 x 300 x 0,6 mm) , utwardzanej w czasie 15 min./180°C , grubos¢ powtoki
60-70 um . Czas sezonowania przed testowaniem 1 godzina po utwardzeniu.

Elastycznos¢ (Erichsen, ISO 1520) powyzej 6 mm

Odpornos$¢ na uderzenia (ASTM D 2794, $r. 15,9mm)

- bezposrednia powyzej 2,5 Nm

- wstecznapowyzej 2,5 Nm
> 40 Ibin (45 kgcm)

Elastycznos¢ (ISO 1519) mnigj niz 5 mm

Przyczepnos¢ (test nacie¢ krzyzowych, EN 1ISO 2409) GTO

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji
jak rowniez sposob postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie
bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu
niewtasciwego ich uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z
produktu przestrzegajgc $cisle warunkdw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na

stronie: www.teknos.com.




