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INFRALIT PE 8795-00 e

Super wytrzymata powtoka proszkowa poliestrowa

INFRALIT PE 8795-00 jest super wytrzymata farba proszkowa oparta na
zywicy poliestrowej, a dzieki zastosowaniu specjalnego utwardzacza jest —

wolna od TGIC. W podwyzszonej temperaturze farba proszkowa topi sie,

utwardza i tworzy ostateczng powtoke.

INFRALIT PE 8795-00 nadaje sie do pokrywania wyrobow wymagajacych odpornosci na warunki atmosferyczne (klasa 1) np. na
powierzchnie narazone na wysoki poziom promieniowania UV.

INFRALIT PE 8795-00 daje powtoke odporna mechanicznie i chemicznie, o dobrych wiasnosciach antykorozyjnych, o bardzo
dobrej odpornosci koloru i potysku nawet w niezwykle surowych warunkach zewnetrznych.

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Okna, Drzwi zewnetrzne, Elementy balkonéw, Ogrodzenia, Meble ogrodowe,
Maszyny, Konstrukcje stalowe, Urzadzenia transportowe

Zalecane podtoze Aluminium, Stal, Cynk

Spoiwo Produkt poliestrowy

Zuzycie praktyczne 6 - 10 m*/kg w zaleznosci od grubosci naniesienia.
Grubosc powtoki Zalecana grubos¢ wynosi 60 — 100 pm.

Odpowiednia grubos¢ powtoki wynika z testéw wykonywanych indywidualnie
dla kazdego proszku. W niektérych przypadkach grubos¢ powtoki moze
przekroczyc wczesSniej wspomniang wartos¢ maksymalna.

Kolory Wedtug uzgodnienia.
Potysk (60°) 75-99
Przechowywanie Wyréb przechowywany w suchych i chtodnych warunkach, przy temperaturze

transportu i przechowywania nie wyzszej niz +25°C posiada okres trwatosci co
najmniej 18 miesiecy.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ w cieptej porze roku. Nalezy unikac
przechowywania w poblizu zrédet ciepta i grzejnikow w ciezarowkach i
magazynach. Nie przechowywaé w bezpoSrednim nastonecznieniu. Zalecana
data trwatosci farby przechowywanej zgodnie z instrukcja znajduje sie na
etykiecie opakowania.

Wielkosci opakowai 15 kg lub 20 kg w zalezno5ci od ciezaru wiasciwego proszku.
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INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni POWIERZCHNIE STALOWE: Usuna¢ ttuszcz i brud. Powierzchnie nalezy oczyscic
strumieniowo-5ciernie do stopnia czystosci co najmniej Sa 2% (ISO 8501-1) i/lub

zastosowac odpowiednig wstepng obrobke chemiczna.

POWIERZCHNIE ALUMINIOWE: Usungc ttuszcz i brud. Nastepnie chromianowac

lub zastosowac odpowiednia wstepna obrobke chemiczna.

POWIERZCHNIE CYNKOWANE OGNIOWO LUB GALWANICZNIE: Usunac ttuszcz,
brud oraz produkty korozji cynku (biata rdza) przy uzyciu np. kapieli alkalicznej.
W zalezno5ci od warunkéw eksploatacji zalecane jest chromianowanie lub
odpowiednia wstepna obrébka chemiczna.

Metoda nanoszenia Aplikacja metodg TRIBO, Aplikacja metodg CORONA

Utwardzanie 15 min/180°C (temperatura podtoza)
Czas utwardzania wskazuje czas potrzebny do utwardzenia farby.
Parametry utwardzania jak rowniez typ pieca moga wptynac na zmiane koloru i
potysku powtoki.

Temperatura farby proszkowej powinna osiggnat temperature panujaca
wewngatrz pomieszczenia do malowania przed otwarciem opakowania.
WitasSciwosci aplikacyjne moga ulec pogorszeniu, jesli temperatura farby
proszkowej bedzie nizsza.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci
Farba proszkowa nie jest klasyfikowana jako fatwopalna ale z powietrzem jej
pyty moga tworzy¢ mieszanine wybuchowa, ktéra w razie dostarczenia
odpowiedniej energii wybuchnie. Dolna granica wybuchowo5ci dla farb
proszkowych wynosi od 20 g/m* do 80 g/m’® (CEPE, Safe Powder Coating
Guideline 8th Edition, 2020). Wentylacja w kabinie malarskiej powinna byc taka,
azeby stezenie proszku w powietrzu byto nizsze niz 50% najnizszej wartosci
wybuchowo5ci. W obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek naniesiony
na elementy nie jest brany pod uwage.
W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sgsiedztwie przestrzeni
pracujacej szybko5¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze
spasc ponizej 0,5 m/s.
Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowa i okulary
ochronne. Kazde zabrudzenie skory proszkiem powinno byé zmywane woda z

mydtem.
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WEASNOSCI POWLOKI

Typowe wartosci Podtoze 0,6 mm chromianowane aluminium, utwardzanie 15 min./+180°C.
Czas sezonowania przed testowaniem 1 godzina po utwardzeniu:

Test naciec krzyzowych, 1SO 2409 GTO

TtocznoSg, 1ISO 1520, mm 6.0

Odpornosc na uderzenie, ISO 6272- 25.0

2, bezposrednia, kgcm

Odpornosc na uderzenie, ISO 6272- 25.0

2, wsteczna, kgem

Elastycznosc (trzpien cylindryczny) 5.0

ISO 1519, mm

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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