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INFRALIT PE 8595-03

FARBA PROSZKOWA POLIESTROWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

INFRALIT PE 8595-03 jest farbg proszkowa opartg na zywicy poliestrowej, a
dzieki zastosowaniu specjalnego utwardzacza jest wolny od TGIC. W
podwyzszonej temperaturze proszek topi sie, utwardza i tworzy ostateczng
powtoke farby.

INFRALIT PE 8595-03 nadaje sie do pokrywania wyrobow wymagajgcych
odpornosci na warunki atmosferyczne i zdétkniecie podczas ekspozycji na
promieniowanie UV i wysokg temperature, np. konstrukcje znajdujgce si¢ stale na
zewnatrz.

INFRALIT PE 8595-03 daje powiloke odporng mechanicznie i chemicznie, o
dobrych wtasnosciach antykorozyjnych, zachowujaca potysk nawet w warunkach
zewnetrznych.

Moze by¢ utwardzany metoda IR.

DANE TECHNICZNE
Nanoszenie

Kolory

Stopien potysku
Czesci stale

Ciezar wiasciwy
Wydajnosé

Grubos¢ naniesienia

Czas utwardzania
Opakowania

Przechowywanie

Zaréwno metodg TRIBO, jak i KORONA.

Do uzgodnienia

Potpotysk

100%

Ok. 1,25 — 1,70 kg/dm?, w zaleznosci od koloru
8-10 m#kg w zaleznosci od grubosci naniesienia

Zalecana grubos¢ wynosi 60 — 80 pum.

2 min./200°C (temperatura metalu)
15 kg lub 20 kg w zaleznosci od ciezaru wtasciwego proszku

W suchych i chtodnych warunkach

SRODKI OSTROZNOSCI

Sam proszek jest substancjg niepalng, ale z powietrzem moze tworzyé
mieszaning wybuchowg, ktéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii
wybuchnie. Najnizsza wartos¢ wybuchowosci dla proszkowych farb poliestrowych
wynosi ok. 80 g/m?® (Bundesanstalt Fiir Materialprufiing).

Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie proszku w
powietrzu byto nizsze niz 50% najnizszej wartosci wybuchowosci. W obliczeniach
stezenia proszku w kabinie, proszek naniesiony na elementy nie jest brany pod
uwage.

W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sgsiedztwie przestrzeni
pracujgcej szybkos¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze spasé
ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszgcy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowg i okulary
ochronne. Kazde zabrudzenie skoéry proszkiem powinno by¢ zmywane wodg z
mydtem.
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie zimno-walcowane: Odtluszczanie w oparach trichloroetylenu lub w
kapieli alkalicznej. Fosforanowanie zalecane jest dla elementéw eksploatowanych na
zewnatrz lub narazonych na szczegdlnie agresywne Srodowisko wewnatrz
pomieszczen.

Powierzchnie walcowane na gorgco: Usunagé ttuszcz i brud. Powierzchnie nalezy
oczysci¢ strumieniowo do stopnia co najmniej Sa 2%/2 (ISO 8501-1). Profil powierzchni
minimum G (ISO 8503-2). Usunaé pyt.

Powierzchnie aluminiowe:
Odttusci¢ np. w kapieli alkalicznej. Powierzchnie narazone na dziatanie czynnikow
atmosferycznych nalezy takze podda¢ chromianowaniu.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego do$wiadczenia. Podane wartosci majg
charakter orientacyjny. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza naszg kontrolg, natomiast wtasciciel lub
uzytkownik odpowiada za okres$lenie przydatnosci naszych produktéw do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza
odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do szkdéd spowodowanych bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Najnowsze wersje
naszych kart technicznych i kart charakterystyki substancji niebezpiecznej znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com.




