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INFRALIT PE 8322-00 e

Farba proszkowa poliestrowa

INFRALIT PE 8322-00 jest niezawierajaca TGIC farba proszkowa oparta na
statej zywicy poliestrowej. W podwyzszonej temperaturze farba proszkowa '
topi sie, utwardza i tworzy ostateczng powtoke.

Odpowiednia jako powtoka w przemysle metalowym do pokrywania obiektow wymagajacych odpornosci na warunki
atmosferyczne, ktdra nie z6tknie pod wptywem ciepta i promieniowana UV. Przyktadami zastosowania sg obiekty stale
eksploatowane na zewnatrz.

INFRALIT PE 8322-00 daje powtoke odporna mechanicznie i chemicznie, o dobrych wiasnosciach antykorozyjnych. Powtoka
zachowuje potysk nawet w warunkach zewnetrznych.

APROBATY:

Farba spetnia wymagania normy EN 45545-2:2013+A1:2015 dotyczacej ochrony przeciwpozarowej w pojazdach szynowych,
w zakresie wtasciwosci palnych materiatéw i komponentéw. Dotyczy wymagan: R1, R7, R10i R17 — wartosci krytyczne dla
poziomu zabezpieczeh: HL1, HL2 i HL3.

DANE TECHNICZNE

Certyfikaty, aprobaty i klasyfikacje EN 45545-2

Zastosowanie Urzadzenia transportowe, Maszyny, Konstrukcje stalowe
Zalecane podtoze Stal, Cynk, Aluminium

Spoiwo Produkt poliestrowy

Zawartosc czesci statych 100 %

Zuzycie praktyczne 6 - 12 m*/kg w zaleznosci od grubosci naniesienia.
Grubosc powtoki Zalecana grubos¢ wynosi 90 — 120 pm.

Odpowiednia grubos¢ powtoki wynika z testéw wykonywanych indywidualnie
dla kazdego proszku. W niektérych przypadkach grubos¢ powtoki moze
przekroczyc wczesniej wspomniang wartos¢ maksymalna.

Kolory Na zamowienie.
Potysk (60°) Struktura
/ Srednia struktura
Gestosc Ok. 1,25 - 1,70 kg/dm?, w zaleznosci od koloru.
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M
s TEKNOS

Przechowywanie

WielkosSci opakowan

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Metoda nanoszenia
Utwardzanie

Wyréb przechowywany w suchych i chtodnych warunkach, przy temperaturze
transportu i przechowywania nie wyzszej niz +25°C posiada okres trwatosci co
najmniej 18 miesiecy.

Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno5¢ w cieptej porze roku. Nalezy unikac
przechowywania w poblizu zrédet ciepta i grzejnikow w ciezarowkach i
magazynach. Nie przechowywac w bezpoSrednim nastonecznieniu. Zalecana
data trwatosci farby przechowywanej zgodnie z instrukcja znajduje sie na
etykiecie opakowania.

15 kg lub 20 kg w zaleznosci od ciezaru wtaSciwego proszku.

POWIERZCHNIE STALOWE: Usuna¢ ttuszcz i brud. Powierzchnie nalezy oczyscic
strumieniowo-5ciernie do stopnia czystosci co najmniej Sa 2% (ISO 8501-1) i/lub
zastosowat odpowiednig wstepng obrobke chemiczna.

POWIERZCHNIE ALUMINIOWE: Usunac ttuszcz i brud. Nastepnie chromianowac
lub zastosowac odpowiednia wstepna obrobke chemiczna.

POWIERZCHNIE CYNKOWANE OGNIOWO LUB GALWANICZNIE: Usunac ttuszcz,
brud oraz produkty korozji cynku (biata rdza) przy uzyciu np. kapieli alkalicznej.
W zalezno5ci od warunkéw eksploatacji zalecane jest chromianowanie lub
odpowiednia wstepna obrdbka chemiczna.

Aplikacja metodg TRIBO, Aplikacja metodg CORONA

10 min/180°C (temperatura podtoza)

Czas utwardzania wskazuje czas potrzebny do utwardzenia farby.

Parametry utwardzania jak rowniez typ pieca moga wptynac na zmiane koloru i
potysku powtoki.

Temperatura farby proszkowej powinna osiggnat temperature panujaca
wewngatrz pomieszczenia do malowania przed otwarciem opakowania.
WitasSciwosci aplikacyjne moga ulec pogorszeniu, jesli temperatura farby
proszkowej bedzie nizsza.

www.teknos.com 2/3



KARTA TECHNICZNA PRODUKTU JLe
2024-03-13 ' TEKNOS

22
INFRALIT PE 8322-00

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci
Farba proszkowa nie jest klasyfikowana jako fatwopalna ale z powietrzem jej

pyty moga tworzy¢ mieszanine wybuchowa, ktéra w razie dostarczenia
odpowiedniej energii wybuchnie. Dolna granica wybuchowo5ci dla farb
proszkowych wynosi od 20 g/m* do 80 g/m’* (CEPE, Safe Powder Coating
Guideline 8th Edition, 2020). Wentylacja w kabinie malarskiej powinna byc taka,
azeby stezenie proszku w powietrzu byto nizsze niz 50% najnizszej wartosci
wybuchowo5ci. W obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek naniesiony
na elementy nie jest brany pod uwage. W celu unikniecia wytadowania proszku
w kabinie, w sgsiedztwie przestrzeni pracujacej szybko5¢ przeptywu powietrza
w aparaturze kabinowej nie moze spas¢ ponizej 0,5 m/s. Lakiernik nanoszacy
pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowa i okulary ochronne. Kazde
zabrudzenie skéry proszkiem powinno by¢ zmywane woda z mydtem.

WLASNOSCI POWLOKI
Typowe wartosci Testy mechaniczne nie s3 zalecane dla powtok proszkowych o powierzchni ze

struktura.

Podtoze 0,6 mm chromianowane aluminium, utwardzanie 10 min./+180°C,
grubosc powtoki 70 pm. Czas sezonowania przed testowaniem 1 godzina po
utwardzeniu:

Test naciec krzyzowych, I1SO 2409 GTO

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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