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INFRALIT PE 8317-00 e

Polyesterovy prasek

INFRALIT PE 8317-00 je polyesterova praskova barva bez obsahu TGIC na
bazi polyesterové pryskyfice bez obsahu TGIC. Pfi zvySené teploté se prasek —
roztavi, ztvrdne a vytvoii konecny natérovy film.

VVhodna pro natéry kovovych vyrobkd v kovoprimyslu, které vyZaduji povlak odolny proti povétrnostnim vliviim, ktery nezloutne
pri vystaveni plisobeni tepla nebo UV zareni. Piklady pouziti jsou napf. konstrukce, které jsou trvale venku.

INFRALIT PE 8317-00 vytvareji mechanicky a chemicky odolny natérovy film, ktery ma dobré antikorozni vlastnosti. Povrch si
dobfe zachovava lesk i ve venkovnich podminkach.

SCHVALENT:
EN 45545-2:2013+A1:2015 Pozarni ochrana Zeleznicnich vozidel. Sady poZzadavk( R1, R7, R10 a R17 - Stupné nebezpeci HL1,
HL2 a HL3.

Schvaleni systému jakosti (modul D) ¢islo EUFI29- 22005225-MED a certifikat ES prezkouseni typu (modul B) €islo EUFI29-
19003427-MED podle smérnice o namornim zafizeni (2014/90/EU).

NFPA 130:2020 Standard for Fixed Guideway Transit and Passenger Rail Systems, Chapter 8 - Vehicles
- ASTM E 162:2016 Standard Test Method for Surface Flammability of Materials Using a Radiant Heat Energy Source
- ASTM E 662:2017 Standard Test Method for Specific Optical Density of Smoke Generated by Solid Materials

TECHNICKE UDAJE

Certifikaty, schvaleni, klasifikace ASTM E 662:2017, ASTM E 162:2016, EN 45545-2, ,

Pouziti Dvere, Ploty, Nabytek, Zahradni nabytek, Domaci spotrebice, Vnitfni stény,
Kuchynsky nabytek, Strojirenstvi, Vylisky, Panely, Ship, Kovové konstrukce,
Dopravni zafizeni

Doporuceny podklad Hlinik, Ocel, Zinek

Pojivo Polyester

Pevné latky 100 %

Prakticka vydatnost 6 - 10 m*/kg v zavislosti na tloust'ce vrstvy.

Tloust’ka filmu Rekomenduojamas plévelés storis yra 60 — 100 pm.
Optimalni tloustka vrstvy musi byt definovana pro konkrétni pfipad na zakladé
aplikacniho testu. \/ nékterych pripadech mtze tloustka filmu prekrocit drive
uvedenou maximalni hodnotu.

Odstiny Podle dohody.
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Lesk (60°)
Hustota
Skladovani

Baleni

NAVOD K POUZITI

Pfiprava povrchu

Zptsob aplikace
Doba vytvrzovani

Matny

Cca. 1,25 - 1,80 kg/dm? v zavislosti na barveé.

Doba skladovani je minimalné 18 mésicti v suchych a chladnych podminkach,
kdy je teplota béhem skladovani a prepravy bude max. +25°C.

Zvlastni pozornost vénujte v obdobi vysokych teplot. Vyvarujte se skladovani v
blizkosti zdroj tepla a topnych téles v nakladnich automobilech a skladech.
Neskladujte na pfimém slunecnim svétle. Doporu¢ené datum spotfeby
praskového natéru, ktery byl skladovan podle pokynd, je uvedeno na Stitku na
obalu.

15 kg nebo 20 kg podle specifické hmotnosti prasku.

OCELOVE POVRCHY: Odstrafite mastnotu a necistoty. Poté traskejte alespor na
stupen cistoty Sa 27% (ISO 8501-1) a/nebo provedte vhodnou chemickou
predlpravu.

HLINTKOVE POVRCHY: Odstrarite mastnotu a necistoty. Poté pouzijte
chromatovani nebo jinou vhodnou chemickou preddpravu.

ZAROVE GALVANIZOVANE A POZINKOVANE POVRCHY: Odstrarite mastnotu,
Spinu a bilou rez napr. Alkalickym roztokem. V zavislosti na podminkach pouziti
muze byt nutné také chromatovani nebo jina vhodna chemicka preddprava.
Elektrostatické strikani - princip Tribo, Elektrostatické stfikani - princip Corona
10 min/180°C (teplota substratu)

Doba vytvrzovani je doba potfebna k zasit'ovani natéru.

Parametry vytvrzovani a typ pece mohou ovlivnit odstin a Groven lesku natéru.

Teplota praskové barvy musi pred otevienim baleni dosahnout teploty uvnitf
mistnosti. Pokud je teplota praskové barvy nizsi, mdze dojit ke zhorseni
aplikacnich vlastnosti.
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ZDRAVI A BEZPECNOST

Bezpecnostni a preventivni opatreni Vliz bezpecnostni list.

Prasek sam o sobé je nehoflavy, ale se vzduchem m(ize vytvofit vybuSnou smés,
ktera se za pfitomnosti dostatecné zapalné energie vzniti. Dolni mez vybusnosti
pro standardni praskovou natérovou hmotu je pfiblizné mezi 20 g/m?a 80 g/m’
(CEPE, Safe Powder Coating Guideline 8th Edition, 2020). Vétrani stikaci kabiny
by mélo byt nastaveno tak, aby koncentrace prasku ve vzduchu byla nizsi nez 50
% hodnoty dolni meze vybusnosti. Pfi vypoctu koncentrace prasku ve stfikaci
kabiné se nezohlednuje prasek usazeny na obrobku. Aby se zabranilo Gniku
prasku z kabiny do pfilehlych pracovnich prostor, nesmi rychlost proudéni
vzduchu v otvorech kabiny klesnout pod 0,5 m/s. Lakyrnici stfikajici barvy by
meéli nosit protiprachové masky a ochranné rukavice. Jakékoli stfiknuti prasku na

kdzi by mélo byt umyto vodou a mydlem.

VLASTNOSTI FILMU

Obvyklé hodnoty Substrat z chromovaného hliniku o tloust'ce 0,6 mm, vytvrzovani 10 min/+180
°(, tloustka vrstvy 70 pm. Zkouska po 1 hodiné od vytvrzovani:

MfFizkova zkouska I1SO 2409 GTO

Zkouska hloubenim ISO 1520, mm 6.0

Odolnost viici narazu, IS0 6272-2, 40.0

pfima, kgecm

Odolnost viici narazu, IS0 6272-2, 40.0

zpétny chod, kgcm

Testovani ohybu (valcovy trn) ISO 5.0

1519, mm

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

\/ySe zminéné informace jsou normativni a podloZené laboratornimi testy a praktickymi zkusenostmi. Informace jsou nezavazné a my nemdzeme pfijmout odpovédnost za
vysledky zplisobené za pracovnich podminek, které nem@zeme ovlivnit, a tudiz zakaznik nebo uZivatel se nezbavuje odpovédnosti otestovat vhodnost nasich vyrobkd pro
specifické zplsoby a metody aplikace za aktualnich podminek aplikace. Nase odpovédnost se vztahuje pouze na poskozeni zplsobena pfimo vadami produktd dodanych firmou
Teknos. /yrobek je urcen jen k profesionalnimu uziti. To znamena, Ze uzivatel ma dostatecné znalosti, aby vyrobek pouzival spravné s ohledem na technické a pracovni
bezpecnostni aspekty. Nejnovéjsi verze Technickych listl a Bezpecnostnich listl jsou k dispozici na nasich strankach www.teknos.com. VSechny ochranné znamky obsazené

v tomto dokumentu jsou vihradnim majetkem koncernu Teknos Group nebo jeho pFidruzenych spolecnosti.
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