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2 26.01.2017 Farba proszkowa poliestrowa elastyczna

CHARAKTERYSTYKA INFRALIT PE 8316-08, 8316-08 i 8317-08 jest farbg proszkowg opartg na zywicy poliestrowej, wolng
od TGIC. W podwyzszonej temperaturze farba proszkowa topi sig, utwardza i tworzy ostateczng
powioke farby.

ZASTOSOWANIE INFRALIT farby proszkowe poliestrowe znajdujg zastosowanie jako powtoki w przemysle metalowym

do pokrywania obiektéw wymagajacych odpornosci na warunki atmosferyczne, ktére nie zétkng pod
wptywem ciepta i promieniowania UV. Przyktadami zastosowania sg obiekty stale eksploatowane na
zewnatrz. Stosowanie koloréw metalicznych farb proszkowych poliestrowych w ekspozycji na
zewnatrz nalezy wczesniej skonsultowaé z producentem.

DODATKOWE WLASNOSCI INFRALIT farby poliestrowe dajg powitoke odporng mechanicznie i chemicznie, o dobrych
wiasnosciach antykorozyjnych. Powtoka zachowujgce potysk nawet w warunkach zewnetrznych.

INFRALIT PE 8315-08, 8316-08 i 8317-08 elastyczne farby proszkowe do wtérnego pokrywania na
inne farby proszkowe. Farba proszkowa poliestrowa tworzy powtoke o dobrej elastycznosci w trakcie
zginania i ksztattowania.

APROBATY Farba spetnia wymagania normy EN 45545-2:2013+A1:2015 dotyczacej ochrony przeciwpozarowej w
pojazdach szynowych, w zakresie wiasciwosci palnych materiatdw i komponentéw. Dotyczy
wymagan: R1, R7, R10 i R17 — wartosci krytyczne dla poziomu zabezpieczen: HL1, HL2 i HL3.

DANE TECHNICZNE

Natrysk Odpowiednie do aplikacji metoda tribo i corona.
Kolory Do uzgodnienia
Poziomy potysku PE 8315 - potysk
PE 8316 - pétpotysk
PE 8317 — mat
State 100%
Ciezar wiasciwy ok. 1,25 -1,70 kg/dm?w zaleznosci od koloru
Wydajnos¢ teoretyczna 6 - 10 m#¥kg, w zaleznosci od grubosci powtoki
Grubos¢ powtoki Zalecana grubos¢ powtoki 60 — 80 um. Przekroczenie grubosci powtoki powyzej 80 um moze skutkowaé

stabszg elastycznoscig w trakcie formowania wtérnego.

Czas utwardzania 20 min./170°C (temperatura metalu)
10 min./180°C (temperatura metalu)
6 min./200°C (temperatura metalu)

Opakowania 15 kg lub 20 kg w zaleznosci od ciezaru wtasciwego farby proszkowe;j
Przechowywanie W suchych i chtodnych warunkach
SRODKI OSTROZNOSCI Sam proszek jest substancjg niepalng, ale z powietrzem moze tworzy¢ mieszanine wybuchowg, ktéra

w razie dostarczenia odpowiedniej energii wybuchnie. Najnizsza warto$¢ wybuchowosci dla
proszkowych farb poliestrowych wynosi ok. 80 g/m® (Bundesanstalt Fiir Materialprufiing). Wentylacja w
kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie proszku w powietrzu byto nizsze niz 50%
najnizszej wartosci wybuchowosci. W obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek naniesiony na
elementy nie jest brany pod uwage.

W celu uniknigecia wytadowania proszku w kabinie, w sgsiedztwie przestrzeni pracujacej szybkos¢
przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze spas¢ ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytows i okulary ochronne. Kazde
zabrudzenie skory proszkiem powinno by¢é zmywane wodg z mydtem.

1 c.d. na nastepnej stronie
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni Powierzchnie zimno-walcowane: Odtluszczanie w oparach trichloroetylenu lub w kapieli alkaliczne;.
Fosforanowanie cynkowe lub inne konwersyjne metody przygotowania podioza sg wymagane gdy
obrabiany przedmiot jest przeznaczony do ekspozyciji na zewnatrz lub w przypadku wyjatkowych naprezen
wewnatrz.

Powierzchnie aluminiowe: Odttuszczanie w kapieli alkalicznej. Powierzchnia narazona na ostre warunki
atmosferyczne powinna by¢ chromianowana lub przygotowana odpowiednig metodg konwersyjna.

Wszelkie wtorne ksztattowania i zginania powinny by¢ wykonane w ciggu 3 miesiecy od aplikacji. W niskiej
temperaturze (ponizej 10 °C) elastycznos$é i odksztatcalno$¢ powtoki jest stabsza.

WLASNOSCI POWLOKI Test po 1 h utwardzania, dla chromianowanej powtoki aluminiowej o grubosci 0,6 mm, i utwardzonej w
czasie 10 min./180°C (temperatura metalu), grubo$¢ powtoki 70 uym.

Wiasnosci fizyczne Elastycznos¢ (Erichsen, ISO 1520) >7mm
Odporno$¢ na uderzenia (ASTM D 2794; 15,9 mm $rednicy)
- bezposrednia > 40 kgcm
- wsteczna > 40 kgcm
Elastycznos¢ (1ISO 1519) <4 mm
Przyczepnos¢ (test nacie¢ krzyzowych, EN I1SO 2409) GTO
Elastycznos¢ (1ISO 6860) <1mm

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji
sposéb postgpowania mozemy braé odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierze
odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia. Produkt pi
jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajgc $cisle warunkéw tec
bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.




