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INFRALIT EP/PE 8092-00 =

Halvledende epoxy/polyester pulvermaling

INFRALIT EP/PE 8092-00 er et pulvermaling baseret pa en blanding af solid
epoxy og polyester bindemidler. Ved hgjere temperatur smelter pulveret og

haerder, sa den halvledende malingsfilm dannes.

Udviklet til omrader i den elektroniske industri, hvor statisk elektricitet er et problem.
INFRALIT EP/PE 8092-00 har en overfladeresistens pa 1,0-10 MOhm afhaengig af filmlagtykkelse og med 100 V spaending.

Den faerdige malingsfilm har fremragende mekaniske egenskaber, sdsom slidstyrke og slagfasthed og elasticitet. Malingen er

ridsefast og taler kemikalier, fedt og oplgsningsmidler. De antikorrosive egenskaber er ogsa gode.

TEKNISKE DATA

Certifikater, godkendelser og
klassifikationer
Anvendelsesomrdde
Anbefalet substrat
Bindemiddel

Torstof

Praktisk raekkeevne
Lagtykkelse

Farver
Glans (60°)
Vagtfylde
Opbevaring

Emballagestgrrelse

SP-Method 2472

Mgbler

Stal, Zink

Epoxy-polyester

100 %

7-9 m*/kg afhangigt af lagtykkelsen.

Den anbefalede lagtykkelse er 70 + 20 pm. For hgje lagtykkelser bgr undgas, da
det forringer de specielle egenskaber.

Den optimale lagtykkelse skal defineres specifikt med test pafgringer. | nogle
tilfaelde kan lagtykkelsen overstige den tidligere naavnte maksimale vaerdi.
Efter aftale.

Halvblank

Ca. 1,6 kg/dm’ afhaengigt af farven.

Holdbarhed er mindst 18 maneder under tgrre og kglige forhold, nar

temperaturen under opbevaring og transport er maks. +25 °C.

Vaer seerlig opmarksom i perioder med hgje temperaturer. Undgd opbevaring
teet pa varmekilder og varmeapparater i lastbiler og pa lagre. Ma ikke opbevares
i direkte sollys. Den anbefalede udlgbsdato for pulver, der er opbevaret i henhold
til instruktionerne, vises pa emballagens etiket.

15 kg eller 20 kg afhaengigt af pulverets vaegtfylde.
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BRUGSANVISNING
Forbehandling

Pafgringsmetode
Hardetid

SIKKERHEDSDATA

Sikkerheds- og forebyggende
foranstaltninger

FILMEGENSKABER

Typiske vardier

STALOVERFLADER: Fedt og snavs fjernes. Derudover sandbleestring til mindst
renhedsgrad Sa 2% (ISO 8501-1) og/eller en egnet kemisk overfladebehandling.

ALUMINIUMSOVERFLADER: Fedt og snavs fjernes. Derudover kromatering eller
alternativt en egnet kemisk overfladebehandling.

VARMGALVANISEREDE OG ZINKGALVANISEREDE OVERFLADER: Fedt, snavs og
hvid rust fjernes f.eks. ved alkalivask. Afhangigt af eksponeringsforholdene, kan
kromatering eller alternativt en egnet kemisk forbehandling ogsa veere
pakravet.

Tribo pistol, Corona pistol

15 min/180°C (substrattemperatur)

Udhaerdningstiden angiver den ngdvendige tid til udhaerdning af malingen.
Udhaerdningsparametre og ovntype kan pavirke produktets farve og glans.

Pulveret skal opna rumtemperatur inden pakken dbnes. Pafgringsegenskaberne
kan forringes, hvis pulvertemperaturen er lavere.

Se sikkerhedsdatablad.

Selve pulveret er flammesikkert, men sammen med luft kan det danne en
eksplosiv blanding, som antaendes ved tilstedevaerelse af tilstraskkelig
antandelsesenergi. Den nedre eksplosive graense for typiske pulverlakker ligger
pa mellem 20 g/m’ og 80 g/m’ (CEPE, Safe Powder Coating Guideline 8th
Edition, 2020). Ventilation af sprgjteboksen bgr justeres saledes, at
luftkoncentrationen er mindre end 50 % af den nedre eksplosive gransevaerdi.
Ved udregning af pulverkoncentrationen i sprgjteboksen er aflejringen af pulver
pa arbejdsstykket ikke medregnet. For at undgad, at pulver fra boksen flyver ud i
de nzerliggende arbejdsomrader, ma luftstremmens hastighed i boksens
abninger ikke falde til under 0,5 m/s. Sprgjtemalere bgr baere stpvmasker og
beskyttelseshandsker. Staenk af pulver pa huden bgr vaskes af med vand og
sabe.

Underlag 0,8 mm tykt koldvalset stal, haerdetid 15 min./ +180 °C, lagtykkelse
70 pm. Testes efter 1 times udhaerdning:
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INFRALIT EP/PE 8092-00

Bgjeprevning (konisk dorn) SFS 1SO OK
6860, mm

Gittersnitprgve ISO 2409 GTO
Fleksibilitet ISO 1520, mm 7.0
Slagfasthed, IS0 6272-2, direct, 40.0
kgecm

Slagfasthed, IS0 6272-2, reverse, 40.0
kgecm

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovennavnte vejledende informationer er baserede pa laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os ansvar for de opndede
resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kgberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste vores produkters egnethed i forhold til
individuelle formal og pafgringsmetoder under de faktiske pafgringsforhold. Teknos’ ansvar daekker alene skader opstaet direkte som fglge af mangler eller fejl ved de af Teknos
leverede produkter. Dette produkt er kun beregnet til professionel brug. Dette indebaerer, at brugeren besidder tilstraekkelig viden til at bruge produktet korrekt med hensyn til
tekniske og arbejdsmaessige sikkerhedsaspekter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og sikkerhedsdatablade er tilgaengelige fra vores hjemmeside
www.teknos.com. Alle varemaerker, der vises i dette dokument, ejes eksklusivt af Teknos Group eller koncernens tilknyttede selskaber.
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