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INFRALIT EP/PE 8092-00

Pétprzewodzaca epoksydowo-poliestrowa farba proszkowa

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLEASCIWOSCI

INFRALIT EP/PE 8092-00 jest farbg proszkowg opartg na Zzywicy
epoksydowej i poliestrowej. W podwyzszonej temperaturze proszek topi
sie, utwardza i tworzy ostateczng pétprzewodzgca powtoke farby.

INFRALIT EP/PE 8092-00 znajduje gtéwne zastosowanie do powlekania
wyrobéw przemystu elektronicznego gdzie niepozgdane jest gromadzenie
sie statycznych tadunkéw elektrycznych.

Opornos¢ elektryczna powtoki zalezy od grubosci filmu. Przy zalecanej
grubosci i napieciu 100V wynosi ona 1,0 — 10 MOhm. Farba spetnia
wymogi SP-Method 2472.

Otrzymana powioka ma doskonate wtasnosci mechaniczne m.in. dobrg
odporno$¢ na Scieranie, uderzenia oraz elastycznosc. Nie mozna jej fatwo
zarysowac i jest odporna na dziatanie kwasdéw, zasad, smardw i
rozpuszczalnikow. Ma takze dobre wtasnosci antykorozyjne.

DANE TECHNICZNE

Kolory

Stopien potysku
Czesci state
Gestos¢

Wydajnos¢

Grubos¢ naniesienia

Czas utwardzania
Opakowania
Przechowywanie

Do uzgodnienia

Potpotysk (S)

100%

Ok. 1,6 kg/dm?

Ok. 7-9 m?/kg w zaleznosci od grubosci naniesienia

70 £ 20 um. Nalezy unika¢ zbyt grubych warstw, jako Ze pogarszajg one
wiasnosci antyelektrostatyczne powtoki

15 min./180°C (temperatura metalu)

20 kg

W suchych i chtodnych warunkach

SRODKI OSTROZNOSCI

Sam proszek jest substancjg niepalng, ale z powietrzem moze tworzy¢
mieszanine wybuchowg, ktéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii
wybuchnie. Najnizsza wartos¢ wybuchowosci dla proszkowych farb
poliestrowych wynosi ok. 70 g/m? (Bundesanstalt Fiir Materialprufiing).
Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie
proszku w powietrzu bylo nizsze niz 50% najnizszej wartosci
wybuchowosci. W obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek
naniesiony na elementy nie jest brany pod uwage.

W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sasiedztwie
przestrzeni pracujacej szybkos¢ przeptywu powietrza w aparaturze
kabinowej nie moze spas¢ ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowg i
okulary ochronne. Kazde zabrudzenie skory proszkiem powinno byé
zmywane wodg z mydtem.
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni Usung¢ wszelkie zabrudzenia. Odtlusci¢ np. w oparach tréjchloroetylenu lub
kagpieli alkalicznej. Powierzchnie zardzewiate oczysci¢ metodg obrébki
strumieniowo-$ciernej lub wytrawi¢ i poda¢ fosforanowaniu.

Powierzchnie zimno-walcowane: Odtluszczanie w oparach trichloroetylenu
lub w kapieli alkalicznej. Fosforanowanie zalecane jest dla elementéw
narazonych na szczegolnie agresywne srodowisko wewnatrz pomieszczen.

WLASNOSCI POWLOKI Rezultaty podane ponizej odnoszg sie do powtoki utwardzanej w czasie 15
min./180°C, grubo$¢ filmu 70um.
Wiasnosci fizyczne Elastycznos¢ (Erichsen, ISO 1520) 7 mm
Odpornosé na uderzenia (EN ISO 6272)
-bezposrednia 40 kgcm
-wsteczna 40 kgcm
Twardos¢ (Wahadto Kdniga, SFS 3642) 180s
Odpornos¢é ma zginanie (1ISO 6860) mniej niz 5mm
Przyczepnos¢ (test nacie¢ krzyzowych, EN ISO 2409) GTO

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doswiadczenia. Podane wartosci majg
charakter orientacyjny. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza naszg kontrolg, natomiast wtasciciel lub
uzytkownik odpowiada za okreslenie przydatnosci naszych produktéow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza
odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Najnowsze wersje naszych
kart technicznych i kart charakterystyki substancji niebezpiecznej znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com.
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