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3 04.05.2018 Farba proszkowa epoksydowa

CHARAKTERYSTYKA INFRALIT EP 8074 jest farbg proszkowg opartg na zywicy epoksydowej. W
podwyzszonej temperaturze proszek topi sie, utwardza i tworzy ostateczng
powtoke farby.

ZASTOSOWANIE INFRALIT EP 8074 znajduje zastosowanie jako powtoka szczegdlnie w

przemys$le ciezkim metalowym.

WLASCIWOSCI INFRALIT EP 8074 tworzy powtoke o wysokiej temperaturze zeszklenia.
EP 8074-00 z temperaturg zeszklenia utwardzanej powtoki 130+5°C
EP 8074-20 z temperaturg zeszklenia utwardzanej powtoki 140+5°C
EP 8074-30 z temperaturg zeszklenia utwardzanej powtoki 150+5°C
EP 8074-40 z temperaturg zeszklenia utwardzanej powtoki 160+5°C

DANE TECHNICZNE

Kolor Szary

Stopien potysku Potysk

Czas zelowania w 205°C 25 — 30 s (CSA hot plate)

Zawartos¢ czesci stalych  100%

Gestos¢ ok. 1,5 kg/dm?

Wydajnosé¢ 3 - 11 m?*kg w zaleznosci od grubosci powioki

Grubosé¢ naniesienia 200 — 400 pym

Opakowania 20 kg

Przechowywanie W suchych i chtodnych warunkach 6 — 12 miesiecy w zaleznosci od

temperatury (5 - 25°C)

SRODKI OSTROZNOSCI Farba proszkowa jest substancjg niepalng, ale z powietrzem moze tworzy¢
mieszanine wybuchowg, ktéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii
wybuchnie. Najnizsza warto§¢ wybuchowosci dla proszkowych farb
poliestrowych wynosi ok. 60 g/m?3 (Bundesanstalt Fiir Materialprufiing).
Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie proszku
w powietrzu byto nizsze niz 50% najnizszej wartosci wybuchowosci. W
obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek naniesiony na elementy
nie jest brany pod uwage.

W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sgsiedztwie przestrzeni
pracujgcej szybkos¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze
spas¢ ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowg i okulary
ochronne. Kazde zabrudzenie skoéry proszkiem powinno byé zmywane wodg
z mydtem.
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie
powierzchni i aplikacji

POWIERZCHNIE ZIMNOWALCOWANE: Odtluszczanie w oparach
trichloroetylenu lub w kapieli alkalicznej. Nanoszenie natryskiem
elektrostatycznym na grubosé

80-150 cm.

POWIERZCHNIE WALCOWANE NA GORACO | ODLEWANE:
Powierzchnie walcowane na gorgco i odlewane: Usungé ttuszcz i brud.
Powierzchnie nalezy oczysci¢ strumieniowo do stopnia co najmniej Sa 21/2
(ISO 8501-1). Profil powierzchni co najmniej G (ISO 8503-2). Usungé pyt.
Ogrzac elementy piaskowane przed aplikacjg. Maksymalna temperatura w
czasie ogrzewania +240°C, zalecana temperatura powierzchni do aplikaciji
+190 - 200°C.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doswiadczenia. Podane wartosci maja
charakter orientacyjny. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza naszg kontrola, natomiast
wiasciciel lub uzytkownik odpowiada za okres$lenie przydatnosci naszych produktéw do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach
rzeczywistych. Nasza odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme
Teknos. Najnowsze wersje naszych krt technicznych i kart charakterystyki substancji niebezpiecznej znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com




