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INFRALIT EP 8029-05
7 24.07.2018 Epoksydowa farba proszkowa
CHARAKTERYSTYKA INFRALIT EP 8029-05 jest farbg proszkowg opartg na specjalnej zywicy

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

epoksydowej i utwardzaczu fenolowym. W podwyzszonej temperaturze farba
proszkowa topi sie, utwardza i tworzy ostateczng powtoke.

INFRALIT EP 8029-05 uzywana jest do powlekania detali o specjalnych
wymaganiach.

Otrzymana powiloka ma doskonate witasnosci mechaniczne m.in. dobrg
odporno$¢ na Scieranie, uderzenia oraz elastycznos¢. Jest odporna na
zarysowania a takze dziatanie kwaséw, zasad, smarow i rozpuszczalnikow. Ma
takze dobre wtasnosci antykorozyjne. Przy ekspozycji zewnetrznej powtoka ma
tendencje do kredowania. Zjawisko to ma wptyw tylko na wyglad powioki, nie
zmniejsza jednak jej wlasnosci ochronnych.

DANE TECHNICZNE

Kolory

Stopien potysku
Czesci stale
Gestos¢
Wydajnosé
Grubos¢ powtoki
Czas utwardzania
Temp. topnienia
Opakowania

Przechowywanie

Wariant EP 8029-05 — do uzgodnienia

EP 8029-05 — potpotysk/potysk

100%

1,5 kg/dm?

1,5 — 3 m?/kg w zaleznosci od grubosci powtoki
200-450 um

10 min./180°C (temperatura metalu)

ok. 100°C

20 kg

W suchych i chtodnych warunkach

SRODKI OSTROZNOSCI

Farba proszkowa nie jest klasyfikowana jako fatwopalna ale z powietrzem
moze tworzy¢ mieszaning wybuchowa, ktéra w razie dostarczenia
odpowiedniej energii wybuchnie. Najnizsza wartos¢ wybuchowosci dla
proszkowych farb epoksydowych wynosi ok. 60 g/m® (Bundesanstalt Fiir
Materialprufiing).

Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie farby
proszkowej w powietrzu bylo nizsze niz 50% najnizszej wartosci
wybuchowosci. W obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek
naniesiony na elementy nie jest brany pod uwage.

W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sgsiedztwie przestrzeni
pracujgcej szybkos¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze
spasc¢ ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowg i okulary
ochronne. Kazde zabrudzenie skoéry proszkiem powinno by¢é zmywane woda z
mydtem.
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni Powierzchnie zimno-walcowane: Odttuszczanie i fosforanowanie Ilub inne
alternatywne powtoki konwersyjne. Aplikacja natryskiem elektrostatycznym na grubo$c
80 - 150um.

Powierzchnie walcowane na goraco i odlewane: Usung¢ ttuszcz i brud. Powierzchnie
nalezy oczysci¢ strumieniowo do stopnia co najmniej Sa 2. (ISO 8501-1). Profil
powierzchni co najmniej G (ISO 8503-2). Odkurzy¢. Przed nanoszeniem pokrywany
element podgrza¢. Maksymalna temperatura w czasie podgrzewania moze wynosi¢
+240°C, zalecana temperatura powierzchni podczas nanoszenia powinna wynosic¢
+230°C. Zalecana grubos¢ naniesienia - ok. 200-450um, w zaleznosci od warunkow
eksploatacji. Pomiary chropowatosci muszg by¢ wykonywane zgodnie z zaleceniami
Finskiego Towarzystwa Korozyjnego z dn. 5 marca 1985 r. Pory majg by¢ wypetniane np.
2-sktadnikowa farbg epoksydowa.

WLASNOSCI POWLOKI Rezultaty podane ponizej odnoszg sie do powtoki utwardzanej w czasie 10 min./180°C,
o grubosci 80 um.
Wiasnosci fizyczne Odpornos¢ na uderzenia (EN ISO 6272)
-bezposrednia 60 kgcm
-wsteczna 60 kgcm
Twardos¢ (Wahadto Koniga, SFS 3642) 220 s
Elastycznos¢ (1ISO 6860) 5 mm
Twardos¢, Buchholz (DIN 53153) 100
Odpornos¢ na Scieranie (Taber) Am 30mg/1000 obr.
Przyczepnos¢ (test nacie¢ krzyzowych, EN ISO 2409) GTO
Przyczepnosc(tester Saeberga) 20,6 N/mm?

-powierzchnia probnika 1,13 cm?

-podtoze: blacha 10mm grubosci, oczyszczona do Sa2'/2
Odpornos¢ na korozje (ISO 7253)

-podtoze — ptytka piaskowana do stopnia Sa2'/»

-dtugosé testu 1000 h

-grubos¢ powtoki ok. 200um

-oderwanie sie od naciecia 5 mm
-pecherzenie powtoki (ISO 4628-2) -
-rdzewienie (ISO 4628-2) 10
Absorpcja wody +20°C/2 mies. 1,1%

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com




