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DS 1050

INFRALIT EP 8026-05
7 09.10.2018 Farba proszkowa epoksydowa z cynkiem
CHARAKTERYSTYKA INFRALIT EP 8026-05 jest farbg proszkowa oparta na zywicy epoksydowej zawierajgcg

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

metaliczny cynk, ktéra posiada bardzo dobre wiasnosci antykorozyjne. W podwyzszonej
temperaturze farba proszkowa topi sie, utwardza i tworzy ostateczng powtoke.

INFRALIT EP 8026-05 znajduje gtéwne zastosowanie do powlekania powierzchni
stalowych oczyszczonych strumieniowo do stopnia Sa 2%/2, kiedy malowana konstrukcja
przeznaczona jest do eksploatacji w bardzo agresywnym $rodowisku. Produkt
przeznaczony jest do stosowania gtéwnie jako grunt.

INFRALIT EP 8026-05 daje powtoke o doskonatych wtasnosciach mechanicznych i
antykorozyjnych. Powierzchnia moze by¢ pokrywana farbami proszkowymi INFRALIT
lub innymi wtasciwymi farbami.

Zastosowanie farb nawierzchniowych bez catkowitego utwardzenia powtoki gruntujgce;j
nalezy wczeséniej skonsultowac z dziatem handlowym Teknos.

Nalezy unika¢ przegrzania powioki INFRALIT EP 8026-05 w przypadku pokrywania
nastepng powloka. Jesli temperatura utwardzania podktadu jest wyzsza niz 205°C
przyczepnos¢ pomiedzy powtokami moze by¢ pogorszona. W przypadku zastosowania
bezposredniego pieca gazowego w trakcie malowania dwuwarstwowego zaleca sie
sprawdzanie przyczepnosci miedzywarstwowe;.

DANE TECHNICZNE
Naktadanie

Kolory

Stopien potysku
Czesci state

Ciezar whasciwy
Wydajnosé

Grubosé naniesienia
Czas utwardzania

Przechowywanie

Produkt nadaje sie wytgcznie do natrysku metodg CORONA.
Ciemnoszary

Potpotysk

100%

2,6 kg/dm?

ok. 6 m?kg w zaleznosci od grubosci naniesienia

ok. 60 um powyzej pikow profilu powierzchni

10 min./180°C (temperatura metalu)

w suchych i chtodnych warunkach

SRODKI OSTROZNOSCI

Farba proszkowa nie jest klasyfikowana jako tatwopalna ale jej pyly z powietrzem
moga tworzy¢ mieszanine wybuchowg, ktéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii
wybuchnie. Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie proszku
w powietrzu wynosito 10 g/m3. W obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek
naniesiony na elementy nie jest brany pod uwage.

W celu uniknigcia wytadowania proszku w kabinie, w sasiedztwie przestrzeni
pracujacej szybkos$¢ przeptywu powietrza w aparaturze kabinowej nie moze spasé
ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowa i okulary ochronne.
Kazde zabrudzenie skory proszkiem powinno by¢ zmywane wodg z mydtem.

Nalezy unika¢ spawania ze wzgledu na zawarto$é cynku w farbie proszkowe;.

c.d. na nastepnej stronie
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

WEASNOSCI POWLOKI

Typowe wartosci

POWIERZCHNIE STALOWE: Usung¢ tluszcz i brud. Powierzchnie oczysci¢
strumieniowo-$ciernie do stopnia przygotowania co najmniej Sa 2% (ISO 8501-1). Profil
powierzchni musi by¢ co najmniej sredni, wzorzec typu G - PL ISO 8503-2. Usung¢ pyt.
Jesli INFRALIT EP 8026-05 jest stosowany jako powtoka gruntujgca pod inne farby
INFRALIT zaleca sig¢ zszorstkowanie powierzchni przed naniesieniem kolejnej powtoki
celem zapewnienia mozliwie najlepszej przyczepnosci miedzy warstwami. INFRALIT
EP 8026-05 moze by¢ stosowany jako samodzielna powloka w sytuacji gdy
akceptowany jest szary odcien powtoki. Zalecana grubos¢ wynosi 80 um.

Rezultaty podane ponizej odnosza sie do powtoki wykonanej na stali zimno-walcowanej
i utwardzanej w czasie 10 min./180°C.

Elastycznos¢ (Erichsen, 1ISO 1520) 7 mm
Odporno$¢ na uderzenia (EN ISO 6272)

-bezposrednia 40 kgcm
-wsteczna 40 kgcm
Odpornos¢ na zginanie (ISO 6860) 5 mm
Przyczepnos¢ (test nacie¢ krzyzowych, EN 1ISO 2409) GTO

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajduja sie na stronie: www.teknos.com




