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INERTA 300 |

Epoxyfenol novolac maling

INERTA 300 er en 2-komponent maling med et meget lavt indhold af
oplgsningsmiddel. - w

Anvendes til behandling af den indvendige side af staltanke og bassiner, fx lagertanke til papir, pulp og den kemiske industri
savel som spildevandsanlaeg.

Resistent overfor vandige blandinger af de fleste kemikalier savel som olieprodukter. Kan modsta hgje temperaturer, selv 200

°C tgr varme. Epoxybelaegninger er tilbgjelige til at kridte og "gulne” ved udendgrs eksponering. Dette pavirker kun aestetikken,

og ikke belaegningens beskyttende ydeevner. Forhgjede temperaturer kan ogsa fere til farveaendringer iszer i lyse farver.

TEKNISKE DATA

Anbefalet substrat Stal, Beton

Bindemiddel Epoxyfenol novolac

Torstof 65% + 2 % (ISO 3233:1988).

Total terstofmasse Ca. 1280 g/l

Flygtige organiske stoffer (VOC) Ca. 330 g/l (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Den angivne VOC-vaerdi er gennemsnitsvaerdien for fabriksproducerede
produkter, og den vil derfor veere afhangig af forskelle mellem de enkelte
produkter, der er omfattet af dette tekniske datablad.

Teoretisk rkkeevne Torfilm (pm) Vadfilm (pm) Teoretisk rekkeevne (m?/1)
80 123 8,1
150 230 4,3

Da mange af malingens egenskaber vil @ndre sig, hvis der anvendes for tykke
lag, anbefales det, at produktet ikke anvendes i lagtykkelser, som er mere end
det dobbelte af den anbefalede lagtykkelse.

Praktisk rkkeevne Afhaenger af pafgringsteknikken, overfladeforhold, overspray osv.

Farver Rad, grd, sort og hvid.

Glans (60°) Mat

Hzerder Komp. B: INERTA 300 HARDENER

Blandingsforhold (A:B) 5:1 efter volumen

Pot life, 23 °C 2h

Fortynder TEKNOSOLV 9506

Opbevaring Lagerstabiliteten er angivet pd etiketten. Opbevares kgligt i teetsluttende
emballage.
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BRUGSANVISNING
Forbehandling

Pafgringsmetode
Pafgring

Overfladerne renggres for urenheder som kan vaere skadelige for forbehandling
og pafgring. Desuden fjernes vandoplgselige salte med passende metoder.
Overfladerne pa de forskellige materialer forbehandles som fglger:

STALOVERFLADER: Fjern glpdeskaller og rust ved sandblasning til renhedsgrad
SA 2% (standard ISO 8501-1).

GAMLE MALEDE OVERFLADER VELEGNET TIL OVERLAKERING: Urenheder som
kan vaere skadelige for pafgring af malingen (eksempelvis fedt og salte) fjernes.
Overfladerne skal vaere tgrre og rene. Gamle, malede overflader, som har
overskredet den maksimale overmalbarhed, skal ggres ru. Forbehandling af
beskadigede dele udfgres i henhold til kravene for overflade- og
vedligeholdelsesmaling.

Vzlg sted og tidspunkt for behandlingen under hensyntagen til, at den
forbehandlede overflade ikke bliver snavset eller fugtig inden den efterfplgende
behandling.

Shopprimer: Alt shopprimer bgr fjernes helt uanset bindemiddeltype. | praksis
betyder det, at hvis overfladen ved normal belysning betragtes vinkelret fra en
afstand af ca. 1 meter, skal den have en ens gra farve, dvs.
forbehandlingsgraden er SA 27% (ISO 8501-1).

@vrige instruktioner vedrgrende overfladens forbehandling findes i
standarderne EN ISO 12944-4 og ISO 8501-2.

Airless sprgjtning

Tag hensyn til blandingens potlife, ndr mangden, som skal blandes pa en gang,
beregnes. Inden pafgring blandes base og haerder i det rette forhold. Rgr
omhyggeligt ned til bunden af beholderen. Det anbefales at maskinblande fx
med en langsomt roterende boremaskine forsynet med en mixer. Utilstraekkelig
omrgring eller forkert blandingsforhold resulterer i mangelfuld haerdning og
darligere filmegenskaber.

Omrgres grundigt inden anvendelse.

Pafgres fortrinsvis ved airless sprgjtning, da kun denne metode giver den
anbefalede lagtykkelse i en enkelt pafgring. Egnet airless dysestr. 0,018 -
0,026". Pensel kan anvendes til opfriskning og maling af sma omrader.
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Pafgringsforhold

Torretid

- stgvtor

- kl=befri

- gennemhardet
Overmalbar

Renggring

SIKKERHEDSDATA
Sikkerheds- og forebyggende

foranstaltninger

Overfladen, som skal behandles, skal vaere tgr. Under pafgring og terring skal
luftens, overfladens og produktets temperatur vare over +10 °C og den relative
luftfugtighed under 80 %. Derudover skal temperaturen pa overfladen, der skal
behandles, og produktet vaere mindst +3 °C over luftens dugpunkt.
+23°C/50% RH (tgrfilm 80 jum)

1h (IS0 9117-3:2010)

3h (IS0 9117-5:2012)

7d
Overflade- med sig selv med TEKNOPLAST 50
temperatur min. max.* min. max.*
+10°C 10 h 14d 10 h 14d
+23°C 4h 14d 4h 14d

* Maksimal overmalingsinterval uden, at overfladen ggres ru.
En forpgelse af lagtykkelsen og en hgjere luftfugtighed i lokalet vil normalt

forlaenge tgrringsprocessen.
TEKNOSOLV 9506 eller TEKNOSOLV 9530.

Se sikkerhedsdatablad.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovennavnte vejledende informationer er baserede pa laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os ansvar for de opndede
resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kgberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste vores produkters egnethed i forhold til
individuelle formal og pafgringsmetoder under de faktiske pafgringsforhold. Teknos’ ansvar daekker alene skader opstaet direkte som fglge af mangler eller fejl ved de af Teknos
leverede produkter. Dette produkt er kun beregnet til professionel brug. Dette indebaerer, at brugeren besidder tilstraekkelig viden til at bruge produktet korrekt med hensyn til
tekniske og arbejdsmaessige sikkerhedsaspekter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og sikkerhedsdatablade er tilgaengelige fra vores hjemmeside
www.teknos.com. Alle varemaerker, der vises i dette dokument, ejes eksklusivt af Teknos Group eller koncernens tilknyttede selskaber.
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