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INERTA 271 &

Gruntoemalia epoksydowa

INERTA 271 jest gruntoemalig epoksydowa, o wysokiej zawartosci czesci
statych, utwardzang zwigzkami poliaminowymi. - w

Gruntoemalia stosowana jest jako powtoka przeciwkorozyjna, podktadowa i nawierzchniowa w epoksydowych systemach
malarskich, réwniez w atmosferze o wysokiej agresywnosci korozyjnej, gdy wymagana jest wysoka zawartos¢ czesci statych.
Zalecana jest do malowania powierzchni konstrukgji stalowych wewnatrz hal, magazyndw i innych powierzchni obiektow.

Powtoka z potyskiem, bardzo dobrze przyczepna do podtoza, twarda i wytrzymata mechanicznie. Powtoka odporna na dziatanie

czynnikéw atmosferycznych.
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DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Konstrukcje stalowe

Zalecane podtoze Stal

Spoiwo Produkt epoksydowy

Zawartosc czesci statych 80+2% objetosciowo (ISO 3233)
Catkowita masa czesci statych Okoto 1300 g/!

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 200 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwiazku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna Wydajnos¢ teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) .
(m?*/1)
80 100 10,0
100 125 8,0
150 188 53

Poniewaz wiele wtasciwosci farby zmienia sie, jezeli natozona zostanie zbyt
gruba warstwa nie zaleca sie, aby produkt naktadany byt grubiej niz dwukrotna

zalecana wartoSsc.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.
Kolory UWAGA! Swiatto stoneczne i chemikalia powodujg zmiane koloru i potysku w

czasie. Wystawiona na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
powierzchnia moze kredowac lub zmieni¢ odcien.
System barwienia Teknotint
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Potysk (60°) Potysk

Utwardzacz Sktadnik B: INERTA 271 HARDENER

Proporcje mieszania (A:B) 100:24 czesci objetosSciowo

Przydatnosc do stosowania, +23 °C 1,5h

Rozcieficzalnik Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
TEKNOSOLV 9506 (patrz Informacja Techniczna).

Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w
szczelnie zamknietych opakowaniach.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:
POWIERZCHNIE STALOWE: Powierzchnia przeznaczona do obrobki powinna by¢
sucha, pozbawiona wszelkich zanieczyszczen (np. ttuszczu, soli, kurzu),
oczyszczona do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1: Sa 2% dla konstrukji
eksploatowanych w atmosferze agresywnej; Sa 2 dla konstrukgji
eksploatowanych w warunkach atmosferycznych; St 3 dla powierzchni w
pomieszczeniach wewnetrznych.
POWLOKA FARBY EPOKSYDOWE]J: Powierzchnia przeznaczona do obrobki
powinna by¢ sucha, pozbawiona luznych produktéw degradacji powtoki, bez
§ladoéw korozji, ttuszczu, soli oraz wszelkich zanieczyszczen.
Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Metoda nanoszenia Natrysk bezpowietrzny, Pedzel
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Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktora zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby nalezy
w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w catej objetosci
naczynia. Zaleca sie mieszanie mechaniczne, np. za pomocg wolnoobrotowej
wiertarki recznej wyposazonej w mieszadto. Nieodpowiednie wymieszanie lub
nieprawidtowe proporcje mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie
powtoki oraz pogorszenie jej wiasciwosci.

Farbe naktada za pomoca natrysku bezpowietrznego lub pedzla (tylko do
matych powierzchni). Przy malowaniu pedzlem zalecane jest rozciefczenie farby
(przez dodanie ok. 3% rozcienczalnika) oraz naktadanie farby w kilku warstwach
dla uzyskania typowej grubosci pojedynczej powtoki.

Parametry natrysku bezpowietrznego:

Dysza 0,013" - 0,021".

CiSnienie w dyszy 20 - 30 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia
i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo5¢ pojedynczej powtoki inng niz
zalecana w instrukgji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres
grubosci jednej powtoki wynosi od 70 do 250 pm. Zmiana grubosci powtoki
powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej
powtoki, czasdéw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania
pokrycia do eksploatacji.

W czasie naktadania oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego
powietrza oraz malowanej powierzchni powinna wynosi¢ powyzej +5°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 90%. Dodatkowo temperatura
powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu rosy
otaczajacego powietrza. Minimalna temperatura farby powinna wynosic +15°C.
Zaleca sie odpowiednig wentylacje podczas malowania oraz schniecia wyrobu.
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Czasy schniecia +23 °C/ 50% RH (sucha powtoka 100 um)
- pytosuchosc po3h
- suchosc na dotyk po5h
- petne utwardzenie po 7 dniach
Kolejna warstwa Tym samym materiatem
Temperatura powierzchni i
Min. Max.*
+5°C 24 h 2 miesigce
+10°C 10h 2 miesigce
+23°C 5h 1 miesiac
* Maksymalny czas do natozenia bez obrobki zgrubnej.
Zwiekszenie grubosci warstwy i wilgotnosci wzglednej powietrza w miejscu
schniecia zazwyczaj spowalnia proces schniecia. Podane czasy dotycza powtoki
jednowarstwowej o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach dobrej wentylacji.
Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, warunkéw wentylacji,
iloSci warstw i grubosci pokrycia.
Czyszczenie TEKNOSOLV 9506

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wiasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkoéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wiasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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