KARTA TECHNICZNA PRODUKTU JLe
2023-06-02 z s TEI(NOS

15

INERTA 165 &

Farba epoksydowa

INERTA 165 jest dwusktadnikowa farbg epoksydowa, o matej zawartosci
rozpuszczalnika, na bazie ciektej zywicy epoksydowe;j. - w

Przeznaczona do malowania stali - powtokowy system epoksydowy. Nadaje sie
rowniez do malowania betonu. Mozna stosowat na obiektach zanurzonych w wodzie np. na bramach Sluz czy rurociggach
elektrowni wodnych.

INERTA 165 cechuje dobra przyczepno5¢ do stali oczyszczonej metoda strumieniowa, doskonatg odpornos¢ na Scieranie dajac
jednoczesnie gtadka i twarda powtoke. Dlatego tez odpowiednia jest na konstrukcje poddawane silnemu Scieraniu. Produkt
mozna naktadac natryskiem hydrodynamicznym: natrysk agregatem jednokomponentowym lub dwukomponentowym z
podgrzewaniem.

Do INERTA 165 mozna uzy¢ réwniez utwardzacza INERTA 165-02 HARDENER, ktory przyspiesza czas utwardzania powtoki i

wydtuza czas zycia mieszaniny w porownaniu z farbag utwardzang standardowym utwardzaczem INERTA 165 HARDENER.

Poprawia on réwniez wiasnosci natrysku i odpornos¢ na zacieki powtoki farby. Mozliwe jest utwardzanie w temperaturze +5°C.

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Konstrukcje betonowe, Konstrukcje stalowe
Zalecane podtoze Stal, Beton
Spoiwo Produkt epoksydowy
Zawartosc czesci statych INERTA 165 HARDENER 92 +2% objetosciowo
INERTA 165-02 HARDENER 94 +2% objetoSciowo
Catkowita masa czesci statych INERTA 165 HARDENER okoto 1300 g/l
INERTA 165-02 HARDENER okoto 1360 g/I
Lotne zwigzki organiczne (LZO) INERTA 165 HARDENER okoto 100 g/I

INERTA 165-02 HARDENER okoto 70 g/I

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.
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Wydajnosc teoretyczna

Zuzycie praktyczne

Kolory

Potysk (60°)

Utwardzacz

Proporcje mieszania (A:B)
Przydatnosc do stosowania

Rozcienczalnik

Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

wydajnosc¢ teoretyczna
na sucho (pm) na mokro (pm) .
(m?*/1)
200 215 4,6
250 270 3,7
300 320 3,1
400* 425* 2,4*

* tylko w przypadku uzycia utwardzacza INERTA 165-02 HARDENER.
Poniewaz wiele wtasciwosci farby zmienia sie, jezeli natozona zostanie zbyt
gruba warstwa nie zaleca sie, aby produkt naktadany byt grubiej niz dwukrotna
zalecana wartos¢.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

Biaty (TM 101) i czarny (TM 102). Inne kolory z pewnymi ograniczeniami.
Potysk

Sktadnik B: INERTA 165 HARDENER lub INERTA 165-02 HARDENER

2:1 czesci objetosciowo

INERTA 165 HARDENER 30 min.

INERTA 165-02 HARDENER 60 min.

TEKNOSOLV 9506

Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w
szczelnie zamknietych opakowaniach.

Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: Usunac¢ zgorzeliny oraz rdze poprzez czyszczenie
strumieniowo-5cierne do stopnia Sa 2% (norma ISO 8501-1). Profil
chropowatosci powierzchni po obrébce musi by¢ szorstki —,rough” (komparator
wzorzec typ G) (ISO 8503-2) (G).

Gtebokie uszkodzenia stali mogg by¢ wypetniane materiatem INERTA 160 FILL,
ktory nalezy nanies¢ metoda natrysku bezpowietrznego dla materiatow
dwuskfadnikowych i natychmiast wygtadzic stalowa szpachelka o szerokosci
20 - 30 cm. Alternatywnie moze by¢ uzywana TEKNOPOX FILL, naktadana
szpachla.

POWIERZCHNIE BETONOWE: Beton musi by¢ sezonowany przynajmniej &4
tygodnie, dobrze zwiazany i wytrzymaty. Zawarto5¢ wody w warstwie
przypowierzchniowej nie powinna przekraczac 4% wagowych.
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Metoda nanoszenia

Powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona wszelkich nieréwnosci. Usunac
za pomocg szczotki luzny cement, piasek i kurz. Powierzchnie zaolejone i
zattuszczone zmyc¢ za pomoca detergentu lub rozpuszczalnika. Jesli wystepuje
mleczko cementowe, nalezy je usunac przez trawienie Srodkiem RENSA
ETCHING lub czyszczenie strumieniowoscierne.

Duze pekniecia w betonie nalezy naprawi€ zaprawa murarskg natychmiast po
usunieciu formy (oszalowania). Wszystkie ubytki musza by¢ wypetnione, a jesli
jest to konieczne, cata powierzchnia powinna by¢ wyréwnana za pomoca
TEKNOPOX FILL.

POWIERZCHNIE ZE STARA POWLOKA ODPOWIEDNIE DO PRZEMALOWANIA:
Wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla natozenia farby nalezy
usunac (np. smary lub sole). Powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. Powierzchnie
wczesniej malowane, dla ktorych przekroczony zostat maksymalny czas do
natozenia kolejnej warstwy nalezy przeszlifowac. Fragmenty uszkodzone nalezy
przygotowac zgodnie z wymaganiami podtoza oraz powtoki konserwacyjnej.

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Grunt do czasowej ochrony: Wszystkie grunty do czasowej ochrony musza by¢ z
powierzchni przeznaczonej do malowania catkowicie usuniete, bez wzgledu na
to, jaki rodzaj spoiwa zawierajg. W praktyce oznacza to, ze kiedy patrzymy
prostopadle na oczyszczong powierzchnie, ustawiong w odlegtosci 1 m., przy
normalnych warunkach oSwietleniowych, powinna ona miec jednolity szary
kolor tj. stopien czystosci powinien wynosi¢ minimum Sa 2% (IS0 8501-1).
Natrysk bezpowietrzny, Natrysk urzadzeniem dwukomponentowym z
podgrzewaniem
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Nanoszenie

Warunki podczas malowania

MIESZANIE SKEADNIKOW: Nalezy przygotowat tylko taka ilo¢ farby, ktéra
zuzyje sie w czasie krotszym niz jej czas przydatnosci do stosowania. Przed
malowaniem sktadniki farby nalezy w prawidtowej proporcji doktadnie
wymieszac ze soba w catej objetosci naczynia. Zaleca sie mieszanie
mechaniczne, np. za pomocg wolnoobrotowej wiertarki recznej wyposazonej w
mieszadto. Nieodpowiednie wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje
mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie powtoki oraz pogorszenie jgj
wiasciwosci.

Nanosit za pomoca natrysku bezpowietrznego wysokocisnieniowego. Uzywat
urzadzenia do z agregatem jednokomponentowym lub dwukomponentowym, z
podgrzewaniem wyposazonych. Odpowiednia Srednica dyszy (dysza rewersyjna)
0,019 -0,026".

Podczas malowania nalezy zwréci¢ uwage na czas przydatnosci wyrobu do
stosowania.

UWAGA: lloS¢ i temperatura mieszaniny majg wptyw na czas przydatnosci do
stosowania. Utwardzenie sie farby w agregacie malarskim moze by¢ przyczyna
jego uszkodzenia.

W celu wypetnienia pordw na powierzchniach betonowych, nalezy nanies¢
natryskiem warstwe o grubosci 200-300 pm i nad porowatym miejscem
wygtadzic ja pedzlem lub gumowa szpachla. Niezwtocznie nalezy nanies¢ druga
warstwe, tak aby catkowita grubos¢ powtoki wyniosta 500 m.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha. W czasie
naktadania oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego powietrza,
powierzchni oraz farby powinna wynosic co najmniej +10°C, a wilgotnos¢
wzgledna ponizej 80 %.

Z uzyciem INERTA 165-02 HARDENER: Powierzchnia przeznaczona do
malowania musi by¢ sucha, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80%. W
czasie nakfadania oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego powietrza i
malowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a temperatura farby
powinna wynosi¢ co najmniej +15°C zaréwno w trakcie mieszania jak i
naktadania wyrobu.

Dodatkowo temperatura powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C
powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.
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Czasy schniecia +23°C/ 50% RH (sucha powtoka 250 m)
- pytosuchosc INERTA 165 HARDENER / INERTA 165-02 HARDENER
6h/4h(1SO9117-3:2010)
- suchos¢ na dotyk INERTA 165 HARDENER / INERTA 165-02 HARDENER
12h/7h(1S09117-5:2012)
- petne utwardzenie 7d
Kolejna warstwa ) tym samym materiatem, z
temp. . t‘{m I TR uzyciem INERTA 165-02
powierzchni uzyciem INERTA 165 HARDENER ESEE
min. max. * min. max. *
+5°C - - 24K 3d
+10°C 10h 2d 9h 2d
+23°C 6h 24K 5h 24K
* Maksymalny czas do natozenia bez obrdbki zgrubnej
Zwiekszenie grubosci warstwy i wilgotnosci wzglednej powietrza w miejscu
schniecia zazwyczaj spowalnia proces schniecia.
Czyszczenie TEKNOSOLV 9506

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci

INFORMACJE DODATKOWE

Instrukcja renowac;ji Pedzel lub watek malarski moga by¢ uzywane do zaprawek.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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