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INERTA 165 &

Epokate

INERTA 165 on kahekomponentne madala lahustisisaldusega vedelal
epovaigul pohinev epovarv. - w

Kasutatakse teraspindadel epokattestisteemis. Sobib ka betoonpindadele.
Samuti kasutatakse uputuskoormuses olevatel objektidel, nt lidsivaravad ja
hiudroelektrijaamade torustikud.

INERTA 165 nakkub hasti pritspuhastatud terasega, tal on suureparane nakkepusivus tanu siledale ja kovale vorgustunud
varvikihile. Seetottu saab seda kasutada konstruktsioonidel, mis jadvad rasketesse abrasioonitingimustesse. INERTA 165 saab
pinnale kanda 6huvaba pihustiga, thekomponentse ja kuuma kahejoalise pihustiga.

INERTA 165 kovendina voib kasutada ka INERTA 165-02 HARDENERI, mis kiirendab kdvenemist ja annab varvile pikema segu
kasutusaja vorreldes standardkovendiga INERTA 165 HARDENER. Parandab ka pihustusomadusi ja vahendab voolavust.
Kovenemine toimub minimaalselt +5 °Cjuures.

TEHNILISED ANDMED
Tavaline kasutusvaldkond betoonehitised, teraskonstruktsioonid
Pinnasoovitus teras, betoon
Sideaine Epo
Kuivainesisaldus INERTA 165 HARDENER 92 =2 mahu%
INERTA 165-02 HARDENER 94 +2 mahu%
Tahke aine osakaal INERTA 165 HARDENER ca 1300 g/I
INERTA 165-02 HARDENER ca 1360 g/I
Lenduvad orgaanilised iihendid INERTA 165 HARDENER ca 100 g/I
(LoU) INERTA 165-02 HARDENER ca 70 g/I
Esitatud LOU vaartus on tehasetoodete keskmine ja varieerub saltuvalt
kaesoleva tootekirjeldusega holmatud tiksikutest toodetest.
Teoreetiline kulu Kuivkiht (um) Margkiht (um) Teor. kulu (m*/1)
200 215 4,6
250 270 3,7
300 320 3.1
400* 425* 2,4*

*ainult siis kui kasutatakse INERTA 165-02 HARDENER kovendit.

Kuna varvi mitmed omadused muutuvad liiga paksu kihi pealekandmisel, ei
soovitata peale kanda toodet paksema kihina kui soovituslikust kihist
kahekordselt paksem kiht.
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Kattevoime Vaartused soltuvad pealekandmistehnikast, pinnatingimustest, tlepihustusest
jne.
Varvitoonid Valge (TM 101) ja must (TM 102). Teised toonid kokkuleppel.
Ldikeaste (60°) Laikiv
Kovendi Comp. B: INERTA 165 HARDENER v6i INERTA 165-02 HARDENER
Segamissuhe (A:B) 2:1 mahuosa
Kasutusaeg INERTA 165 HARDENER 30 min
INERTA 165-02 HARDENER 60 min
Lahusti TEKNOSOLV 9506
Sailitamine Sailivusaeg on etiketil. Ladustada jahedas ja tihedalt suletud anumates.
KASUTUSJUHEND

Pinna eeltdotlus

Eemalda pinnalt koik eeltodtlust ja pealekandmist takistavad tegurid. Eemalda
ka vees lahustuvad soolad, kasutades selleks sobivaid meetodeid. Pinnad
toodeldakse vastavalt materjalidele jargnevalt:

TERASPINNAD: Eemaldage kargsurvepuhastuse teel valtsimistagi ja rooste kuni
ettevalmistustaseme Sa 2% (standard ISO 8501-1) saavutamiseni.
Pritspuhastatud pind peab olema kare (vordlusviide ,G"). Vit. standardit ISO
8503-2 (G).

Soobinud teraspinnad pahteldatakse INERTA 160 FILLiga, mis kantakse pinnale
kahejoalise airless-pihustiga ning silutakse kohe 20-30 cm laiuse metallliibiga.
Alternatiivina voib kasutada TEKNOPOX FILLi. Kantakse pinnale terasliibiga.

BETOONPINNAD: Betoon peab olema vahemalt 4 nadalat vana, hasti kévenenud
ja tugev. Pinnakihi veesisaldus ei tohi tletada 4 massi%.

Lihvi maha konarused ja ebatasasused, eemalda tsemendijadgid, liiv ja tolm.
Pese 6lised pinnad lahustiga v6i pesuainega. Eemaldage véimalik tsemendiliim
RENSA ETCHING s6c6vituslahusega, lihvides voi pritspuhastusega.

Suured onarused betoonis parandatakse tsementseguga kohe parast raketise
eemaldamist. Koik augud tdidetakse, vajadusel silutakse lle kogu pind
TEKNOPOX FlLLiga.

VANAD, ULEVARMISEKS SOBIVAD EELNEVALT VARVITUD PINNAD: kdik
varvimist takistavad tegurid (sh rasvad ja soolad) eemaldatakse. Pind peab
olema puhas ja kuiv. Vanad, maksimaalse Ulevarvimisintervalli Gletanud pinnad
karestatakse hoolikalt. Kahjustunud kohad parandatakse vastavalt pinna
noudmistele ja hooldusjuhenditele.

Eeltodtluse aeg ja koht valitakse selline, et pind ei maarduks ega niiskuks enne
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Pealekandmismeetod
Pealekandmine

Varvimistingimused

pindade tootlemist.

Lisainfot pindade eeltddtluse kohta saab standarditest EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2

Tehasekrunt: Koik tehasekrundid s6ltumata sideainest tuleb eemaldada.
Praktikas tahendab see seda, et normaalvalguses vertikaalselt 1m distantsilt
vaadatuna on pind tleni hall, s.t. eeltddtluse aste on Sa 2 % (ISO 8501-1).
Ohuvaba pihustamine, kuum 2K-pihustamine

KOMPONENTIDE SEGAMINE: Votke korraga segatava koguse hindamisel
arvesse segu sdilivusaega. Enne pealekandmist sega baas ja kovendi kokku
oiges vahekorras. Sega korralikult kuni pohjani |abi. Soovitatakse vispelsegistit,
nt. vispliga varustatud aeglaste pooretega drelli. Vale segamine voi
seguvahekord toob kaasa ebadige kovastumise ja halvendab kattekihi omadusi.

Kanna pinnale hea survega 6huvaba pihustiga. Kasuta thejoalist voi kuuma
kahejoalist pihustit. Sobivad diilisisuurused (po6rddiils) 0,019 - 0,026".

Jargi valmissegu kasutusaega.
NB! Kogus ja temperatuur mojutavad kasutusaega. Pihustistusteemid muutuvad
kasutuskolbmatuks, kui varv nende sees koveneb.

Betoonpinnas olevate pooride taitmiseks pihustatakse esmalt pinnale 200-300
pm kiht ja silutakse pahtlilabidaga voi pintsliga. Seejarel kantakse pinnale kohe
teine kiht, nii et kogupaksus on 500 pm.

Toodeldav pind peab olema kuiv. Varvimise ja kuivamise ajal peab ohu, varvitava
pinna ja varvi temp. olema ule +10 °C, ja 6hu suhteline niiskus alla 80%.

Kasutades INERTA 165-02 HARDENERI: Toodeldav pind peab olema kuiv.
Varvimise ja kuivamise ajal peab Umbritseva ohu ja pinna temperatuur olema lle
+5 °(C, varvi temperatuur segamise ja pihustamise ajal +15°C ja 6hu suhteline
niiskus alla 80%.

Lisaks peab varvitava pinna ja varvi temperatuur olema vahemalt 3 °C kdrgem
keskkonnaodhu kastepunktist.
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Kuivamisajad +23 °C/ 50% RH ((kuivkiht 250 um)
- tolmukuiv INERTA 165 HARDENER / INERTA 165-02 HARDENER
6h/4h(1SO9117-3:2010)
- puutekuiv INERTA 165 HARDENER / INERTA 165-02 HARDENER
12h/7h(1S09117-5:2012)
- loplik kuivamine 7d
Pealevarvitav sama virviga, kasutades INERTA Sama varviga, kasutades INERTA
pinna 165 HARDENER 165-02 HARDENER
temperatuur
min. max. * min. max. *
+5 °C - - 24 h 3d
+10 °C 10h 2d 9h 2d
+23 °C 6h 24 h 5h 24 h
* Maksimaalne karestuseta tlevarvimisintervall.
Varvikihi paksus ja kuivamisajal 6hu suhtelise niiskuse tous pikendavad
kuivamist.
Toovahendite pesu TEKNQOSOLV 9506
TOOTERVISHOID
Ohutus- ja ettevaatusabinoud Vt. ohutuskaarti.
LISATEAVE
Hooldusjuhised Parandusteks voib kasutada pintslit voi rulli.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Eeltoodud teave on normatiivne ja pohineb laborikatsetel ja praktilistel kogemustel. Teave ei ole siduv ja me ei v6ta endale vastutust meie poolt mitte kontrollitavates
todtingimustes saadud tulemuste eest; ostja ega kasutaja ei ole vabastatud kohustusest katsetada meie toodete sobivust konkreetseteks tilesanneteks ja rakendusmeetoditeks
tegelikes rakendustingimustes. Meie vastutus katab ainult otseselt Teknose tarnitud toodete defektide pohjustatud kahjustusi. Toode on moeldud ainult professionaalseks
kasutamiseks. See eeldab, et kasutajal on piisavalt teadmisi toote korrektseks kasutamiseks tehniliste ja tddohutuse aspektide osas. Teknose tehniliste andmelehtede ja materjali
ohutuslehtede uusimad versioonid on kattesaadavad meie kodulehel aadressil www.teknos.com. Kaik selles dokumendis nahtatavad kaubamargid on Teknos Groupi vdi selle
sidusettevGtete ainuomand.
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