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FEIDOPUR PRIMER 2617 e

Podktad 2K-PU

FEIDOPUR PRIMER ZG17 to wysokiej jakosci dwusktadnikowy podktad o
bardzo wysokiej zawartosci czesci statych na bazie specjalnej formuty - w

poliuretanowej. Zapewnia jedwabiscie matowe wykonczenie oraz

charakteryzuje sie doskonatymi wtasciwoSciami wypetniajacymi i

wyroéwnujacymi. ZG17 nie kreduje, dzieki czemu nadaje sie do

przechowywania na zewnatrz. Zawiera aktywne pigmenty antykorozyjne,

zapewniajgc dtugotrwata ochrone.

Do powlekania wszelkiego rodzaju czesci stalowych o wysokich wymaganiach w zakresie ochrony antykorozyjnej. Gtéwne

zastosowania obejmujg np. budowe pojazddw uzytkowych, kontenerdw i silnikdw, a takze wszelkie inne zastosowania

wymagajace najwyzszej jakosci podktadu poliuretanowego.

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie

Zalecane podtoze

Spoiwo

Zawartosc czesci statych
Lotne zwigzki organiczne (LZO)

WydajnoSc teoretyczna

Zuzycie praktyczne

Kolory

Potysk (60°)

Utwardzacz

Proporcje mieszania (A:B)
Przydatnos¢ do stosowania
Rozcienczalnik

«006%

Maszyny, Konstrukcje stalowe, Urzgdzenia transportowe, Zbiorniki
magazynowe

Aluminium, Stal ocynkowana ogniowo, Stal, Cynk

Produkt poliuretanowy

66 + 2% objetoSciowo

Okoto 349 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscia dla produktow otrzymanych
fabrycznie, w zwiazku z czym bedzie ulegat zréznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) .
(m?*/1)
60 S0 11,0
80 120 8,25

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

biaty, piaskowy, RAL 9005

Mat

Sktadnik B: FEIDOPUR HARDENER ZH87-02

6:1 czesci objetosciowo

Ok.3 h(+20°C)

FEIDOSOLV VZ41
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Gestosc
Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Metoda nanoszenia

ok. 1,7 g/ml (w zaleznosci od odcienia koloru)

Produkt jest stabilny przez rok w nieotwartym opakowaniu. Przechowywat w
chtodnym miejscu. Optymalna temperatura przechowywania wynosi od +5 °C
do +25 °C. Chroni¢ przed wysoka temperaturg i mrozem!

Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole.

POWIERZCHNIE STALOWE: Powierzchnia przeznaczona do obrobki powinna by¢
sucha, czysta, bez Sladéw soli, ttuszczu i kurzu. Usunac zgorzeliny oraz rdze
poprzez czyszczenie strumieniowo-5cierne do stopnia Sa 2% (norma ISO 8501-
1).

POWIERZCHNIE CYNKOWE: Konstrukgje ze stali ocynkowanej ogniowo
wystawione na korozje atmosferyczna rekomendujemy zmatowic przed
malowaniem za pomoca piaskowania omiatajgcego (SaS). Do odpowiednich
Scierniw naleza np. tlenek glinu i piasek naturalny. Zgodnie z norma ISO 12944-
5 nie zaleca sie malowania obiektéw cynkowanych ogniowo, przeznaczonych do
eksploatacji w zanurzeniu. W przypadku obiektéw cynkowanych ogniowo, ktére
sg narazone na zanurzenie, nalezy kazdorazowo skonsultowac sie z
przedstawicielem firmy Teknos.

POWIERZCHNIE ALUMINIOWE: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga ostabiac
przyczepnosc farby, takie jak olej, ttuszcz, pyt musza zostac starannie usuniete.
Powierzchnie narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych nalezy
przygotowac przez szorstkowanie za pomocg czyszczenia strumieniowego
(AISaS) lub szlifowanie.

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Natrysk bezpowietrzny, Natrysk ze wspomaganiem powietrznym, Natrysk
konwencjonalny, Pedzel, Watek
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Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktora zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby nalezy
w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w catej objetosci
naczynia. Zaleca sie mieszanie mechaniczne, np. za pomocg wolnoobrotowej
wiertarki recznej wyposazonej w mieszadto. Nieodpowiednie wymieszanie lub
nieprawidtowe proporcje mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie
powtoki oraz pogorszenie jej wiasciwosci.

Przed uzyciem doktadnie wymieszac.
Przy malowaniu pedzlem lub watkiem wyréb naktadac w postaci

nierozcienczone).

Natrysk ze
Natrysk . Natrysk
. wspomaganiem .
bezpowietrzny i konwencjonalny
powietrznym

o ) 0-5%FEIDOSOLY 0-5%FEIDOSOLY 0-5%FEIDOSOLV
Rozcienczalnik

Vza1 Vza1 Vza1
Lepkos¢ podczas ) )
) jak dostarczono jak dostarczono 25-35sDIN 4
nanoszenia
Dysza 0,011 -0,014" 0,011 -0,014" 1,5 -2,0mm
Cisnienie w dyszy 150 — 180 bar 120 - 160 bar —
Cisnienie powietrza - 2,5 -3,0 bar 3,5 -5,0 bar

Powierzchnia przeznaczona do obrobki musi by¢ sucha. W czasie naktadania
oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego powietrza, malowanej
powierzchni oraz farby powinna wynosic powyzej +5°C i ponizej+35°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 85%. Temperatura powierzchni
przeznaczonej do malowania powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu
rosy. Podczas aplikacji wyrobu zalecana jest dobra wentylacja.
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Czasy schniecia
- pytosuchosc
- suchosc na dotyk

Kolejna warstwa

Czyszczenie

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczefistwa i rodki
ostroznosci

+20°C/ 65% RH (sucha powtoka 50 um)
ok.-1-1,5h
ok.4-6h
Ostateczna twardos¢ i wytrzymatosé w normalnych warunkach produkt
uzyskuje po ok. 2 tygodniach.
Tym samym materiatem lub farbami nawierzchniowymi
Temperatura powierzchni 2K-PU
Min. Max.*
+20°C 30 min 6 miesiecy

* Maksymalny czas do natozenia bez obrobki zgrubnej.
Powierzchnia przed natozeniem kolejnej warstwy musi by¢ catkowicie czysta,
aby zapewnic najlepsza przyczepnosc miedzywarstwowa. Jesli maksymalny
czas do przemalowania zostanie przekroczony, powierzchnia musi zostac
zszorstkowana przed przemalowaniem. Zastosowanie grubszej warstwy
powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnoSc powietrza moga spowolnic proces
schniecia.
FEIDOSOLV VZ41

Patrz Karta Charakterystyki.

Utwardzacz oraz mieszanina gotowa do malowania zawierajg izocyjaniany. W
obszarach o stabej wentylacji lub przy nanoszeniu przez natrysk zalecamy
uzywanie maski oddechowej. Przy pracy krétkiej lub chwilowej mozna
zastosowat maske z filtrem tgczonym A2-P2. W tym wypadku nalezy chronic
oczy oraz twarz.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnoéci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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