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FEIDOPOX PRIMER ZG64-A6 e

2K epoxidovy zakladni natér

FEIDOPOX PRIMER ZG64-A6 je vysoce kvalitni dvouslozkovy zakladni natér
na bazi epoxidové pryskyfrice, ktery obsahuje rozpoustédla a aktivni w. v

antikorozni pigmenty, jako je fosfore¢nan zinecnaty.

\/yznacuje se rychlym schnutim, velmi dobrou roztiratelnosti a vynikajici ochranou proti korozi. Produkt je vhodny pro Sirokou

Skalu pramyslovych aplikaci.

VVhodny pro rdizné typy konstrukéni oceli a v pfipadé dostatené pripravy povrchu i pro pozinkované ocelové komponenty. Mezi

typické oblasti pouziti patfi konstrukce jefabd, zafizeni v chemickém a petrochemickém priimyslu, ocelové konstrukce pro

hydrotechniku, stavbu lodi a tézbu.

TECHNICKE UDAJE

Pouziti

Doporuceny podklad

Pojivo

Pevné latky

Tékavé organické latky (VOC)

Teoreticka spotieba

Prakticka vydatnost

Odstiny

Lesk (60°)

Turdidlo

Pomér michani (A:B)
Doba zpracovatelnosti
Redidlo

Hustota

«006%

Strojirenstvi, Lodé, Kovové konstrukce, Ponorené konstrukce, Podzemni
konstrukce, Akumulaéni nadrz

Ocel, Zinek

Epoxid

47 + 2% objemovych (v zavislosti na odstinu)

Cca 448 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Mnozstvi VOC je vyrobnim zavodem uvedena primérna hodnota uvadéného
vyrobku; nasledkem toho se mdze liSit vzhledem k variaci jednotlivych vyrobkd,
na které se vztahuje tento technicky list.

Suchy film (pm) Mokry film (um) Teoreticka vydatnost (m*/I)
60 125 7.8
80 170 59

Aplikované mnozstvi zavisi mimo jiné na zplsobu nanaseni, na kvalité povrchu a
na moznych ztratach barvy pfi stiikani.

Seda, piskové 7luta, svétle Seda, oxidové ¢ervena. Dalsi barvy podle dohody.
Matny, Polomatny

Slozka B: FEIDOPOX HARDENER ZH40

6:1 vahova

Cca. 8 h(+20°0Q)

FEIDOSOLV VK14

Cca. 1,5 g/ml (v zavislosti na odstinu)
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s TEKNOS

Skladovani

NAVOD K POUZITI

Pfiprava povrchu

Zplsob aplikace

Doba skladovatelnosti je 1 rok v neotevieném obalu. Skladujte v chladu, v tésné

uzavrenych obalech. Nejvhodnéjsi skladovaci teplota je +5 °C - +25 °C. Chrante

pred teplem a mrazem!

Z povrchu odstrante veskeré necistoty, které by mohly byt prekazkou pro
pripravu povrchu a aplikaci. Odstrarte vodou rozpustné soli vhodnymi
metodami.

OCELOVE POVRCHY: Odstrafite okuje a rez tryskanim na stupen pfipravy Sa 2%
podle normy ISO 8501-1. Zbytky, které mohou zhorsit prilnavost — jako je olej,
mastnota nebo prach — je nutné pred aplikaci vzdy peclivé odstranit.

ZINKOVE POVRCHY: Ocelové konstrukce zarové zinkované, vystavené
atmosférické korozi, mohou byt natfeny, pokud jsou jejich povrchy ocistény
metodou sweep blast (SaS) a maji matny vzhled. Mezi vhodné ¢istici prostredky
patfi napr. Oxid hlinity a pfirodni pisek. Norma ISO 12944-5 nedoporucuje
natirani zarové zinkovanych objektd, které jsou vystaveny namahani ponorem.

takovém pfipadeé je tfeba se obratit na firmu Teknos pro dalsi konzultace.

Misto a ¢as pfipravy povrchu musi byt zvoleny tak, aby pfipraveny povrch nebyl
uspinén nebo nenavlhnul pfed dalSim oSetfenim.

Dalsi pokyny pro pfipravu povrchu Ize nalézt v normach EN ISO 12944-4 a 1SO
8501-2.

\/ysokotlaké stfikani bez pfidavného vzduchu, VVysokotlaké stfikani s pfidavnym

vzduchem, Konvenéni stiikani, Stétec, Valecek
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Aplikace PFi pripravé smési zohlednéte dobu zpracovatelnosti (pot life). Pred aplikaci
smichejte zakladni slozku a tuzidlo ve spravném pomeéru a diikladné promichejte
az na dno nadoby. Doporucuje se michat strojové, napriklad pomalu rotujicim
rucni vrtackou vybavenou michadlem. Nedostate¢né promichani nebo
nespravny pomér sloZzek mdze vést k nelplnému vytvrzeni a zhorseni vlastnosti

natéru.

Pred pouzitim dlikladné promichejte.

Vysokotlaké strikani Vysokotlaké stfikani

bez pridavného s pfidavnym Konvencni strikani
vzduchu vzduchem
Bedidlo 0 - 10 % FEIDOSOLV 0 - 10 % FEIDOSOLV 0 — 10 % FEIDOSOLV
VK14 VK14 VK14
Aplikacniviskozita =~ v dodaném stavu v dodaném stavu 25-35sDIN4
Tryska 0,015 -0,019" 0,015 -0,019" 1,5-1,8mm
Tlak materialu 120 bar 120 bar -

Tlak vzduchu - 2,5 - 3,0 bar 3,0 — 4,0 bar

Podminky aplikace Povrch, ktery ma byt natfen, musi byt suchy. Béhem aplikace a schnuti musi byt

teplota okolniho vzduchu, povrchu i samotného produktu vyssinez +15 °Ca
niz&i nez +35 °C, relativni vihkost vzduchu musi byt pod 85 %. Teplota
oSetrovaného povrchu musi byt alespon o +3 °C vySSi nez rosny bod okolniho
vzduchu. BEhem aplikace se doporucuje zajistit dobré vétrani.

Doba schnuti +20 °C/ 65% RH (suchy film 60 pum)
- proti prachu cca. 50-60 min
- suché na dotek cca.3-4h
Pretiratelné Samostatné nebo v kombinaci s vrchnimi natéry fad
Teplota povrchu FEIDOPOX, FEIDOPUR nebo FEIDOPLAST
Min. Max.
+20°C 4h -

Poskytnuté Gdaje se vztahuji k doporucené tloust'ce natéru a schnuti v dobrych
ventila¢nich podminkach. Cas pro pretirani se muize lisit v zavislosti na zméné

teploty, vétrani, poctu vrstev a tloust'ce natéru.

Cisténi FEIDOSOLV VK14
ZDRAVI A BEZPECNOST
Bezpecnostni a preventivni opatfeni iz bezpecnostni list.

]
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Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

\/ySe zminéné informace jsou normativni a podlozené laboratornimi testy a praktickymi zkusenostmi. Informace jsou nezavazné a my nemdzeme pfijmout odpovédnost za
vysledky zplisobené za pracovnich podminek, které nem@zeme ovlivnit, a tudiz zakaznik nebo uZivatel se nezbavuje odpovédnosti otestovat vhodnost nasich vyrobkd pro
specifické zplsoby a metody aplikace za aktualnich podminek aplikace. Nase odpovédnost se vztahuje pouze na poskozeni zplsobena pfimo vadami produktd dodanych firmou
Teknos. /yrobek je urcen jen k profesionalnimu uziti. To znamena, Ze uzivatel ma dostatecné znalosti, aby vyrobek pouzival spravné s ohledem na technické a pracovni
bezpecnostni aspekty. Nejnovéjsi verze Technickych listl a Bezpecnostnich listl jsou k dispozici na nasich strankach www.teknos.com. VSechny ochranné znamky obsazené

v tomto dokumentu jsou vihradnim majetkem koncernu Teknos Group nebo jeho pfidruzenych spolecnosti.
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