KARTA TECHNICZNA PRODUKTU JLe
2023-09-13 z s TEI(NOS

7

AQUACOAT 2650-03 T

Emalia wodorozciefczalna. Do zabezpieczania powierzchni z drewna, MDF,
Masonitu i ptyt widrowych do uzytku wewnatrz budynkow. g 2

Odporna na uderzenia, wytrzymata i odporna powierzchnia. Dobre przyleganie do podktadu i podtoza. tadny wyglad
powierzchni. Szybkie schniecie. Dobra odpornos¢ na wode, plamy z kawy i alkohol.
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DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Meble, Drzwi wewnetrzne, Sufity, Panele, Listwy

Zalecane podtoze Ptyty widrowe, MDF, Drewno miekkie, Drewno twarde, HDF, Masonit
Zawartosc czesci statych Okoto 50 % wagowo

Catkowita masa czesci statych Okoto 600 g/l

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 3 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscia dla produktow otrzymanych
fabrycznie, w zwiazku z czym bedzie ulegat zréznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnos¢ teoretyczna 8-10 m*/I

Grubosc powtoki 100-150 g/m*

Kolory Biaty.

Potysk (60°) 20-50

Rozcieficzalnik Woda.

Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywac w szczelnie zamknietym

pojemniku. Nie moze zamarzac.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni Drewno musi by¢ czyste i wolne od pytu oraz zanieczyszczen.

Gruntowanie AQUAFILLER 2800, TEKNOCOAT AQUA 1875, TEKNOCOAT AQUA PRIMER 1866
lub AQUAFILLER 1100.

Metoda nanoszenia Natrysk w ostonie ptaszcza powietrznego, Natrysk bezpowietrzny, Natrysk ze

wspomaganiem powietrznym, Natrysk elektrostatyczny
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Nanoszenie Sugerowana lepkoS¢ wg
Sprzet Rozcienczalnik kubka
DIN-cup 4 mm przy +20 °C
Natrysk konwencjonalny Woda 35-50s
Natrysk bezpowietrzny Woda 40-60s

Natrysk w ostonie ptaszcza
powietrznego /

) Woda 40-60s
Natrysk Ze wspomaganiem
powietrznym
Warunki podczas malowania Niektére gatunki drewna takie jak mahon, cedr, dab, jesion itp. zawieraja

ekstrakty wodne, ktdre moga przeciekac przez powtoke tworzac matowe smugi.
W celu uzyskania dalszych informacji prosimy kontaktowac sie z naszym
dziatem technicznym.
Czasy schnigcia +20°C/50%RH  +50°C/50%RH  +80 °C/50%RH
- pytosuchosé 30 min. 10-15 min. 5-7 min.

- odpowiednie do ) ) .
) ) ok. 1 godzina ok. 15 min. ok. 10 min.
szlifowania

Czasy schniecia oparte sg o ilo5¢ 100 g mokrego lakieru natozonego na m* przy
skutecznej wentylacji. W przypadku suszenia wymuszonego, elementy przed
sktadowaniem nalezy schtodzi¢ do temperatury +25 °C. Pozwoli to zmniejszy¢
ryzyko sklejania powierzchniowego.

Czyszczenie TEKNOCLEAN 1949-00

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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