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Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat C
Teknoksen
maalaus- Very

jarjestelma Low [Medium| High high .
Y. > P243a-C3 Med[ um
P243b-Ca/M | X X P243b-C4 Medium
P243c-C4/H | X X X P243c-C4 High
P243d-C4/H X X X P243d-C4 High
P243e-C5/H X X X P243e-C5 High
P243f-C5/H X X X P243f -C5 High
P243g-C5/H X X X P2439-C5 High

EPOKSI, POLYESTERI & EPOKSIPOLYESTERI
KEMIALLISESTI ESIKASITELTY HIILITERAS
Maalausjarjestelmat
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Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmét on suunniteltu vastaamaan standardissa 1ISO 12944-6 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttda TEKNOKSEN edustajaan.

Maali P243a | P243b P243c P243d P243e P243f P243g

Rasitusluokka C3/M C4/M C4/H C4/H C5MH C5/H C5/H

INFRALIT EP/PE 8087-30 EP/PE - - - 80 um - -

INFRALIT EP 8024 EP - - - -1 120 um -

INFRALIT EP/PE 8086-05 EP/PE - - - - -| 80 pum

INFRALIT PE 8350-15 PE | 80um| 100um|2x80um| 80 um -1 100 um | 2x80 um

Kuivakalvon

kokonaispaksuus 80 um | 100 pm | 160 pm | 160 pm | 120 ym | 180 um | 160 pm

Maalausjarjestelman

VOC*, g/m? 0 0 0 0 0 0 0
Soveltuvat kemialliset esikésittelymenetelmét

Sinkkifosfatointi X X X X X X X

Ohutkalvotekniikka** (TFT) X X X X X X

Rautafosfatointi X

*Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin siséltaa joitain haihtuvia orgaanisia aineita lisa-
ainejaaming, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.
**Ohutkalvotekniikka on selitetty yksityiskohtaisesti esitteesséd Jauhemaalaus korroosionestomenetelmana.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta

P243a-C3/M — PE 8350-15 80/1 — Zn-phosph or TFT or Fe-phosph

Nama Teknoksen maalausjérjestelmat on testattu standardien ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, etta terdsrakenteen suunnittelun,
terédksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja 1ISO 12944.

Pinnan esikasittely  Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Teraspinnat: Kemiallinen esikasittely tulisi tehda esikasittelykemikaalin toimittajan ohjeiden mukai-
sesti. Esikasittelyn tulisi kattaa kohdealustan kaikki alueet.

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittdisen tuotteen tuoteselosteesta.




