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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wyroby malarskie TEKNOS IV, do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgji stalowych w immersji.

Producentem wyrobéw jest TEKNOS OY, Takkatie 3, FI-000370 Helsinki, Finlandia. Wyroby sg
produkowane w zaktadach produkcyjnych w Polsce i Finlandii. Upowaznionym przedstawicielem
TEKNOS OY w Polsce jest Teknos Sp. z 0.0., ul. Piotra Bardowskiego 8, 03-888 Warszawa.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdéw okreslone przez producenta
i wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji wyrobéw skiadowych.

Asortyment wyrobéw malarskich TEKNOS IV obejmuje nastepujace farby:

a) TEKNOS IV-I:

— EPINOX 60,

— INERTA 266 (EPITAN 66),

— EPITAN 92,

— EPITAN 95,

— INERTA 160,

— INERTA 165,

— INERTA 268,

— INERTA 270,

— INERTA 280,

— INERTA 300,

— TEKNOLINE EP 305,

b) TEKNOS IV-II:

— EPINOX 77,

— TEKNOTAR 100,

— TEKNOMASTIC 80 PRIMER,
— TEKNOMASTIC COMBI 80-500,
— INERTA 271,

— TEKNOPLAST HS 150.

W przypadku farb INERTA 266 (EPITAN 66) i INERTA 268 moze byé¢ stosowany grunt
technologiczny (czasowej ochrony) EPINOX 60.

Opis wyrobow malarskich (farb) TEKNOS IV podano w tablicy 1.

Tablica 1
Farby Opis
EPINOX 60 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 266 (EPITAN 66) dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
EPITAN 92 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
EPITAN 95 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 160 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 165 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 268 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
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Tablica 1, c.d.

Farby Opis

INERTA 270 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

INERTA 280 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowo-fenolowa (nowolakowa)
INERTA 300 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowo-fenolowa (nowolakowa)

TEKNOLINE EP 305 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowo-fenolowa (nowolakowa)
EPINOX 77 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

TEKNOTAR 100 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowo-bitumiczna

TEKNOMASTIC 80 PRIMER

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

TEKNOMASTIC COMBI 80-500

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

INERTA 271

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

TEKNOPLAST HS 150

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Wyroby dwusktadnikowe przed =zastosowaniem nalezy wymiesza¢é wediug proporcji
objetosciowych, podanych w tablicy 2.
Tablica 2
Proporcje mieszania objetosciowo Czas przydatnosci
Farby po wymieszaniu
zywica utwardzacz (w temp. 20°C), min.
EPINOX 60 100 cz. 54 cz. 480
INERTA 266 (EPITAN 66) 100 cz. 30 cz 60
EPITAN 92 100 cz. 18 cz. 210
EPITAN 95 100 cz. 47 cz. 45
INERTA 160 2cz. 1cz. 20
INERTA INERTA 165 HARDENER 30
165 INERTA 165-02 HARDENER 20z 1ez 60
INERTA 268 2,5cz. 1cz. 30
INERTA 270 10 cz. 3cz. 90
INERTA 280 2 cz. 1cz. 40
INERTA 300 5cz. 1cz. 120
TEKNOLINE EP 305 8 cz. 1cz 180
EPINOX 77 5cz. 1cz. 150
TEKNOTAR 100 2cz. 1cz. 180
TEKNOMASTIC 80 PRIMER 4 cz. 1cz 120
TEKNOMASTIC COMBI 80-500 4 cz. 1cz. 120
INERTA 271 100 cz. 24 cz. 90
TEKNOPLAST HS 150 4 cz. 1cz. 240

Cechy identyfikacyjne farb objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Wyroby malarskie TEKNOS |V sg przeznaczone do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

konstrukc;ji stalowych w immersji (w warunkach zanurzenia w wodzie lub gruncie).
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Z uwagi na wymagania ochrony przed korozjg, konstrukcje stalowe zabezpieczone powiokami
antykorozyjnymi wykonanymi z wyrobéw TEKNOS IV, o grubosciach wedtug tablicy 3 lub o grubosciach
wedtug normy PN-EN ISO 12944-5:2020, mogg by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
i okresie trwatoscii Im1 VH, Im2 VH i Im3 VH wedlug norm PN-EN ISO 12944-1:2018
i PN-EN 1SO 12944-2:2018.

Tablica 3

Wyroby TEKNOS IV "
Kategorie korozyjnosci Srodowiska i przewidywany okres trwatosci

Grubo$é, pm wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
Im1 Im2 Im3
L M H VH L M H VH L M H VH
Nominalna
grubo$¢ powtokina| 380 | 380 | 380 | 540 | 380 | 380 | 380 | 540 | 380 | 380 | 380 | 540
sucho (NDFT)
Minimalna
Powtoka grubo$¢ powtoki Grubos¢ powtoki powinna by¢ odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
na sucho
Maksymalna
grubo$¢ powtoki 2 x NDFT
na sucho

" farba moze by¢ nakiadana w jednej, dwdch, trzech lub czterech warstwach, grubosci warstw dla poszczegélnych wyroboéw
podano w tablicy 4

Wydajnos¢ teoretyczng wyrobéw TEKNOS 1V, w odniesieniu do standardowych grubosci suchej
i mokrej warstwy, podano w tablicy 4.

Tablica 4
Grubosé¢ Grubosé o
Farby powtloki na sucho (DFT) | powloki na mokro (WFT) Wydajnos::‘g;aloretyczna
Hm Hm
30 71 141
EPINOX 60
60 142 7
INERTA 266 150 176 5,7
(EPITAN 66) 400 471 2.1
100 139 7,2
EPITAN 92
350 485 21
150 165 6,1
EPITAN 95
600 660 1,5
300 313 3,2
INERTA 160
1000 1042 1,0
200 215 4,7
INERTA 165
400 425 2,4
300 305 3,3
INERTA 268
1000 1017 0,98
100 133 7,5
INERTA 270
500 667 1,5
250 260 3,8
INERTA 280
600 625 1,6
80 123 8,1
INERTA 300
300 460 2,2
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Tablica 4, c.d.
Grubosé Grubosé . L.
Farby powtoki na sucho (DFT) | powtoki na mokro (WFT) Wydajnosggﬁoretyczna
Hm um
TEKNOLINE EP 80 110 91
305 300 410 24
100 137 7.3
EPINOX 77
150 205 49
100 153 6,5
TEKNOTAR 100
200 307 32
TEKNOMASTIC 80 80 97 10,2
PRIMER 230 280 36
TEKNOMASTIC 100 121 8,2
COMBI 80-500 200 243 41
80 100 10,0
INERTA 271
150 188 53
TEKNOPLAST HS 80 114 8,8
150 150 214 47

Wyroby malarskie TEKNOS IV sg przeznaczone do wykonywania powiok antykorozyjnych na
powierzchniach stalowych, oczyszczonych do stopnia Sa 2 % wedtug normy PN-EN ISO 12944-4:2018
lub PN-EN 1SO 8501-1:2008.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen
statych, soli i zatluszczen, poprzez zmycie powierzchni wodg z dodatkiem detergentow, a nastepnie
splukane czystg wodg i osuszone, wg instrukcji producenta.

Stopien zapylenia podioza nie powinien by¢ wyzszy niz 2 wediug normy PN-EN SO
8502-3:2017.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wg normy PN-EN ISO
8502-9:2021, nie powinien byé wyzszy niz okreslony w instrukcji stosowania, opracowanej przez
producenta. Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metodg Bresla wg normy PN-EN ISO
8502-6:2020, a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng wg normy PN-EN ISO 8502-9:2021.

Chropowato$¢ podtoza powinna by¢ odpowiednia dla profilu co najmniej posredniego wedtug
normy PN-EN I1SO 8503-2:2012 i by¢ zgodna z instrukcjg producenta.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobow malarskich TEKNOS |V powinny byé wykonywane
technikami wskazanymi przez producenta (natrysk bezpowietrzny, malowanie pedzlem), przy wilgotnosci
wzglednej powietrza, temperaturze otoczenia, podtoza i farby, podanych w tablicy 5. Temperatura

malowanej powierzchni stalowej powinna byé wyzsza o min. 3°C od punktu rosy.

Tablica 5
Warunki aplikacji
F
arby Temperatura | Temperatura | Temperatura | Wilgotnos¢
podtoza, °C | otoczenia, °C farby, °C powietrza, %
EPINOX 60 >10 >10 >10 <85
INERTA 266 (EPITAN 66) >10 >10 >15 <85
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Tablica 5, c.d.
Warunki aplikacji
Farby : -
Temperatura | Temperatura | Temperatura | Wilgotnos¢
podtoza, °C | otoczenia, °C farby, °C powietrza, %
EPITAN 92 >-5 >-10 >15 <95
EPITAN 95 >10 >10 >15 <85
INERTA 160 >10 >10 >10* <80
INERTA 165 HARDENER >10 >10 >10 <80
INERTA 165
INERTA 165-02 HARDENER >5 >5 >15 <80
INERTA 268 >8 >8 >20 <85
INERTA 270 >10 >10 >15 <85
INERTA 280 >10 >10 >10 <80
INERTA 300 >10 >10 >10 <80
TEKNOLINE EP 305 >10 >10 >15 <80
EPINOX 77 >-5 >-10 >15 <95
TEKNOTAR 100 >10 >10 >10 <80
TEKNOMASTIC 80 PRIMER >10 >10 >10 <80
TEKNOMASTIC COMBI 80-500 >10 >10 >10 <80
INERTA 271 >5 >5 >15 <90
HS 150 TEKNOPLAST HARDENER >10 >10 >10 <80
* zaleca sie ogrzewanie farby do temperatury 40 + 50°C

Parametry termiczno-wilgotnosciowe w czasie aplikacji wyrobéw malarskich powinny by¢ zgodne
z instrukcjg producenta.

Przy nakfadaniu kolejnych warstw nalezy zachowa¢ przerwy czasowe, okreslone w instrukcji
stosowania opracowanej przez producenta.

Prace malarskie powinny byé wykonywane przez wyspecjalizowane ekipy pracownikow,
przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji producenta i kart charakterystyki substancji chemicznej.

Wyrobéw malarskich nie wolno wylewa¢ do zbiornikéw wodnych i sieci kanalizacyjnej,
a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwac jako odpad niebezpieczny wedtug rozporzadzenia
Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10) oraz
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2022 r., poz. 699).

Wyroby malarskie TEKNOS IV powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem warunkéw
bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie charakterystyki, opracowanej
zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Wyroby malarskie TEKNOS IV powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzgdzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),
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— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— wytycznych okreslonych w instrukcji stosowania wyrobéw, opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe powilok antykorozyjnych wykonanych z wyrobéw malarskich TEKNOS [V-I

i TEKNOS IV-Il oraz metody oceny podano w tablicy 6.

okreslona:
—  wygladem powioki

— zmiang twardosci

brak uszkodzen powloki

Tablica 6
Wiasciwosci uzytkowe
. ; Kategoria korozyjnosci sSrodowiska
Poz. Zasadnicze charakterystyki Im1 VH, Im2 VH, Im3 VH Metody oceny
TEKNOS IV-] TEKNOS IV-II
1 2 3 4 5
1 Grubo$¢ nominalna, ym wg tablicy 3 PN-EN ISO 2808:2020
2 Twardo$¢ wg Buchholza, okreslona . . ’ )
diugoscia wolebienia 80 + 100 80 +110 PN-EN ISO 2815:2004
3 Przyczepnos¢ do podtoza, MPa 2 5,0 i oderwanie od podioza ) .
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce PH-EN (56146242015
4" | Odpornos¢ na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciggta), okreslona: )
-_wygladempowloki | | brak uszkodzeri powloki PN oo 18
-...Stopniemspecherzenia | ... 080) PN-EN ISO 4628-2:2016
- Stopniem zardzewienia | RO . PN-EN 1SO 4628-3:2016
— stopniem spekania 0(S0) E“-EN :28 4628-4:2016
B oot suinirr st i i -EN 4628-5:2016
------ stopniem ztuszezenia | ... 980 ________| PN-ENISO 4624:2016
—  przyczepnoscig do podtoza, MPa = 5,0 i oderwanie od podtoza
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce
52 | Odporno$¢ na dziatanie obojetnej
mgly solnej, okreslona:
-__.Wygladempowtoki | | brak uszkodzen powtoki
—__.stopniemspecherzenia ______ | ... 0S0) .. PN-EN ISO 9227:2017
— stopniem zardzewienia RiO SELER cl)g%na 6v;g:
i e e e £ 4628-2:2016
:____s_t_()_gr_\!g[r]_s_ggl(ja_rjl_a__. ________________________________ 0S0) . PN-EN ISO 4628-3:2016
.._Stopniem Zluszezenia | 0S0) . PN-EN ISO 4628-4:2016
—  stopniem skorodowania PN-EN ISO 4628-5:2016
okreslonym maksymalng PN-EN ISO 4628-8:2013
odlegtoscig wystgpienia <3 PN-EN ISO 4624:2016
skorodowania, mierzong od
______ nacieciarysy, mm___ ]
—  przyczepnoscig do podioza, = 5,0 i oderwanie od podtoza
MPa lub = 2,5 i zerwanie w powtoce
6% | Odpornos¢ na dziatanie wody *),

PN-EN ISO 2812-1:2018
PN-EN I1SO 2812-2:2019
ocena wg:

PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN ISO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4:2016
PN-EN ISO 4628-5:2016
PN-EN ISO 4624:2016
PN-EN ISO 2815:2004

" czas trwania badania 2160 godz.

3 czas trwania badania: 4000 godz.
* woda stodka (demineralizowana o przewodnosci nie wiekszej niz 5 yS) i woda stona (roztwér wodny 5% NaCl)
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby TEKNOS [V powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta,
W sposob zapewniajgcy niezmiennosé ich wiasciwosci technicznych.

Wyroby mogg by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny by¢é przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzejnych, w sposdb zapewniajgcy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennos¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.

w sprawie sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobow, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcoéw, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakitadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakfadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych
wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci witasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce farb obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci,
b) lepkosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki do
podtoza przed i po badaniach korozyjnych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2020/1571 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk wyrobdéw malarskich TEKNOS [V, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
witasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

—_

LZMO00-02007/22/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB.
02007/22/Z00NZM/01. Klasyfikacja. Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB
LZMO05-02765/19/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB.

Cal N

02765/19/Z00NZM/05. Klasyfikacja. Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB.
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5. Raporty z badan w ramach Zakifadowej Kontroli Produkcji. Teknos Group Oy. Takkatie 3,
FI1-00370 Helsinki, Finlandia.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1767:2008

PN-EN ISO 1513:2010
PN-EN ISO 2815:2004
PN-EN ISO 2811-1:2016
PN-EN ISO 2811-2:2011
PN-EN ISO 2555:2011

PN-EN 1SO 2555:2018

PN-EN ISO 3251:2019

PN-EN ISO 6270-1:2018

PN-EN ISO 4628-2:2016

PN-EN ISO 4628-3:2016

PN-EN ISO 4628-4:2016

PN-EN ISO 4628-5:2016

PN-EN ISO 4628-8:2013

PN-EN ISO 4624:2016
PN-EN ISO 8501-1:2008

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badan

Farby i lakiery. Proba wciskania wedfug Buchholza

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna
Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy
Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkoSci pozornej metodg IlepkoSciomierza
obrotowego typu pojedynczy cylinder

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkoSci pozornej metodg lepkosciomierza
obrotowego typu pojedynczy cylinder

Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawarto$ci substancji
nielotnych

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Cze$¢ 1. Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokét rysy lub innego
sztucznego uszkodzenia

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepno$ci

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania | stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych

powfok
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PN-EN ISO 8502-3:2017

PN-EN ISO 8502-6:2020

PN-EN ISO 8502-9:2021

PN-EN 1SO 8503-2:2012

PN-EN 1SO 9227:2017

PN-EN ISO 2808:2020
PN-EN 1SO 12944-1:2018

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN 1SO 12944-4:2018

PN-EN ISO 12944-5:2020

PN-ISO 19840:2009

PN-EN ISO 9117-3:2010

PN-EN 1SO 2812-1:2018

PN-EN ISO 2812-2:2019

PN-EN ISO 3233-1:2020

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Czes$c¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z tasmg samoprzylepng)

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$é 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrébce strumieniowo-Sciernej. Czes$¢ 2: Metoda stopniowania profilu
powierzchni  stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposéb
postepowania z uzyciem wzorca

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Oznaczanie grubos$ci powfoki

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 1: Ogéine wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powifokowych. Cze$¢ 4: Ochronne systemy
malarskie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Pomiar i kryteria przyjecia grubosci
suchych powfok na chropowatych powierzchniach

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 3: Badanie schniecia
powierzchniowego przy uzyciu kuleczek szklanych

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Cze$¢ 1: Zanurzanie
w cieczach innych niz woda

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Cze$¢ 2: Metoda
zanurzania w wodzie ’

Farby i lakiery. Oznaczanie objeto$ci substancji nielotnych, w procentach.
Czes$¢ 1: Metoda z zastosowaniem pomalowanych pfytek do badan do
oznaczania substancji nielotnych i oznaczania gestosci suchej powloki na
podstawie zasady Archimedesa
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PN-EN ISO 2884-2:2007  Farby i lakiery. Oznaczanie lepkoSci za pomocg lepkoSciomierzy
rotacyjnych. Cze$¢ 2: LepkoSciomierz z dyskiem lub kulg dziafajgcy
Z ustalong szybkoScia

PN-EN ISO 2884-1:2007  Farby i lakiery. Oznaczanie lepkosSci za pomocg lepkoSciomierzy
rotacyjnych. Cze$¢ 1: LepkoSciomierz stozek-pfytka dziatajgcy z duzg
szybkoscig Scinania

ASTM D 2196 Standard Test Methods for Rheological Properties of Non-Newtonian
Materials by Rotational Viscometer

ASTM D 562 Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit
(KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer

ITB-KOT-2020/1571 Wyroby malarskie TEKNOS |V do wykonywania zabezpieczen

wydanie 1 antykorozyjnych konstrukcji stalowych w immersji
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Zalacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 60
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 G/estgéc’: skiadnika A (w temp. 23°C), 17 +5% PN-EN ISO 2811-1:2016
g/cm T )
2 Lepkos¢ wg Rotothinnera, sktadnika A L 0 Py
(w temp. 23°C), dPa - s 9+24 PN-EN ISO 2884-2:2007

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 266 (EPITAN 66)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 G/estgéé sktadnika A (w temp. 23°C), 16+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
g/cm T )

2 Lepkos¢ wg Rotothinnera, sktadnika A

(w temp. 23°C), dPa - s 22 +32 PN-EN ISO 2884-2:2007

Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby EPITAN 92

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 G/estgéc’; sktadnika A (w temp. 23°C), 14 +5% PN-EN ISO 2811-1:2016
g/lcm T ’

2 Lepkos¢ wg Rotothinnera, sktadnika A

(w temp. 23°C), dPa - s 12 +21 PN-EN ISO 2884-2:2007

Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby EPITAN 95

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 G/estgéc’: skfadnika A (w temp. 23°C), 15+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
g/cm P ’

2 Lepkos¢ wg Rotothinnera, sktadnika A

(w temp. 23°C), dPa - s 35+55 PN-EN ISO 2884-2:2007

Tablica A5. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 160

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 G/estgéc’: sktadnika A (w temp. 23°C), 16 +5% PN-EN ISO 2811-1:2016
g/cm e ’

2 Lepkos¢ wg Brookfielda, skiadnika A

(w temp. 23°C), dPa - s 90 =150 ASTM D 2196

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2
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Tablica A6. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 165
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
! ;if;g’éé skiadnika A (w temp. 23°C), 15+ 5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepko$¢ wg Brookfielda, sktadnika A R
(w temp. 23°C), dPa - s 120 + 250 ASTM D 2196
Tablica A7. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 268
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 ;Eﬁ:géé skisdnikel AJWERIP. 28°C) 13+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$¢ wg Brookfielda, sktadnika A i .
(w temp. 23°C), dPa - s = 35000 PN-EN ISO 2555:2018
Tablica A8. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 270 (po wymieszaniu skiadnikow)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad konsystencja tiksotropowa;
brak oznak kozuszenia,
_Wystepowania PN-EN ISO 1513:2010
zanieczyszczen, osadu;
mozliwy rozdziat faz;
barwa szara
2 | Gestest (Wismp. 23°C), glenr 1,52 + 5% PN-EN 1SO 2811-2:2011
3 Lepko$¢ wg Brookfielda, Pa - s 2,1 £ 10% (A/3/30) PN-EN ISO 2555:2011
4 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
5 Zawarto$¢ skfadnikow nielotnych, % 873+5% PN-EN SO 3251:2019
wag. T :
6 Czas schniecia powierzchniowego, min 330+10" PN-EN 1SO 9117-3:2010

" grubos¢ powioki 120 um

Tablica A9. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 280

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 G/estgéé sktadnika A (w temp. 23°C), 1.65 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
g/cm T :
2 Lepkos¢ wg Brookfielda, sktadnika A .
(w temp. 23°C), dPa - s 100 + 200 ASTM D 2196

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2
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Tablica A10. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 300

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
L ;ﬁfﬁ?éé skiadnika A (w temp. 23°C), 17 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 ktapkosc’: sktadnika A (w temp. 23°C), 120 + 140 ASTM D 562
Tablica A11. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLINE EP 305
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
i ;ﬁf;?sc sktadnika A (w temp. 23°C), 1,6 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢ wg Rotothinnera, sktadnika A . ! .
(w temp. 23°C), dPa - s 2+12 PN-EN ISO 2884-2:2007
Tablica A12. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 77 (po wymieszaniu sktadnikow)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad konsystencja tiksotropowa;
brak oznak kozuszenia
_\wyslopowania PN-EN ISO 1513:2010
zanieczyszczen; miekki osad;
mozliwy rozdziat warstw;
barwa szara jasna
2 | Gestosé (wiemp. 23°0), glom® 1,53 + 5% PN-EN SO 2811-2:2011
3 Lepkos¢ wg Brookfielda, Pa - s 3,0 + 10% (H(A)/4/100) PN-EN ISO 2555:2018
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % 877 + 5% PN-EN SO 3251:2019
wag. T '
5 Czas schniecia powierzchniowego, min 130+£10 " PN-EN 1SO 9117-3:2010

" grubosé powtoki 200 um

Tablica A13. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOTAR 100

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,27 + 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skitadnika A, KU 120 + 140 ASTM D 562

Tablica A14. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOMASTIC 80 PRIMER

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,67 + 5% PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skfadnika A, dPa - s 250 + 550 ASTM D 2196

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2
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Tablica A15. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOMASTIC COMBI 80-500

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Gestosc sktadnika A, g/mi 1,50 + 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ skiadnika A, dPa - s 150 + 350 ASTM D 2196

Tablica A16. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 271

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Gestosc sktadnika A, g/ml 1,55 £ 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 I&Ezk.oséé sktadnika A, stozek-ptytka, 3+5 PN-EN ISO 2884-1:2007

Tablica A17. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST HS 150

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,5+5% PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 | Lepkosé¢ sktadnika A, KU 100 + 130 ASTM D 562

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1571 wydanie 2



