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Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat C
Teknoksen
maalaus- Very

jarjestelma Low |Medium| High high .
P243a.C3/M 10 X X P243a-C3 Medl_um
P243b-C4/M X X P243b-C4 NI.Edlum
P243c-C4H | X X X P243c-C4 High
P243d-C4H | X X X P243d-C4 High
P243e-C5/H X X X P243e-C5 High
P243f-C5/H X X X P243f -C5 High
P2439g-C5/H X X X P243g-C5 High

EPOKSI, POLYESTERI & EPOKSIPOLYESTERI
KEMIALLISESTI ESIKASITELTY HIILITERAS
Maalausjarjestelmat

2 29.05.2019

Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmét on suunniteltu vastaamaan standardissa ISO 12944-6 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttd TEKNOKSEN edustajaan.

Maali P243a | P243b P243c | P243d |P243e |P243f P243g

Rasitusluokka C3/M C4/M C4/H C4/H C5/H C5/H C5/H

INFRALIT EP/PE 8087-30 | EP/IPE - - -| 80 um - -

INFRALIT EP 8024 EP - - - -1 120 pm -

INFRALIT EP/PE 8086-05 | EP/PE - - - - -| 80 um

INFRALIT PE 8350-15 PE 80 um| 100 um|2x80 um| 80 pm -1 100 um | 2x80 pm

Kuivakalvon

kokonaispaksuus 80pm | 100 pm | 160 pm | 160 pm | 120 ym | 180 ym | 160 pm

Maalausjarjestelman

VOC*, g/m? 0 0 0 0 0 0 0
Soveltuvat kemialliset esikasittelymenetelmét

Sinkkifosfatointi X X X X X X X

Ohutkalvotekniikka** (TFT) X X X X X X

Rautafosfatointi X

*Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin sisaltéda joitain haihtuvia orgaanisia aineita lisa-
ainejaamind, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.
**Ohutkalvotekniikka on selitetty yksityiskohtaisesti esitteessa Jauhemaalaus korroosionestomenetelmana.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta

P243a-C3/M — PE 8350-15 80/1 — Zn-phosph or TFT or Fe-phosph

Nama Teknoksen maalausjarjestelméat on testattu standardien ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, ettéa terasrakenteen suunnittelun,
teraksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja ISO 12944.

Pinnan esikdsittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Teraspinnat: Kemiallinen esikasittely tulisi tehda esikasittelykemikaalin toimittajan ohjeiden mukai-
sesti. Esikasittelyn tulisi kattaa kohdealustan kaikki alueet.

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittdisen tuotteen tuoteselosteesta.
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Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat C
Teknoksen
maalaus- Very
jarjestelma Low |Medium| High high
P218b-C3/M | X X P218b-C3 Medium
P218d-C4/M | X X P218d-C4 Medium

INFRALIT PE 8350-15
Maalausjarjestelmat 80 & 100 pm

2 29.05.2019

INFRALIT PE 8350-15 -maalausjarjestelméat koostuvat saman tuotteen kahdesta eri kalvonpaksuudesta siten, etta
korroosionesto on parempi paksummalla kalvolla.

INFRALIT PE 8350-15:a sisaltavat maalausjarjestelmat antavat hyvat korroosionesto- ja sdankesto-ominaisuudet.

Polyesterimaalisarjalla on erinomainen suoja UV-valo- ja saarasitusta vastaan. Tuotteella on myds Qualicoat- ja GSB-
hyvaksynnat, CI. 1.

Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmét on suunniteltu vastaamaan standardissa ISO 12944-6 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttd TEKNOKSEN edustajaan.

Maali P218b P218d
INFRALIT PE 8350-15 PE | 1x80 ym | 1x100 pm
Kuivakalvon kokonaispaksuus 80 um 100 um
Maalausjarjestelman VOC*, g/m? 0 0

*Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin sisaltaa joitain haihtuvia orgaanisia aineita lisa-
ainejaamina, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta
P218b-C3/M — PE8350-15 80/1 - FeSa 2%

Nama Teknoksen maalausjarjestelmat on testattu standardien ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, etta terasrakenteen suunnittelun,
teraksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja ISO 12944.

Pinnan esikdsittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(standardi ISO 8501-1).

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittdisen tuotteen tuoteselosteesta.
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ISO 12944-6:2018

Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat C
Teknoksen
maalaus- Very
jarjestelma Low |Medium| High high
P241-C4/M X X P241-C4 Medium

INFRALIT EP 8025-00
Maalausjarjestelma 120 ym

2 29.05.2019

INFRALIT EP 8025-00 -maalausjarjestelma koostuu yhdesta epoksimaalikerroksesta.

Maalausjarjestelma antaa erinomaiset korroosionesto-ominaisuudet. Epoksituote on suunniteltu kaytettavaksi raskaassa
teollisuudessa, jossa kestavyyttd UV-sateilya vastaan ei tarvita.

Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmét on suunniteltu vastaamaan standardissa ISO 12944-6 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttda TEKNOKSEN edustajaan.

Maali P241
INFRALIT EP 8025-00 EP | 1x120 ym
Kuivakalvon kokonaispaksuus 120 ym
Maalausjarjestelman VOC*, g/m? 0

*Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin sisaltéda joitain haihtuvia orgaanisia aineita lisa-
ainejaamind, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta

P241-C4/M — EP 8025-00 120/1 - FeSa 2%

Nama Teknoksen maalausjarjestelméat on testattu standardien 1ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, ettéa terasrakenteen suunnittelun,
teréksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja ISO 12944.

Pinnan esikasittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Terdspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(standardi ISO 8501-1).

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittaisen tuotteen tuoteselosteesta.




[ |
} .
' TEKNOS v eknos com ISO 12944-6:2018

Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat C

Teknoksen
maalaus- Very
jarjestelma Low |Medium| High high

P219a-C5/H | X X X P219a-C5 High
P219f-C5/H X X X P219f -C5 High

INFRALIT EP/PE 8086-05
Maalausjarjestelmat 160

2 29.05.2019

INFRALIT EP/PE 8086-05 -maalausjarjestelmat koostuvat kahdesta eri maalista siten, ettéd pohjamaali on sinkkiepoksipoly-
esterimaali, jonka sinkkipitoisuus on 75-50 painoprosenttia kuivassa maalikalvossa.

INFRALIT EP/PE 8086-05 -pohjamaalia sisaltdvat maalausjarjestelmat antavat erinomaiset korroosionesto-ominaisuudet.
Pintamaalit naille rasitusluokille voidaan valita epoksi- tai polyesterikemialla.

Epoksipintamaali on suunniteltu kaytettavaksi raskaassa teollisuudessa, jossa kestavyytta UV-sateilya vastaan ei tarvita.
Kun vaaditaan kestavyytta ulko-olosuhteissa ja auringon UV-séteilyn rasituksen kestoa, suositellaan kayttdmaan polyesteri-
pintamaalia.

Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmét on suunniteltu vastaamaan standardissa ISO 12944-6 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttda TEKNOKSEN edustajaan.

EP- PE-

pintamaali pintamaali
Maali P219a P219f
INFRALIT EP/PE 8086-05 EP/PE | 1x60 um 1x60 uym
INFRALIT EP 8026-00 EP 1x100 pm -
INFRALIT PE 8350-15 PE - 1x100 ym
Kuivakalvon kokonaispaksuus 160 pm 160 uym
Maalausjarjestelman VOC*, g/m? 0 0

*Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin sisaltéda joitain haihtuvia orgaanisia aineita lisa-
ainejaamind, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta
P219a-C5/H - EP/PE 8086-05 60/1 EP 8026-00 100/1 - FeSa 2%

Nama Teknoksen maalausjarjestelmat on testattu standardien 1ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, ettéa terasrakenteen suunnittelun,
teréksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja ISO 12944.

Pinnan esikasittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Terdspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(standardi ISO 8501-1).

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittaisen tuotteen tuoteselosteesta.
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ISO 12944-9:2018

Soveltuvat rasitusluokat / offshore-ymparistot C X
Teknoksen
maalaus-
jarjestelma High
[P220a-CX X P220a-CX

OFFSHORE-MAALAUSJARJESTELMA
INFRALIT PE 8316-05
Maalausjarjestelma 230 ym

2 29.05.2019

INFRALIT PE 8316-05 -maalausjarjestelméat koostuvat kahdesta eri maalista siten, ettd pohjamaali on sinkkipolyesteri-
maali, jonka sinkkipitoisuus on 75-50 painoprosenttia kuivassa maalikalvossa. Pintamaali on Qualicoat/GSB-materiaali-
hyvaksytty julkisivulaatuinen polyesteri.

INFRALIT PE 8316-05 -pohjamaalia sisaltdvat maalausjarjestelmat antavat erinomaiset korroosionesto-ominaisuudet.

Polyesteripintamaali antaa jarjestelmalle erinomaiset UV- ja sdankesto-ominaisuudet. 8350-15 -sarjalla on myos Quali-
coat/GSB-hyvaksynnat, Cl. 1.

Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmét on suunniteltu vastaamaan standardissa ISO 12944-9 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttd TEKNOKSEN edustajaan.

Maali P220a
INFRALIT PE 8316-05 PE | 1x80 ym
INFRALIT PE 8350-15 PE | 1x150 ym*
Kuivakalvon kokonaispaksuus 230 um
Maalausjarjestelman VOC**, g/m? 0

*Vaihtoehtoisesti 2*75 ym maalikerrosta
**Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin siséltaa joitain haihtuvia orgaanisia aineita
lisdainejddamina, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta
P220a-CX - PE 8316-05 80/1 PE 8350-15 150/1 - FeSa 2% + Zn-phosph

Nama Teknoksen maalausjarjestelméat on testattu standardien 1ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, etta terasrakenteen suunnittelun,
teraksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja ISO 12944.

Pinnan esikasittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Terdspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(standardi ISO 8501-1) ja kohde sinkkifosfatoidaan. Pintaprofiilin tulee olla vahintdan kohtalainen
(G) standardissa ISO 8503-1 maaritetylla tavalla.

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittaisen tuotteen tuoteselosteesta.
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ISO 12944-6:2018

Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat G
Teknoksen
maalaus- Very
jarjestelma Low |Medium| High high
P229i-C5/VH | Zn Zn Zn Zn P229i-C5 Very High
P229j-C5/M | Zn Zn P229j-C5 Medium

INFRALIT EP/PE 8087-30 & PE 8350-15
KUUMASINKITTY TERAS
Maalausjarjestelmat 140 pm

2 29.05.2019

INFRALIT EP/PE 8087-30 / PE 8350-15 -maalausjarjestelmat sinkitylle terédkselle koostuvat erityyppisistd kemioista.
Epoksipolyesterimaaleilla on luonnostaan hyvat mekaaniset ja korroosiota estéavat ominaisuudet. Polyesterimaaleilla on hyva
kiillon ja varisdvyn kesto ulko-olosuhteissa. Polyesterisarjalla 8350-15 on myds Qualicoat/GSB -hyvaksynnat,

Cl1.

Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmat on suunniteltu vastaamaan standardissa ISO 12944-6 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttd TEKNOKSEN edustajaan.

Maali P229i P229j
INFRALIT EP/PE 8087-30 EP/PE | 60 ym -
INFRALIT PE 8350-15 PE |80 pym 60+80 ym
Kuivakalvon kokonaispaksuus 140 ym | 140 ym
Maalausjarjestelman VOC*, g/m? 0 0

*Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin sisaltaa joitain haihtuvia orgaanisia aineita lisa-
ainejaamina, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta

P229i-C5/VH - EP/PE 8087-30 60/1 + PE 8350-15 80/1 - Zn*SaS
*Toinen suositeltava sinkitysmenetelma on alusinkki. Sahkosinkitysta ei suositella.

Nama Teknoksen maalausjarjestelméat on testattu standardien ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, ettéa terasrakenteen suunnittelun,
teréksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja ISO 12944.

Pinnan esikasittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Teraspinnat: lImastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terasrakenteet voidaan maalata mikali pinnat
pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut himmea&ksi.
Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka.

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittaisen tuotteen tuoteselosteesta.
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ISO 12944-6:2018

Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat

Im

Teknoksen
maalaus- Very
jarjestelma Low |Medium| High high
[P234c-Im3/VH[ X X X X P234c-Im3 Very High

INFRALIT EP 8024-00
Maalausjarjestelma 480 pm

2 29.05.2019
INFRALIT EP 8024-00 -maalausjarjestelma koostuu yhdesta paksusta kerroksesta epoksimaalia.

Maalausjarjestelma antaa erinomaiset korroosionesto-ominaisuudet. Epoksituote on suunniteltu kaytettavaksi raskaassa
teollisuudessa upotusrasituksessa.

Teknoksen INFRALIT-jauhemaalausjarjestelmat on suunniteltu vastaamaan standardissa ISO 12944-6 tietylle rasitus-
luokalle maariteltyja testausmenetelmia ja -aikoja, vaikka standardi ei kata jauhemaaleja.

Soveltuvimman tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttd TEKNOKSEN edustajaan.

Maali P234c
INFRALIT EP 8024-00 EP | 1x480 ym*
Kuivakalvon kokonaispaksuus 480 ym
Maalausjarjestelman VOC**, g/m? 0

*Vaihtoehtoisesti 2x240 ym maalikerrosta
**Teknoksen jauhemaalituotteet ovat liuotteettomia. Ne saattavat kuitenkin sisaltaa joitain haihtuvia orgaanisia aineita lisa-
ainejaamina, vaikkakin maarat ovat hyvin pienia.

Esimerkki maalausjarjestelman rakenteesta

P234c-Im3/VH — EP 8024-00 480/1(2) - FeSa 2%

Nama Teknoksen maalausjarjestelmat on testattu standardien ISO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, etta terasrakenteen suunnittelun,
teraksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja ISO 12944.

Pinnan esikdsittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(standardi ISO 8501-1).

Yksityiskohtaisempaa tietoa ylla mainituista tuotteista saa yksittdisen tuotteen tuoteselosteesta.
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TEKNOZINC SS 1K / INFRALIT SI 8009-02
-SINKKISILIKAATTIMAALI-
/ISILIKONIJAUHEMAALIJARJESTELMA,
INFRALIT SI 8009-05 / SI 8009-02

- SILIKONIJAUHEMAALIJARJESTELMA

3 30.11.2017

P242

TEKNOZINC SS 1K on ilmankosteuden vaikutuksesta verkkoutuva etyylisilikaattiin perustuva sinkkipdlymaali.
INFRALIT SI 8009-02 on lamm@éssé (200-220 °C) verkkoutuva silikonijauhemaali.

INFRALIT SI 8009-05 on lamméssa (200-220 °C) verkkoutuva sinkkisilikonijauhemaali.

Sinkkipdlymaalin ja silikonijauhemaalin yhdistelma suojaa tehokkaasti ruostumiselta ja kestéa korkeita [ampétiloja aina
600 °C asti.

INFRALIT SI 8009-05 sinkkisilikonipohjamaali suositellaan verkkoutettavaksi loppuun asti. Aliverkkoutuminen voi joh-
taa heikentyneeseen adheesioon pohja- ja pintamaalin valilla.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P242a P242b

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)

rasitusluokka/kestavyysluokka CaM

C4/H

Maalausjarjestelman rakenne:

ESiZn(R)70/1-S160/1
FeSa 2 %

S1Zn70/1-SI170/1
FeSa 2 %

TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali

1x70 um

INFRALIT SI 8009-05 sinkkisilikonijauhemaali

1x70 um

INFRALIT SI 8009-02 silikonijauhemaali 1 x 60 um 1x70 um

Kokonaiskalvonpaksuus 130 pm 140 pm

Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali 53 -

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: P242a — TEKNOZINC SS 1K 70/1 S| 8009-02 60/1 — FeSa 2%

Kaytto

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

P242a Korkeille lampétiloille altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

P242b Korkeille lampdtiloille altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitellaan materiaalikohtaisesti seuraavasti:
Kuumavalssatut pinnat: Suihkupuhdistus asteeseen Sa 2 %2

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2¥%
(SFS-1SO 8501-1).

Suihkupuhdistetun pintaprofiilin on oltava riittdvan karkea hyvéan tartunnan varmistamiseksi.

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelyd (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Kaanna



P242

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC SS 1K INFRALIT SI 8009-05 INFRALIT SI 8009-02

Tuoteseloste nro 1861 2225 1528

Maalityyppi etyylisilikaattisinkkipoély- sinkkisilikonijauhemaali silikonijauhemaali
maali

Varisavyt harmaa harmaa musta

Kiilto himmeé& himmeé& himmeé&

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 60 +2 100 100

Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pMm 133

- kuiva pMm 70 — 80 50 - 80 max. 70

Riittoisuus, teoreettinen 7,5 m?/l 15-30 m2/kg 15-30 m2/kg

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)
- kosketuskuiva, (DIN
53150:1995)

(kuivakalvo 60 um)
Y4 h kuluttua
1 h kuluttua

30 min/200 °C
(metallin lampétila)

Katso lisatiedot
tuoteselosteesta

30 min/200 °C
(metallin lampétila)

Katso lisatiedot
tuoteselosteesta

Paallemaalattavissa, 50 % RH

INFRALIT SI 8009-02:lla:

INFRALIT SI 8009-02:lla:

+5°C

+23°C

7 d kuluttua
(RH 90 % tai pintojen kos-
tutus)

max. 4 h kuluttua

6 h kuluttua
(RH yli 80 % tai pintojen
kostutus)

max. 4 h kuluttua
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Perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja jauhemaalausjarjestelmia ohutlevytuotteille seka muille kappaleille, joille teh-
daan kemiallinen esikasittely tai mekaaninen puhdistus ennen jauhemaalausta. Kummallakin esikasittelylld saavute-
taan sama lopputulos naamiomaalauksen laadun ja sen kestavyyden osalta.

Maalaus tehd&én joko yksivarisend (AN11, AN22, AN33 tai AN44) tai kuviomaalauksena (PNS), jolloin kuviot maala-
taan annetun kuviomaalausohjeen mukaisesti liuoteohenteisella naamiomaalilla jauhemaalin paalle.
Maalausjarjestelmia kaytetaan ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

KEMIALLISELLA ESIKASITTELYLLA KASITELTAVAT PINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K122a
- s .. . ... |Nm30-PE180/2-
Puolustusvoimien maalausjarjestelman merkinta PNS
Maalausjarjestelman rakenne: | PE180/2-
Fel/Al/Zn

INFRALIT PE 8317-10 AN100 polyesterijauhe 1x80 pm
INFRALIT PE 8431-10 AN11/AN22/AN33/AN44
polyesterijauhe 1 x 100 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 180 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?2 0
INERTA 70 NAAMIOMAALI AN11/AN22/AN33/AN44
(kuviomaalaus jauhemaalin pé&alle) 1 x40 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 220 um
Maalausjarjestelméan VOC, g/m? 50

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat ep&puhtaudet. Pinnat
esikasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:
Teraspinnat: Sinkkifosfatointi. Muut esikésittelyt, kuten rautafosfatointi sek& uudet kemiat ovat
hyvaksyttavia, jos niiden antama korroosiosuoja on koestettu ja niista |6ytyy dokumentointi.
Alumiinipinnat: Kromatointi. Muut esikasittelyt, kuten sinkki- tai rautafosfatointi seké uudet ke-
miat ovat hyvaksyttavia, jos niiden antama korroosiosuoja on koestettu ja niista 16ytyy dokumen-
tointi.
Sinkityt ja niit vastaavat pinnat: Kromatointi tai sinkkifosfatointi. Muut esikasittelyt, kuten rau-
tafosfatointi sek& uudet kemiat ovat hyvaksyttavid, jos niiden antama korroosiosuoja on koestet-
tu ja niista |6ytyy dokumentointi.

MEKAANISELLA PUHDISTUKSELLA ESIKASITELTAVAT PINNAT:

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K122b K122c
Nm30-PE180/2- [Nm30-PE180/2-
Puolustusvoimien maalausjarjestelman merkintd | PNS PNS
PE180/2- PE180/2-
Maalausjarjestelmén rakenne: | FeSa 22 AlSaS/
ZnSasS
INFRALIT PE 8316-05 1x80pum —
sinkkipolyesterijauhe
INFRALIT PE 8317-10 AN100 polyesterijauhe - 1 x 80 pm
INFRALIT PE 8431-10 AN11/AN22/AN33/AN44 1x 100 pm 1 x 100 pm
polyesterijauhe
Kokonaiskalvonpaksuus 180 pm 180 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 0 0
INERTA 70 NAAMIOMAALI
AN11/AN22/AN33/AN44 1x40 um 1 x40 pm
(kuviomaalaus jauhemaalin pé&alle)
Kokonaiskalvonpaksuus 220 pm 220 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 50 50
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Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS EN-ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa.

Alumiinipinnat: Pinnat puhdistetaan pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS).

Sinkityt ja niit vastaavat pinnat: Pinnat puhdistetaan pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei esikasitelty pinta likaannu tai kostu en-
nen jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysté 16ytyy standardeista SFS EN ISO 12944-4 ja

ISO 8501-2.

Kalvonpaksuuden mittaus

PNS-kuviomaalattujen pintojen kalvonpaksuusmittauksien osalta on huomioitava mittauskohta,

silla minimikalvonpaksuus riippuu mittauskohdan maalikalvojen lukumaarasta.

Kaytto

limastorasitukseen tulevien teras-, alumiini- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttdkohteet

KEMIALLISELLA ESIKASITTELYLLA KASITELTAVAT PINNAT:

K122a | Teras-, alumiini- ja sinkkipinnat ulkona rasitusluokassa C4.
MEKAANISELLA PUHDISTUKSELLA ESIKASITELTAVAT PINNAT:

K122b Teraspinnat ulkona rasitusluokassa C5.

K122c Alumiini- ja sinkkipinnat ulkona rasitusluokassa C4.

Maalien tekniset tiedot

max. 5,0 (G85°)

Maali INFRALIT INFRALIT INFRALIT INERTA 70
PE 8431-10 PE 8316-05 PE 8317-10 NAAMIOMAALI
DN26080020/ 1770211.../
. DN27220020/ 1770222.../
Tuotekoodi DN90330020/ DZN8000020 DN25700020 1770233,/
DN70440020 1770244...
Tuoteseloste 1221 1052 1051 278
Maalityyppi polyesterijaunemaali | polyesterijauhemaali | polyesterijaunemaali | polyuretaanimaali
. - , sinkkirikasteinen maastovihred polyuretaaninaa-
Maalin kuvaus naamiojauhemaali L . e ) . i
pohjajauhemaali pohjajauhemaali miomaali
o AN11/AN22/AN33/ AN11/
Vérisdvyt ANA4 harmaa AN100 AN22/AN3/ANA4
Kiilto (G60°) max. 1,5 (G60°) raja-arvot 50-80 raja-arvot 3-11 Max. 1 (EN ISO

2813:1999, 60°)

Kuiva-ainepitoisuus, tilavuus-% 100 100 100 40 £2
Haihtuvat orgaaniset aineet
(voC) 0 0 0 n. 500 g/l
Suositeltava kalvonpaksuus, um | 80-120 60-120 60-100 kuivakalvo: 40
Riittoisuus, teoreettinen 6-10 m2kg n. 6 m2kg 6-10 m2kg 10 m?/|

Pélykuiva, +23 °C/50
Verkkouttamis-/kuivumisaika 15min /210 °C 10 min /180 °C 10 min / 180 °C % RH: 1 h kuluttua.

Padllemaalattavissa,
+23 °C: 6 h kuluttua.
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