} o
IUI TEKNOS  wccinoscom ISO 12944-5:2018
Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat I m
Maalaus-
jarjestelma Very
ISO 12944-5 Low |Medium| High high
.06 X X X X TEI.06 Very high

EPOKSIPINNOITTEET UPOTUSRASITUKSIIN
Maalausjarjestelmat 600 pm

1 1.8.2018

Nama maalausjarjestelmat upotuskayttddn koostuvat lahes liuotteettomista tai high-solid epoksimaaleista kestéavyys-
luokkaan high (korkea). Soveltuva maali valitaan teknisten vaatimusten mukaisesti.

Maalausjarjestelméat on suunniteltu hiiliterdkselle upotusrasitusluokille Im 1, Im 2 ja Im 3.

Maali Al A2 A3 A4

INERTA 160 EP 1x600 pm

INERTA 165 EP 2x300 pym

INERTA 280 EP 1x600 pm

INERTA 160 FILL EP 1x600 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 600 pm 600 pm 600 pm 600 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 25 65 31 25
Esimerkki Teknos-maalausjarjestelmatunnuksesta Esimerkki maalausjarjestelmén rakenteesta
TEI.O6/VH/A1 ISO 12944-5/1.06-EP (EP600/1-FeSa 2%).

Nama Teknos-maalausjarjestelméat on suunniteltu standardien 1SO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, etta terdsrakenteen suunnittelun,
terédksen ja pinnan esikésittelyn laatu vastaa taysin standardeja 1SO 12944.

Pinnan esikasittely  Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(standardi ISO 8501-1).

Yksityiskohtaisempaa tietoa yll& mainituista tuotteista saa yksittdisen tuotteen tuoteselosteesta.




