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ISO 12944-5:2018

Soveltuvat rasitusluokat/kestavyysluokat

Maalaus-

jarjestelma Very

ISO 12944-5 Low |Medium| High high
Cc4.11 X X X X TECA4.11 Very high
C5.07 X X X TEC5.07 High

TEKNOZINC 3480 SE, high-solid PINTAMAALIT
Maalausjarjestelmat 260 pm

1 1.8.2018

TEKNOZINC 3480 SE -sinkkipdlymaalausjarjestelméat koostuvat high-solid epoksisinkkipdlypohjamaalista, joka voidaan
maalata 60-80 um kalvonpaksuuteen.

TEKNOZINC 3480 SE -sinkkipdlypohjamaalia siséltavilla maalausjarjestelmilla on erinomaiset korroosionesto-ominaisuudet.
Pintamaalit naille korroosiorasitusluokille voidaan valita epoksi- tai polyuretaanikemialla. Valitut pintamaalit ovat high solid -
tyyppia.

Kun maalipinnalta vaaditaan erinomaista kiillon ja variséavyn kestoa, suositellaan alla mainitun polyuretaani (PUR) -
maalausjarjestelmén paélle lisattavaksi 40 um kuivakalvo kirkaslakalla TEKNODUR 0250, 0290 tai 295-900. Soveltuvimman
tuotteen valitsemiseksi tulisi ottaa yhteyttda TEKNOKSEN edustajaan.

Nama maalausjarjestelmat on suunniteltu rasitusluokkiin C4 — C5 ja kestavyysluokkiin very high — high (erittéin korkea —
korkea).

EP- PUR-

pintamaali | pintamaali
Maali Bl B2
TEKNOZINC 3480 SE EP 1x60 pm| 1x60 um
TEKNOPLAST HS 150 EP 2x100 ym
TEKNODUR COMBI 3430-sarja PUR 2x100 ym
Kokonaiskalvonpaksuus 260 um 260 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 113 79-94

Esimerkki Teknos-maalausjarjestelmatunnuksesta Esimerkki maalausjarjestelméan rakenteesta

TEC4.11/VH/B1 ISO 12944-5/C4.10-EPZn(R)/EP (EPZn(R)EP260/3-FeSa 2¥2).

TEC5.07/H/B2 ISO 12944-5/C5.07-EPZn(R)/PUR (EPZn(R)PUR260/3-FeSa 2%%).

Nama Teknos-maalausjarjestelmat on suunniteltu standardien 1SO 12944:2017-2018 mukaisesti. Kestéavyysluokkien
saavuttamiseksi eritellyissa korroosiorasitusluokissa tulee huolellisesti varmistaa, etta terdsrakenteen suunnittelun,
terédksen ja pinnan esikasittelyn laatu vastaa taysin standardeja 1ISO 12944.

Pinnan esikasittely  Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seké vesi-
liukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin.

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(standardi ISO 8501-1).

Yksityiskohtaisempaa tietoa yll& mainituista tuotteista saa yksittdisen tuotteen tuoteselosteesta.




