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Painting Wood online i offline

Drogi czytelniku biuletynu Painting Wood

Posiadanie odpowiedniej informacji w od-
powiednim miejscu i w odpowiednim cza-
sie jest kluczowym czynnikiem sukcesu.
Majgc to na uwadze ulepszyliSmy formute
naszego biuletynu. Teraz skroty artykutow
przedstawiajgce ogoélny zarys informacji sg
dostepne w wersji online — mozna je prze-
czyta¢ w komputerze stacjonarnym, na
tablecie lub w smartfonie. Aby dowiedzie¢
sie wiecej, wystarczy klikng¢ odnosnik do
artykutu przygotowanego w formacie PDF,
przeczyta¢ go, wydrukowa¢ lub pobrac.
Dostepna do pobrania w formacie PDF jest
rowniez petna wersja biuletynu. Natomiast
tak jak dotychczas, na tamach Painting

Wood bedziemy prezentowaé najnowsze
produkty, rozwigzania techniczne, studia
przypadkéw, aktualnosci i informacje z zy-
cia firmy Teknos.

Zyczymy ciekawej lektury — zaréwno onli-
ne, jak i offline.

P.S. Podaj dalej. Cieszy nas coraz wigksza
liczba osbb zainteresowanych subskrypcijg
naszego biuletynu Painting Wood. Chetnie
poznamy wszelkie sugestie, oczekiwania i
uwagi naszych czytelnikbw. Wystarczy wy-
sta¢ krotkg wiadomos$¢ na adres e-mail.

Soren Juhl Hansen,

Dyrektor ds. marketingu produktéw

Karin Skov,

Koordynator ds. marketingu Grupy Teknos
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Nowa powtoka AQUACOAT 2661 PVC juz w sprzedazy

AQUACOAT 2661

Zapowiadana wiosng nowa powtoka AQU-
ACOAT 2661 jest juz na rynku. AQUACOAT
2661 to 1-sktadnikowa wodorozciericzalna
farba do powlekania profili z PVC w proce-
sach produkcji masowej takich jak produk-
cja okien pojedynczych.

Konwencjonalne farby na bazie rozpusz-
czalnikbw sg stosowane na coraz mniejszg
skale ze wzgledu na emisje lotnych zwigz-
kéw organicznych (LZO). Systemy wodo-
rozcienczalne reprezentujg podejscie nowo-
czesne i przyjazne dla srodowiska. Powtoka
AQUACOAT 2661 zostata opracowana spe-
cjalnie z myslg o zastosowaniach, w ktorych
liczy sie¢ minimalny czas obrdbki.

Aquacoat 2661 jest jednosktadnikowg wo-
dorozcieniczalng powtokg hybrydowa, kt6-
ra nadaje profilom PVC odporng, bardzo
trwatg i sprezystg powierzchnie o stabilnym
potyskliwym wykonczeniu. Powtoka jest do-
stepna w wersjach pétmat i mat strukturalny.
Obie wersje moga by¢ barwione w systemie

TEKNOCOLOR w celu uzyskania wybra-
nej przez klienta kolorystyki. Do ciemnych
kolorow stosowany jest specjalny czarny
pigment, ktory odbija promieniowanie pod-
czerwone. Zapobiega to podwyzszaniu
temperatury pod warstwg powioki do pozio-
mu, ktéry mogtby prowadzi¢ do uszkodze-
nia profili PVC.

Gtéwng zaletg powtoki AQUACOAT 2661
jest niezwykle krétki czas obrébki. Powioka
jest naktadana jako jedna warstwa z wy-
korzystaniem typowego procesu natrysku.
Mozna jg suszy¢ w temperaturze pokojowe;j
lub w sposéb przyspieszony. Czas schnie-
cia w temperaturze pokojowej wynosi oko-
fo jednej godziny. To znacznie skraca czas
obrébki w porébwnaniu z konwencjonalnymi
wodorozcienczalnymi farbami dwusktadni-
kowymi. System nadaje sie takze do aplika-
cji w procesach ciggtej produkcji masowe;.

Powtoka AQUACOAT 2661 zostata przete-
stowana na zgodno$¢ z normg AAMA 615

dla powtok o najwyzszej wydajnosci. Wy-
niki wszystkich przeprowadzonych testow
byty zgodne z okreslonymi dla nich wyma-
ganiami. Jako dodatek do AQUACOAT
2661 wprowadzane sg dwa nowe S$rod-
ki czyszczace niezawierajgce NMP:
TEKNOCLEAN 1953/00 do zastosowan inli-
ne i TEKNOCLEAN 1952/00 do zastosowan
offline. Oba produkty usuwajg z powierzch-
ni tworzywa zabrudzenia i czgstki state oraz
zapewniajg optymalng przyczepnosc¢ farby.

—— ——mE _—
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Nowe wersje powtok UV
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Wiecej produktow z linii TEKNOLUX

Firma Teknos poszerzyta swojg linie wo-
dorozcienczalnych powtok TEKNOLUX
AQUA utwardzanych promieniami UV o
nowe wersje wykornczenia: biatg i bez-
barwng. Przezroczysta powioka TEK-
NOLUX AQUA 1429 jest teraz dostepna

rowniez w kolorze biatym. Jest to pro-
dukt o wszechstronnym zastosowaniu
do obiektéw o zr6znicowanych wtasciwo-
sciach. Nadaje sie do lakierowania drzwi
wewnetrznych, profili, ram, listew, paneli i
parapetow.

Powtoka TEKNOLUX AQUA 1728 byta
dotychczas dostepna jedynie w kolorze
biatym nieprzezroczystym. Teraz wpro-
wadzony zostat rowniez wariant przezro-
czysty. Powtoka TEKNOLUX AQUA 1728
jest przeznaczona przede wszystkim do
zastosowann o wysokich wymaganiach.
Wodorozcienczalna powtoka utwardza-
na promieniami UV jest idealnym roz-
wigzaniem dla wysokogatunkowych po-
wierzchni drewnianych, takich jak szafki
kuchenne, meble i drzwi. Jako spetniajgca
wymagania normy EN 71-3 moze by¢ sto-
sowana takze do produkcji zabawek i me-
bli dla dzieci. Powtoka TEKNOLUX AQUA
1728 zapewnia niezwykle odporne wykon-
czenie powierzchni, wykonane zgodnie z
normami DIN 68681 klasa 1 B i IKEA IOS
- MAT - 0066 (klasa R2).

Powtoki TEKNOLUX AQUA to wyjatkowy
produkt nalezgcy do nowej generacji po-
wiok o niskim poziomie emisji substancji
lotnych i krétkim czasie obrébki.

> Product data sheet

Industrial Wood Coatings
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Nowoczesne powtoki z oferty firmy Teknos

100% UV, rowniez dla lamp LED

Utwardzanie powtok lakierniczych pro-
mieniowaniem UV umozliwia uzyskanie
ekonomicznych i ekologicznych powtok o
krétkim czasie obrobki i niskim poziomie
emisji LZO. Coraz bardziej powszechne
jest tez wykorzystanie technologii lamp
LED. Zapewniajg one nizsze zuzycie
energii, nie emitujg ozonu i utrzymujg ni-
skag temperature pracy, ktéra nie stwarza
ryzyka dla wysoko zywicznych gatunkéw
drewna, takich jak sosna.

Ta technologia ma tez jednak stabe stro-
ny. Suszenie wytgcznie lampami LED
prowadzi do wzrostu stopnia miekkosci
powierzchni spowodowanego inhibicjg ak-
tywnosci tlenu, wiec pod koniec procesu
utwardzania nalezatoby dodatkowo zasto-
sowac konwencjonalne lampy UV. Lampy
LED musza takze by¢ umieszczane blizej
obiektu poddawanego obrdbce, co moze
by¢ niedogodne w zaleznosci od warun-
kow panujgcych w danym srodowisku pro-
dukcyjnym.

Szczegolnie wymagajace powtoki

Wazne jest, aby pamieta¢, ze powioki
utwardzane urzgdzeniami UV-LED musza
spetic okreslone wymagania. — W odroz-
nieniu od konwencjonalnych lamp, diody
LED nie emitujg widma. W zamian ich
Swiatto jest monochromatyczne, wyjasnia
Jorgen Ulrik Hansen, dyrektor ds. badan
i rozwoju w firmie Teknos. — Formuta po-
wioki musi wiec zosta¢ specjalnie opraco-

.

wana pod katem suszenia promieniami o
tej dtugosci fali.

To oznacza, ze nie w kazdym procesie
utwardzania powtoki promieniowaniem
UV mozna zastosowac¢ suszenie lampa-
mi LED. Na zyczenie klienta firma Teknos
moze dostarczy¢ szereg powitok utwar-
dzanych UV, ktére sg kompatybilne z
technologig LED.

Doswiadczenie w zakresie powtok UV
Powtoki utwardzane promieniami UV

sg waznym elementem dziatalnosci ba-
dawczej centrum kompetencyjnego firmy
Teknos w dunskim Vamdrup. Ostatnio
powstaty tam m.in. innowacyjne wodoroz-
cienczalne powioki UV, takie jak TEKNO-
LUX AQUA 1728, i systemy utwardzane
UV, takie jak UVILUX 1745. Nasz dziat
rozwoju $cisle wspotpracuje z niezwykle
doswiadczonym zespotem technikow ds.
aplikacji. Wynikiem tej wspodtpracy sa naj-
bardziej nowoczesne i zrbwnowazone po-
wioki, ktére zapewniajg ekologiczny i eko-
nomiczny proces obrobki przemystowe;.

Industrial Wood Coatings
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Farby proszkowe Teknos

‘-

Idealne produkty dla aluminium

Dobre farby proszkowe sg optacalne, fa-
twe w uzyciu i zapewniajg trwatg i tatwg w
utrzymaniu powierzchnig. Dlatego sg tak
czesto wybieranym produktem do powle-
kania powierzchni aluminiowych.

Firma Teknos ma ponad 40 lat doswiadcze-
nia w tej technologii. Swoje pierwsze farby
proszkowe opracowata juz pod koniec lat
60., a z biegiem lat wprowadzata kolejne
ulepszenia i nowosci Wprowadzenie eko-
logicznych utwardzaczy i zaprzestanie
stosowania metali ciezkich to przyktadowe
rozwigzania, ktére byly posunieciami wy-
przedzajgcymi éwczesne czasy.

Firma Teknos jest wiodgcym dostawcg farb
proszkowych w Finlandii i jednym z liderow

na tym polu w wielu krajach europejskich,
takich jak Dania, Szwecja, Polska, Rosja
i Niemcy. Dysponuje jedng z najbardziej
wszechstronnych linii produktéw na rynku
i oferuje najnowoczes$niejsze rozwigzania
dla wszystkich powszechnie stosowanych
metod aplikacji. W ofercie firmy znajdujg
sig systemy na bazie poliestru, epoksydu
i poliuretanu. Koncepcje produktow i ustug
to dwa gtowne atuty firmy. Teknos oferu-
je np. niedrogie deski testowe dla powtok
dekoracyjnych INFRALIT w réznych kolo-
rach RAL oraz r6znych wykoriczeniach po-
wierzchni, gotowe i bezposrednio dostepne
dla klientow.

Farby proszkowe marki Teknos sg sto-
sowane w produkcji maszyn rolniczych,
przyczep, narzedzi i mebli, jak robwniez w
produkgcji specjalistycznej, np. przeciwbak-
teryjne powtoki proszkowe dla urzgadzen
szpitalnych. Rozwigzania maki Teknos wy-
bierajg duze miedzynarodowe firmy, takie
jak Nokia Networks i Scania.

Produkty dla branzy okiennej

Kolejnym waznym rynkiem sg ramy alum-
iniowe. Firma Teknos zaopatruje duzych
producentéw profili, takich jak Nordic Alum-
inium, Méakela Alu Oy i Dovista, jak réwniez
dostawcow powtok i producentdéw okien i
elementéw elewacyjnych. Teknos oferuje tej
branzy rowniez szerokg game farb prosz-

kowych o doskonatych wifasciwosciach
mechanicznych, np. INFRALIT PE 8350 i
INFRALIT PE 8928. Farby posiadajg certy-
fikaty GSB i Qualicoat (P-0412) i nadajg sie
do aplikacji metodg Tribo lub Corona.

— Oferujemy naszym klientom szerokg
game nowoczesnych powtok proszkowych
do obiektéw o zréznicowanych witasciwo-
Sciach, mowi Pekka Paronen, dyrektor
SBU Powder Coatings w firmie Teknos.
— Nasze bogate doswiadczenie pozwala
nam wspiera¢ naszych klientébw w stoso-
waniu tych produktéw.

Industrial Wood Coatings
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Prezentacja spofki:

Teknos Dania

Dunska spétka firmy Teknos w Vamdrup
ma ponad 100-letnie doswiadczenie w seg-
mencie farb i lakierow. Podwaling rozwoju
firmy Teknos w Danii i Europie Srodkowej
stato sie nabycie na poczatku 1990 roku
lakierni Johs Schou (zatozonej w 1912 r.).
Wazrost organiczny oraz przejecie spotek
Hygeea, GORI Industry i ostatnio Burchar-
ths uczynity z Vamdrup drugie co do wiel-
kosci centrum produkcyjno-dystrybucyjne
firmy Teknos.

Kazdego roku firma produkuje i eksportuje
do ponad 40 krajow w przyblizeniu 22 min
litrow farb i lakierédw. W zaktadzie firmy Tek-
nos w Vamdrup jest zatrudnionych ponad
180 pracownikdéw, z ktorych wielu pracuje

IHTAEY BTN

WEWA
EESL S

w obszarze badan i rozwoju. Tutejsze cen-
trum technologii nalezy do najwiekszych i
najbardziej zaawansowanych tego typu w
Europie.

Farby proszkowe i

mokre s3 silng strong firmy.

Wazng czescig dziatalnosci spétki Teknos
Dania sg mokre i proszkowe farby do po-
wierzchni metalowych, plastikowych, kom-
pozytowych i podtozy mineralnych. Jednym
z obszaréw 0 szczegblnym znaczeniu jest
wysokowydajna ochrona antykorozyjna
obiektow takich jak turbiny wiatrowe, ma-
szyny rolnicze, konstrukcje stalowe, ramy
samochodowe i silniki. Spétka zaopatruje
réwniez wiele firm w powtoki dekoracyjne
dla maszyn, lodéwek i wielu zastosowan
specjalnych, gdzie istotng role odgrywa
indywidualna kolorystyka oraz specjalne
wykoriczenie powierzchni. Firma Teknos
opracowata tez wiasng koncepcje ustug
w zakresie probek powtok dekoracyjnych
INFRALIT. — Jednym z naszych atutow sg
rozwigzania szyte na miare potrzeb i wy-
magan indywidualnych klientow i oraz naj-
wyzsza jako$C ich wykonania, przyznaje
Henrik Hansen, dyrektor ds. rynku General
Industry. — Te kwestie sg rowniez bardzo
wazne dla producentéw profili aluminio-
wych oraz elementdw strukturalnych

Numer 1 w powlekaniu drewna

Firma Teknos stosuje ekologiczne, wodo-
rozcienczalne farby i lakiery do przemy-
stowej obrobki drewna juz od 1980 roku.
Nasze produkty do stolarki zewnetrznej po-
wstajg z myslg zwlaszcza o branzy okien-
nej. — Zaopatrujemy ponad trzy czwarte
dunskich producentéw okien i jeste$my
niekwestionowanym liderem rynku w tym
segmencie, moéwi Marlene Juul Andersen,
menedzer rynku Industrial Wood. W Danii
surowiec do produkcji okien drewnianych
pochodzi gtbwnie z lasow krajowych, zgod-
nie z systemem 2-Jko. To oznacza korzy-
stanie wytacznie z sosny twardzielowej,
ktora jest powlekana w systemie dwuwar-
stwowym, sktadajgcym sie z podkfadu i

Industrial Wood Coatings
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warstwy nawierzchniowej. W ofercie firmy
Teknos znajdujg sie powtoki opracowane
specjalnie na potrzeby systemu 2-@ko.

Odbiorcami produktow marki Teknos do
zastosowann wewnetrznych sg gtownie
producenci paneli, listew i mebli. — Duniski
przemyst meblarski wyznacza standardy
miedzynarodowe i stawia surowe wyma-
gania dotyczace jakosci powtoki iw ktdrych
obszarze nasz dziat rozwoju produktéw
nieustannie wprowadza udoskonalenia,
dodaje Marlene Juul Andersen. Znaczng
czes¢ dziatalnosci firmy Teknos na tym
polu stanowig wodorozciericzalne i w 100%
utwardzane promieniami UV powfoki.

— Zaopatrujemy rynek produkiéw do za-
stosowan zewnetrznych, jak i wewnetrz-
nych, w najnowoczes$niejsze, przyjazne dla
Srodowiska i praktyczne systemy powiok,
ktére na dobrg sprawe spetniajg wszystkie
wymagania. Zapewniamy réwniez naszym
klientom wsparcie merytoryczne z zakresu
procesu aplikacji. Na tym budujemy sukces
naszej marki w Danii, podsumowuje Marle-
ne Juul Andersen.

www.teknos.com
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Malowanie w praktyce:

Stolarka zewnetrzna

=

Jak moge poprawi¢ rozlewnosé i jak unikac
zaciekow stosujac produkty naktadane przez
polewanie wielostrunieniowe?

Rozlewnos¢ produktow naktadanych przez polewanie wielostru-
mieniowe jest uzalezniona od klimatycznych warunkéw Srodowi-
skowych panujgcych w urzgdzeniu roboczym, jak i w strefie znajdu-
jacej sie bezposrednio za nim. Zalecamy aplikacje w temperaturze
18-22°C i przy wilgotnosci powietrza 55-60%.

Jezeli temperatura otoczenia bedzie zbyt wysoka, a wilgotnos¢ po-
wietrza zbyt niska (np. w upalne dni), to powtoka bedzie wysychaé
szybciej i utraci rozlewnos$¢ . Rodzi to czesto problemy w przypad-
ku podktadéw i warstw posrednich naktadanych przez polewanie.
Mokra farba ma tendencje do tworzenia zaciekéw, wiec po wy-
schnigciu musi zosta¢ starannie zeszlifowana, co jest szczegdlnie
problematyczne w przypadku okien transportowanych w pionie i
elementow o ztozonym uktadzie profili. W przypadku powtok prze-
zroczystych moga w rezultacie wystapiC przebarwienia, ktére bedg
wymagaty szlifowania i ponownego natozenia podkfadu.

Zalecamy zatem nawilzanie, aby zapobiec tym problemom i do-
datkowym kosztom, ktére moga si¢ z nimi wigza¢. Jedng z opciji
jest zwilzenie elementéw nawilzaczem przed aplikacjg powtoki.
Wigksza wilgotno$¢ drewna zapobiega nagtemu, niepozgdanemu
wysychaniu, poprawiajgc w ten sposob sciekalnosé.

Jeszcze lepszym rozwigzaniem jest metoda kontrolowanych
zmian wilgotnosci powietrza w strefie polewania. Wymaga ona
zastosowania czujnika do pomiaru wilgotnosci powietrza i sys-
temu nawilzania w strefie parowania rozpuszczalnika za urza-
dzeniem roboczym. Jezeli wilgotno$¢ powietrza jest zbyt niska,
nawilzacz zadziata automatyczne powodujgc wzrost wilgotnosci,
spadek temperatury otoczenia i utrzymanie parametréw klima-
tycznych w strefie roboczej w idealnym zakresie wartosci. Inwe-
stycja w niezbedng technologie jest optacalna, poniewaz znacz-
nie zmniejsza koszty i naktady pracy zwigzane ze szlifowaniem i
ponowng aplikacjg podktadu.
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Malowanie w praktyce

Stolarka wewnetrzna

Po czym poznagé, ze proces utwardzania
promieniami UV zostat zakoriczony?

Istniejg dwie proste metody sprawdzenia, czy proces polimeryzaciji
zostat zakoriczony:

(1) Metoda tasmy: przyklej pasek taémy na utwardzang po-
wierzchnig, a nastepnie zerwij tasme. Jezeli farba nie bedzie od-
chodzi¢, to znaczy, ze proces utwardzania zostat zakoriczony. Ist-
niejg specjalne paski testowe, ale w praktyce czesto wykorzystuje
sie zwykig tasme biurowa.

(2) Metoda rysy: ostrym
przedmiotem narysuj na po-
wierzchni przecinajace sie
linie siatki. W ten sposob
sprawdzisz, czy powtoka
zostata utwardzona na catej
powierzchni.

Jaka jest zywotnosé lampy galowej lub rteciowej? ,
|

Zasadniczo zywotno$c¢ lampy galowej wynosi okoto 1500 godzin,
a lampy rteciowej okoto 2000 godzin. Na trwatos¢ lamp UV majg
jednak takze duzy wptyw warunki srodowiskowe (zanieczyszcze-
nie) i sposéb eksploatacji lamp. Czeste wtaczanie i wytgczanie
lamp skraca znacznie ich zywotno$¢, wiec najbardziej efektywne
bedzie uzytkowanie ich w systemie ciagtym. Aby zapewni¢ nieza-
wodne utwardzanie, intensywno$¢ Swiatta lampy nalezy mierzy¢
radiometrem co dwa — trzy miesigce. Pomiary natezenia przepro-
wadza rowniez dziat obstugi technicznej Teknos.

Wydajno$¢ lamp UV mozna

sprawdzi¢ przy pomocy ra-

diometru do kontroli emisji

promieniowania. Odpowied- ] |

nie przyrzady pomiarowe to ._ ; W PP 'I

np. modele EIT UV Moc Puck P

i UV PowerMap. Mierzg one e m—

maksymalng  intensywno$c¢

promieniowania UV (w W/cm?) i gestos$¢ energii (w J/cm?) w proce-

sach utwardzania. Wymagane natezenie promieniowania zalezy od

wielu czynnikow, takich jak rodzaj drewna, grubosé powtoki, pigmen-

tacja (przezroczyste lub kryjace), predkosci przenosnika taSmowego

i liczby zastosowanych lamp. W praktyce zalecamy, aby w kazdym

konkretnym przypadku ustali¢ wymagang intensywnos$¢ promienio-

wania z dziatem obstugi technicznej Teknos i przeprowadzi¢ pomiary

w celu monitorowania zdefiniowanej wartosci docelowe;.
www.eit.com
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Firma Teknos na targach
LESDREVMASH w Moskwie

Firma Teknos zaprezentuje swojg oferte na miedzynarodowych targach obrébki drewna LESDREVMASH 2014 w Moskwie, odbywaja-
cych sie w dniach od 21 do 23 pazdziernika. Targi LESDREVMASH to jedna z najwazniejszych na Swiecie imprez w sektorze obrébki
drewna i najwigksze targi tego rodzaju w Europie Wschodnie;j.

Stoisko firmy Teknos nr 8 bedzie znajdowac¢ sie w hali nr 3.

Bilety elektroniczne i informacje na temat targbw mozna
www.lesdrevmash-expo.ru/en/
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