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ASIAKASKOKEMUS
SYNTYY TUNTEISTA

Hyva asiakaskokemus on yhdistelma tunteita, mielikuvia ja ela-
myksia. Se on tarpeiden tayttymista ja odotusten ylittymista. Se
rakentuu pienista asioista, kuten tunteesta, etta sinua kuunnel-
laan ja arvostetaan. Asiakaskokemus muodostuu myos yrityksen
ainutlaatuisesta kulttuurista ja aidosta halusta ratkaista asiak-
kaan haasteita. Meidan visiona on olla kestavien pinnoiteratkai-
sujen tuottaja lahella asiakasta. Haluamme tehda kaikkemme
kestavamman maailman puolesta yhdessa asiakkaamme kanssa.

Miettiessa ratkaisuja olemme jatkuvassa vuoropuhelussa asiak-
kaidemme kanssa, silla yhteistyo on vahva voima. Reagoimme
teidan kohtaamiin haasteisiin ja elamme teidan mukana. Yhteis-
tyon ansiosta syntyy uusia ideoita, oivalluksia, innovaatioita ja
edistyksellisia ratkaisuja. Yhdessa saamme aikaan asioita, joihin
emme pystyisi itsendisesti.

Tutustuessanne taman lehden artikkeleihin, tulette huomaa-
maan, miten paljon ja miten erilaista yhteistyota me teemme.
Kehitamme maaleja, pinnoitteita ja maalausjarjestelmia, suunnit-

telemme maalattavien kohteiden ulkonakog, tarjoamme teknista
neuvontaa, varien suunnittelua, opastuksia ja koulutuksia. Ha-
luamme auttaa teita omassa tyossanne. Meille on tarkeaa, etta
asiakkaamme osaavat kayttaa tuotteitamme oikealla ja turvalli-
sella tavalla. Yhta tarkeaa meille on myos saada palautetta teilta,
jotta voimme kehittya ja tehda tuotteistamme vield parempia.

Tasan 70 vuotta tavoitteenamme on ollut tehda merkityksellista
tyota ja saada aikaan isoja asioita. Teknos on hyvin moniulottei-
nen yritys, jonka matka on ollut taynna mielenkiintoisia tapah-
tumia. Espoon Tuomarilan pienessa kanalassa toimintansa aloit-
taneesta yrityksesta on kasvanut maailmanlaajuinen konserni,
jonka tuotteita on kdytetty jokaisessa maailman kolkassa, niin
sukellusveneissa kuin historiallisesti merkittavien rakennusten
restauroinnissa. Suuri kiitos teille siita, ettda mahdollistatte taman
matkan jatkumisen!

Paula Salastie
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modernin ilmeen. Neljassa v

peruskorjaus on ensirﬁmudistus
vappuna 1980 avatulle hotellille. Ku us kestaa
kokonaisuudessaan 31 kuukautta eika hotellin

toiminta ole keskeytynyt korjauksen aikana. y
: Viimeinen vaihe valmistuu 10.8.2018.
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WILLE SAARINEN JA HANNU KOIVULUOMA IHAILEVAT PRESIDENTIN UUDISTUNUTTA AULATILAA.

Hotellin 484 huonetta on suunniteltu vii-
den eri teeman mukaisesti. Paola Suhosen
suunnittelemissa maailmoissa korostuvat
suomalaisuus ja luonto kaikkine vastakoh-
tineen. Asiakas voi valita yopymisen esi-
merkiksi satumetsassa, juhannustunnel-
massa tai talvimyrskyssa. Sisustuksessa
on yhdistetty kiinnostavalla tavalla vdreja,
tekstiileja ja kuoseja; jokaiseen teemaan
kuuluu erimerkiksi uniikki, teeman mukai-
nen ryijy.

Tunnelman taydentavdt huolella valitut ja
toteutetut maalipinnat. Maalaustyd Koivu-
luoma Oy on vastannut koko peruskorjauk-
sen maalaustoista. Maalausliike on keskit-
tynyt erityisesti sisamaalauksiin ja heilla on
paljon aiempaa kokemusta hotellien maa-
lauksesta. Teknoksen tuotteet ovat tuttuja
ja varma valinta myos hotelli Presidenttiin.

TEKNOS VASTAMAALATTU

"Olemme tykdnneet tehdd yhteistyotd Tek-
noksen kanssa, tuotteet ovat laadukkaita ja
palvelu pelaa’; Hannu Koivuluoma kertoo.

Teknoksen myydyin sisaseinamaali, jout-
senmerkitty EKORA valikoitui seinamaa-
liksi myos Presidenttiin. Tehosteseiniin ja
-kattoihin valittiin laadukas tayshimmea
TEKNOSPRO 5 Seinamaali. Pinta nayttaa
tyylikkaalta ja korostaa upeasti erityisesti
tummia savyjd. Kovan pinnan ansiosta se
on myos helppo pitaa siistina ja sopii erin-
omaisesti julkisiin tiloihin.

"TEKNOSPRO 5:n erityisen matala sivukiilto
Ja tdyshimmed pinta varmistavat rauhallisen
ja hillityn tunnelman’; kertoo Teknoksen
kauppa- ja rakennusmaalien myyntijohtaja
Wille Saarinen

KERROSTEN TEEMA NAKYY MYOS HISSI-
AULASSA JA KAYTAVILLA; TALVIMYRSKY-
KERROKSEN SEINAT SAIVAT TUMMAN SAVYN.




MAALAUSTYO KOIVULUOMA oY
= Perustettu 1984

» 12 tyontekijaa

» Uudis- ja korjauskohteet

= Sisamaalaukset ja -tasoitukset

.SOKOS HOTEL PRESIDENTIN
. PERUSKORJAUS:

» Tilagja: Kiinteisto Oy Salomonkatu 7-9

» Juokralainen: Sokotel Oy

» Paaurakoitsija: Peab Oy

. Projelf-tinjohto: Genpro Solutions Oy

= Maalausty6t: Maalausty6 Koivuluoma Oy

» SisuStussuunnittelu: Paola Suhonen / Koko 3
= 1,"1 .2016-10.8.2017, neljassa vaiheessa

SATUMETSAN ELAIMIA LOYTYY TAPETISTA JA HILJAISUUS-TEEMAN HUONEESEEN ON VALITTU NEUTRAALIT JA RAUHOITTAVAT SAVYT.
KAHVIPOYDASTA.



VAATIMUKSET _
KELLUTUSSAILIOIDEN

ESIKASITTELYLLE

PINNOITTAMISELLE

United Pipelines Services AS kehittaa erikoisratkaisuja
putkijarjestelmien ja laminointisailioiden sisapinnoitteisiin.
Yrityksen jarjestelmat ja menetelmat sopivat erityisesti
vaikeasti saavutettaviin kayttokohteisiin ja haastaviin
tyoolosuhteisiin. United Pipelines Services (UniPiSe) toimii

yhteistyossa Teknoksen kanssa.

Tama asiakkaan menestystarina julkaistiin
alun perin norjalaisessa pintakasittelyyn
erikoistuneessa Rust og Rate -lehdessa.

Kaikki alalla toimivat asiantuntijat tietdvat,
kuinka haastavaa sailiciden korroosiosuo-
jaus on. Laivaliikenteessa laivanvarustajat
ovat aina kamppailleet erilaisten luotet-
tavuusvaatimusten parissa rahtisailiois-
ta kemikaalisdilidihin ja bulkkituotteiden
kuljetukseen. Alallamme on kaytossa
seka suuria etta pienid sailioita kemikaa-
lien ja syOvyttavien tuotteiden sailytta-
miseen. Nama aineet kaytannossa sydvat

pinnoitteen. Merella toimivassa 0ljy- ja
kaasuteollisuudessa on kdytossa erilaisia
sailytys- ja painesailidita, jotka altistuvat
ulkoiselle rasitukselle seka suurille maaril-
le nesteita, kuten mudalle, dljylle, korroo-
sionestoaineille ja jdahdytysvedelle.

Asianmukainen pintakasittely on usein
helpompaa rakennusprosessin aikana ja
sailioiden valmistuksen aikana uudelle
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hiekkapuhalletulle terdkselle, joka on puh-
distettu valssihilseesta, rasvasta ja liasta
seka kaikista korroosiota aiheuttavista
aineista. Kaikki ovat tyytyvdisia, kun kap-
paleiden vaikeapadsyisimmatkin kohdat
pinnoitetaan NORSOK -standardien mu-
kaisesti lampimadssa ja valoisassa tuotan-
tolaitoksessa.

Mutta kaikki vaatii myos yllapitoa, ja Poh-
janmerelld toimivilla vyrityksilla on run-
saasti kokemusta siita tosiasiasta, etta
teoria ja kaytanto voivat poiketa toisis-
taan huomattavasti. Taalla tyoymparisto
ja saavutettavuus eivat ole endad samat.
Kosteus on korkea, lampatila on alhainen,
suolapitoisuus on maksimaalinen, naky-
vyys hiekkapuhalluksessa on huono ja
pOly ja hiomajate ovat haaste. Laitoksen
toiminnan pysayttaminen optimaalisen

korroosiosuojan saavuttamiseksi johtaa
usein kilpajuoksuun kelloa vastaan.
Tarkastelemme nyt yhta Statoilin pri-
orisoimaa projektia laitoksessa, jossa
kellutussailiot altistuvat huomattavalle
rasitukselle ja niitd saatetaan joutua tar-
kastamaan ja huoltamaan useammin kuin
muita sailioita. Tama on kallista ja vaativaa
porauslautan kayton kannalta, joten Sta-
toil halusi nahda, voidaanko huoltovaleja
pidentaa uusien toimenpiteiden avulla.

Tehtavdan valittin  UniPiSe AS, jossa
markkinainti- ja tuotekehityspaallikkd Rolf
Wingsternes ja tekninen paallikkd Cars-
ten Faerpy ovat tyoskennelleet epoksi- ja
laminaattipinnoitteiden kanssa jo useita
vuosia. UniPiSe on tana paivana merkit-
tava merella ja mantereella kaytettavien
putkien ja putkistojen sisa- ja ulkopintojen




pintakasittelija. Yritys toimii nyt yhteis-
tyossa suomalaisen pinnoitteisiin erikois-
tuneen Teknos Oy:n kanssa, jolla on tuo-
tantoa ympari maailman. Yhteistyo alkoi
silla, etta Rolf ja Carsten kertoivat tarpeis-
taan Teknos Oy:lle, joka sen jdlkeen suoritti
testeja laboratorioissaan Suomessa. Tasta
syntyi puolestaan yhteistyd Teknoksen
Norjan yhtion kanssa.

Keskustelimme Carsten Faergyn ja vasta
nimitetyn valvojan Edward Babiakin (Fro-
sio-taso 3) kanssa siita, kuinka tehtava
maaritettiin:

Carsten: "Tarkoituksemme ei ollut keksid pyo-
rad uudelleen. Meille oli tarkedd néhdd, kuinka
pinnoite oli kulunut tai murtunut sekd mitd
kemiallisia ja fysikaalisia rasituksia sdilioon
kohdistui toiminnan aikana.

L

TEKNOS MAALAUSJARJESTELMAN TUNNUS K95A
INERTA PRIMER 5 1x80 pm
INERTA 280 1x500 pm
INERTA 280 + lasikuitumatto 300 g/m® 1x500 pm
INERTA 280 1x500 pm
INERTA 280 + lasikuitumatto 300 g/m? 1x500 pm
INERTA 280 1x500 pm
Kokonaiskalvonpaksuus n. 3 mm
MAALAUSJARJESTELMAN VOC -ARVOT, G/M? 167

KELLUTUSSAILIOISSA ON NELJA KAMMIOTA.

Neste oli paaasiassa mutaa, oljyd ja vettd,
liukenemisen- ja korroosionestoainetta, pe-
suaineita ja tuotantokemikaaleja. Eli nestei-
td, jotka eivit ole erityisen syovyttavid.

Seuraavassa vaiheessa tutkittiin fysikaalis-
ta rasitusta, kuten painetta, lampétilaa, vir-
tausnopeutta ja putkista sekd liitannoista tu-

levia hiukkasia. Mutta ndmdkddn parametrit
eivat pelottaneet ketddn!

Tamdn jdlkeen tarvitsi vain selvittad, kuinka
kunnossapito oli suoritettu aiemmin, sekd
toimenpiteisiin liittyvat menettelytavat”

JA ILMAANTUIKO VASTAUS ITSESTAAN?

Carsten: "Kyllg, monien ongelmien juurisyy
oli juuri naissa seikoissa! Sailiot oli asennettu
suhteellisen pieneen tilaan. Suuttimia ja hit-
sattuja liitosputkia oli paljon, ja tdmdn vuoksi
niihin kdsiksi padseminen oli vaikeaa. Ne sijait-
sivat alueilla, joilla Idmpotila oli keskimddrin
sama kuin muuallakin porauslautalla, ja tama
muutti sailioiden kastepistettd kasittelyn aika-
na. Terdksen puhdistus esikdsittelyasteeseen
Sa2% oli vaikeaa lavistysten ja useiden onka-
loiden vuoksi. Suolapitoisuuden laskeminen
alle 20 ml/m? oli haaste, mutta tdmd saavu-
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KAIKKI KELLUTUSSAILIOT PESTIIN TISLATULLA VEDELLA.

tettiin kayttamdlla pesuun tislattua vetta eri-
tyisesti sailion pohjalla.

Todellisen pinnoitteen tapauksessa kayttdi-
simme parempaa mekaanista suojausta sekd
epoksia, joka parantaa nesteen virtausta. Li-
saksi vahvistaisimme epoksia mukautetulla
laminaatilla, joka kasvattaa tuotteen kovuutta
huomattavasti ja tarjoaa samalla riittGvasti
Joustavuutta”

RATKAISTIINKO KAIKKI ONGELMAT?
Olemme ottaneet yhteytta Robert Edward
Babiakiin, joka valvoi operaatiota, ja han ra-
portoi seuraavasti hurmaavalla puolalaisel-
la norjan kielen aksentillaan:

Robert: “Talla alalla mikaan ei ole helppoa. Ja
asenteet — ne voivat olla vaikeimpia! Tyo ei
ollut aina helppoa, koska esikdsittelyn vaati-
mukset olivat vaativia ja ehkd hankalia ympd-
riston osalta. Havaitsimme aiemman tarkas-
tuksen aikana, ettd pinnan suolapitoisuus oli
liian korkea. Pyysin puhdistamiseen kuumen-
nettua ja tislattua vettd, koska vesi kertyi sdili-
0n pohjalle maalauksen suorittamisen jalkeen.

10 TEKNOS VASTAMAALATTU

Lisdksi pinnoitusten oikean kuivumisajan nou-
dattaminen oli erittdin tdrkedad.

Onneksi Statoilin filosofiana on, ettd he halua-
vat mieluummin 10 m? oikein kdsiteltynd kuin
7 000 m? vddrin. Joten saimme paljon tukea,
vaikka aikatekija oli tarked.

VAHVISTUS OLI TARKEAA KAIKISSA
TOTEUTUKSISSA.

Huoltourakoitsijalla on kentdlld erittdin asian-
tuntevia henkiloitd, ja he selvittivat tehtdvan
samalla energialla kuin me. Jokainen yksityis-
kohta tarkastettiin ja valvottiin huolellisesti.
He tekivat kaikki puhallukseen ja puhdistami-

seen liittyvat tyot, ja UniPiSe teki kaiken poh-
Jamaalauksesta pinnoittamiseen.

Levitimme yhden kerroksen epoksipohjamaa-
lia ja viisi kerrosta epoksia kahdella laminaat-
tikerroksella. Kokonaispaksuus oli noin 3 mm.
Laminaatin rullaaminen  pinnoitteeseen oli
vaativaa joissakin paikoissa, mutta yleisesti
ottaen tulos oli hyva kaikkialla sailiossa. Sta-
toil suorittaa seurantaa tarkastamalla sdilion.
Heiddn 50 laitoksellaan on useita sdilidita, joi-
hin liittyy samat haasteet.”

Rolf Wingsternes sanoo aiheesta seuraa-
vasti: “Toivomme tdman todistavan, ettd huo-
lellisesti suunniteltu ja toteutettu kunnossa-
pito on ensiarvoisen tdrkedd hyvan tuloksen
saavuttamiseksi. Jos toteutus tehdadn huoli-
mattomasti, siitd seuraa suuria kustannuksia
pitkdlla aikavdlilld. Laminaatin kdyttdmisen
hyvédnd puolena on, etta UniPiSe uusii saman-
aikaisesti suuttimet ja lapiviennit loistavalla
ULS High Temp -ratkaisulla. Tamd tarkoittaa
sitd, ettd yksi yritys pystyy suorittamaan kaksi
erillistd operaatiota, mikd sddstad asiakkai-
den kustannuksia ja lyhentdad toteutusaikaa”



PEA STEAM-HOTELLI
NNOITETTIIN
PALOSUOJAMAALEILLA

Pl

POHJAMAALI IE PINTAMAALI: T‘EKNOCRYL AQUA CcomBI 2780
PALOSUOJAMAALI: HENSOTHERM 420 KS
~~PRCOSUOJALUOKAT 60 JA 90 MINUUTTIA

Upea, industrial-tyylinen Steam-hotel-
li Ruotsin Vasterdsissa, Malaren-jarven
rannalla suojattiin Teknoksen ja Henselin
korroosionesto- ja palosuojamaalausjar-
jestelmalla. Niiden kemia toimii tulipaloti-
lanteessa kuumuutta eristavana element-
tind. Siten rakennuksen kantavat rakenteet
kestavat palosuojaluokan vaatiman ajan ja
takaavat rakennuksessa olevien henkiloi-
den turvallisen poistumisen.

Steam-hotelli on rakennettu entiseen hoy-
ryvoimalaitokseen ja on pala ruotsalaista
kulttuurihistoriaa. 100-vuotias rakennus
oli aikanaan vyksi Ruotsin suurimmista
energiantuottajista. Juuri ennen 100-vuo-
tissyntymapaivaansa se remontoitiin ja ra-
kennettiin uudelleen moderniksi hotelliksi.
18-kerroksinen hotelli on hieno kokonai-
suus vanhoja teollisia rakenteita ja pintoja
seka modernia sisustusta. Hotelliin kuuluu
227 huonetta, ravintoloita, baareja seka

kylpyla.

Kulttuurihistoriallisesti arvokkaan kohteen
oleelliset rakenteet suojattiin Teknoksen ja
Henselin tiiviissa yhteistyossa kehittamilla
palosuojamaalausjarjestelmilla.

11



TEKSTI: Hanna Paavilainen
KUVAT: Klas1-Yhtiot Oy ja Teknos
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IKKUNAVALMISTAJA

KLAS

TUNTEE MENESTYKSEN AVAIMET

Kaupungistuminen lisaantyy ympari maailman ja tiiviiseen

asuinrakentamiseen soveltuvia ikkunaratkaisuja tarvitaan yha

enemman. Klas1-Yhtiot Oy on varautunut hyvin tulevaisuuden

tarpeisiin. Yrityksen valikoimasta loytyy ikkunoita erilaisilla

rakenteellisilla ja teknisilla ratkaisuilla, esteettisyytta unohtamatta.

Tarkoin harkittu tuotevalikoima ja vankku-
maton ammattitaito ovat kuusamolaisen
Klas1 ikkunavalmistajan valtteja. Ismo Ha-
maldisen perustama yritys on toiminut yli
20 vuotta keskittyen tuotteisiin, joissa yh-
distyvat eurooppalainen ikkunakulttuuri ja
suomalainen saankesto.

IKKUNOIDEN KASVAVAT VAATIMUKSET
"Yleisin ikkunatyyppimme on yksipuitteinen,
eristyslasillinen kiinted ikkuna, jota valmistetaan
sekd asuin- ettd julkisiin rakennuksiin. Ikkunoita
toimitetaan erityisesti vaativiin arkkitehtonisiin
kohteisiin ja korkeatasoisiin loma-asuntoihin’,
kertoo tuotannonsuunnittelija Tarja Pitka-
nen. Ikkunoihin on saatavana useita erilaisia
lisaominaisuuksia, kuten daneneristys, mur-
tosuojaus ja valoon reagoivat kaihtimet.

“Tdlla hetkelld niin Suomessa kuin muuallakin
asuntoja rakennetaan yha enemman kaupun-
keihin ja asunnot ovat pienempid. Sen vuoksi
niin sanottu kippi-ikkuna eli DK-ikkunamalli
(Dreh kipp) kasvattaa suosiotaan. Kyseinen
malli vie véhemmdn tilaa siind on vain 2 pes-
tavaa pintaa’; lisaa Pitkanen. Ylareunastaan
sisaanpdin avautuva ikkuna on turvallinen ja
se korvaa erillisen tuuletusikkunan. Klas1 on
jatkanut DK-ikkunan tuotekehitysta niin etta
se soveltuu seka ulkonakonsa etta raken-
teensa puolesta hyvin Suomen oloihin.

Muita suosiotaan kasvattavia ikkunatyyppid
ovat paloikkuna ja aaneneristysikkuna, joiden
kasvava kysynta perustuu samaan asiaan
kuin  kippi-ikkunoillakin;  kaupunkirakenta-

misen myota lahekkain rakennettavissa ta-
loissa tarvitaan enemman palosuojausta ja
aanieristysta. Yllattavaa on, etta paloikkunoi-
denkin puitteet voivat olla puuta. “Palotestit
ldpaistaan, kun puu on tarpeeksi paksua. Myds
Teknoksen tuotteet toimivat testeissa erinomai-
sesti’, Pitkanen valaisee.

KIINNOSTAVA TUOTEPERHE

Klas1 valmistaa myos ranskalaisia parveke-
ovia. Yrityksen kehittama, tehtaalla valmiiksi
integroitu lasikaide on tyylikds ja ainoa laatu-
aan. Ovissa, niin kuin kippi-ikkunoissakin on
seka tuuletus-, puhdistus- ja kiinni-asento.
Vaikka suurin osa puitteita ja karmeista pin-

takasitelldan ennen kokoamista, ranskalai-
nen parvekeovi kootaan ennen pintakasit-
telya. Talla taataan se, ettd oven haastava
profiilijyrsinta on tiivis ja mittatarkka.

Vuonna 2016 Klas1-Yhtiot myytiin Suomen
suurimmalle ikkuna- ja ovivalmistajalle, Inwi-
do Oy:lle. "Yrityskaupan myota tuloksemme
kasvoi viime vuonna reilusti. Inwido oli kiinnos-
tunut ennen kaikkea ammattiosaamisestamme
ja kiinnostavasta tuoteperheestdmme”, Pitka-
nen summaa.

Tehtaan puolella yrityksen toimintaa esit-
telee myyntipaallikko Aki Lindgrén. Monet
ikkunapuitteet ja karmit ovat kooltaan mas-
siivisia. “Voimme valmistaa jopa seindn ko-
koisia ikkunoita. Valikoimaamme kuuluu myos
Suomen suurin paloikkuna, kooltaan 2 x 3 met-
rig", tietaa Lindgreén.

KUULTAVAT SAVYT

ENTISTA SUOSITUMPIA

Yritys on kayttanyt Teknoksen kattavaa
tuotevalikoimaa alusta asti. Puumateriaali
on padosin mdntya ja tammea, mutta eri-
koisempiakin puulajeja on saatavana. Ikku-
noiden ulkopuoli on yleensa alumiinia, joka
sekin on Teknoksen tuotteilla kasitelty. Klas1
erottuu muista ikkunavalmistajista siing, etta
jopa puolet tuotteista pintakasitellaan kuul-
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tavilla maalausjarjestelmilla. Seka peittavissa
etta kuultavissa pintakasittelyjarjestelmissa
kaytetdan 3 kerran kasittelya, jossa on 1
pohjamaali- ja 2 pintamaalikerrosta. Nain taa-
taan mahdollisimman hyvan pinnanlaatu.

Laatuajattelu nakyy yrityksen toiminnassa
muutenkin kautta linjan. “Sen jalkeen, kun tu-
limme osaksi Inwidoa, tuotantomme on tehos-
tunut. Tyopisteiden ja tyostokoneiden sijoittelu
on parantunut ja tuotannon Ildpimenogjat ly-
hentyneet’, Lindgrén iloitsee.

Tuotteiden suunnittelu tapahtuu omin voi-

MYYNTIPAALLIKKO AKI LINDGREN ESITTELEE
KLAS 1 YHTIGIDEN TOIMINTAA TEHTAAN PUOLELLA.
OIKELLA TEKNOS OY:N PUUTEOLLISUUSMAALIEN
MYYNTIJOHTAJA PETRI LAURILA.
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min ja arkkitehtikuntaa kuunnellaan herkalld
korvalla. Suunnittelijayhteistyd ja kansain-
valisten trendien seuraaminen on tarkeaa.
“Itse olen saanut suunnitteluun hyvia vinkke-
Jja alan kansainvalisilté messuilta’, paljastaa
Lindgrén. Juuri talla hetkella kuultovalkoinen
savy on monen suunnittelijan suosikki.

Klas1 uskoo oman tuoteperheen menes-
tykseen myds tulevaisuudessa. Ikkunoiden
kansainvalinen muotokieli ja suomalainen
tekninen huippuosaaminen herattaa kasva-
vaa kiinnostusta niin meilla kuin maailmal-
lakin.

PUUPINNAN RIHLAUS TEKEE LIITOSKOHDASTA KESTAVAMMAN.

KLAS 1 SUOSII
TEKNOKSEN
TUOTTEITA

AQUAPRIMER 2900-02
AQUATOP 2600-23
AQUATOP 2600-24
AQUATOP 2600-82
AQUATOP 2760-03
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KARIBIAN
HERKUA JA

TEKNOKSEN
VARIMAAILMAA

Jamaikan Kingstonissa toimiva Dougall Flooring Ltd valmistaa ikkunoita

ja ovia Karibian rannikon luksushuviloihin. Yli kymmenen vuoden ajan

yritys on luottanut Teknoksen pintakasittelyjarjestelmiin.

Perheyritys aloitti vuonna 1984 parkettien
valmistuksella, mutta nykyaan noin kol-
me neljdsosaa sen myynnista tulee puuik-
kunoista ja -ovista. Suurin osa tuotteista
valmistetaan luksusrakennushankkeisiin
Jamaikalla ja sen naapurimaissa Karibialla.

KAIKKI IKKUNAT MITTOJEN MUKAAN
“Valmistamme ikkunoita arkkitehtien ja ra-
kennusurakoitsijoiden tekemien suunnitelmien
mukaan. Yleensa asiakkaat pyytavat isoja ik-
kunoita ja erilaisia liuku- ja taitto-ovikokonai-
suuksia. Monissa rakennusprojekteissa kaikki
tarvittavat ikkunat ovat keskenddn erilaisia,”
kertoo Alex Dougall.

Viime vuosina ikkunoiden osuus yhtion
koko liikevaihdosta on kasvanut tasaisesti.
Nyt menestyva yritys investoi uuteen sak-
salaisvalmisteiseen tyostokeskukseen, joka
on tarkoitus ottaa kayttoon Kingstonissa
taman vuoden aikana.

JATOBA-PUUTA TEKNOKSEN
PINNOITTEILLA

Karibian ilmastossa ymparistoolosuhteet
ovat haastavat: Auringon UV-sdteily on
voimakasta ja ilma kosteaa. Taman vuoksi
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Dougall kayttaa yleensa brasilialaista jato-
baa. Haastavista olosuhteista huolimatta
Teknoksen tuotteet toimivat moitteetto-
masti. “Vain muutama keskustelu riitti va-
kuuttamaan meiddt Teknoksen teknisestd
osaamisesta ja palveluista. Voimme luottaa
yhteistyokumppaniimme edelleen yhtd va-
kaasti kuin kymmenen vuotta sitten,” Alex
Dougall iloitsee.

Dougall kayttaa pintakdsittelyssa yleensd
kolmen kerroksen jarjestelmad: kuulto-

varina toimii AQUAPRIMER 2900-02, pohja-
maalina ANTISTAIN AQUA 2901-00/2901-
52, valilakkana AQUAFILLER 6500-01 seka
pintamaalina ja -lakkana AQUATOP 2600-22.
Peittavia ja kuultavia pintakasittelyja teh-
dadn vhtd paljon, mutta pinnoitteiden varit
vaihtelevat projektista toiseen. Karibialla
suosituin peittava vari on perinteinen val-
koinen, ja kuultavia pinnoitteita hallitsevat
erilaiset ruskeat savyt.



WHITE HOUSEN ASUINALUEELTA JAMAIKAN LANSIRANNIKOLTA LOYTYY TYYPILLINEN LUKSUSHUVILA. MEREN PUOLISTA SEINAA KORISTAA KYMMENEN
SUURTA IKKUNAKOKONAISUUTTA, JOISTA KUSSAKIN ON USEITA TAITTO-OVIA.

JATOBA

KASVUALUE:
Etela-Amerikka

VARI:
Sydanpuu punaruskeaa,
pintapuu harmahtavaa

OMINAISUUDET:
Tiheg, kova ja kiiltava

PINTAKASITTELY:
Hionta, petsaus ja lakkaus
onnistuvat hyvin.




TEKSTI: Helja Korkala
KUVAT: Teknos

certified applic

SUJUVAMPAA JA

TURVALLISEMPAA
POLYUREAPINNOITUSTA
KOULUTUKSEN AVULLA

Polyurean suosio kasvaa jatkuvasti sen monien erinomaisten
toiminnallisten ominaisuuksien vuoksi. Polyurean ruiskuttaminen
on kuitenkin tavallista haastavampi prosessi. Jos maalarilla ei ole

tarvittavaa tietoa ja osaamista, polyurean kanssa voi helposti tehda

peruuttamattomia virheita.

KUPLIA, HUOKOSIA TAI
MUITA ONGELMIA
POLYUREAN KANSSA?

VIISI TAVALLISINTA SYYTA

» Raaka-aineiden lampotila

= Puuttuva tai riittamaton sekoittaminen
» Komponenttien sekoitussuhde

» Puutteet pohjatyossa

» Laitteiston kuntoon liittyvat ongelmat

Naihin ja moniin muihin kysymyksiin vastaamme
Teknoksen polyureakoulutuksessa.

18 TEKNOS VASTAMAALATTU

Pinnoitusprosessissa kahden reaktiivisen
komponentin ominaisuuksia saatamalla
saavutetaan nopeasti kovettuva, dadrim-
maisid olosuhteita kestava pinnoite, jon-
ka kovettuminen tapahtuu sekunneissa.
Nopean kovettumisen vuoksi tilaa vir-
heille ei ole.

Me Teknoksella haluamme tukea asiak-
kaitamme jarjestamalla koulutuksia po-
lyureateknologiasta, siihen liittyvdstd
kemiasta, levitystekniikasta ja valineista.
Kurssi voidaan raatdloida osallistujien
0saamisen mukaan.

Tiivistetysti kaksipdivainen koulutus tar-
joaa vyleiskatsauksen materiaalin ke-

miaan, polyurean erityisominaisuuksiin
ja kayttaytymiseen, turvallisuuteen,
mahdollisiin ongelmiin seka ratkaisuihin,
valineisiin, sovelluksiin ja kayttokohtei-
siin. Kurssin lopuksi on koe, jonka lapai-
semalla osallistuja saa Teknos polyurea
pinnoittajan-sertifikaatin.

KIINNOSTUITKO KOULUTUKSESTA?
Ota yhteytta:

Kari Sandberg, kari.sandberg@teknos.fi
tai +358 400 896 522



TEKNOPUR 300

Teknoksen puhdas polyurea TEKNOPUR 300 on erittdin kestava, vedenpitdva ja
valittémasti kuivuva elastomeeripinnoite. Se soveltuu kdytettdvaksi monenlaisilla
pinnoilla, kuten betoni-, bitumi-, metalli- ja puupinnoilla.

Polyurea kestaa hyvin mekaanista kulutusta ja kemikaalirasitusta. Sen venyma
on jopa 400%, pinta on luistamaton ja aanta vaimentava.

Polyureantyypillisia kdyttokohteitaovatkattojen vedeneristykset, sailiotja varo-
altaat seka lattiat, joiden taytyy kestdd ajoneuvojen ja raskaan kaluston liiken-
netta, seka tyokoneiden kuluvien osien suojaaminen ja elinkaaren pidentaminen.




Vlerja Jakobsson KUVAT: Teknos

YVALLA PORUKALLA
JATUOTTEELLA

MENNAAN MAALIIN

Suomen Epoksilattiat Oy on erikoistunut asentamaan kovaa‘mekaanista
kulutusta ja toistuvaa pesua kestavia, nayttavan nakaisia lattioita.
Janakkalan uuden paloaseman lattiat suojatti i ot eettomilla
TEKNOFLOOR -sarjan epoksipinn it '
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Vastapinnoitettu betonilattia valkehtii au-
ringonvalossa ja avosekoittimen mylly kiil-
telee puhtauttaan Janakkalan rakenteilla
olevalla paloasemalla. "Ammattimiehet pita-
vat tyovalineet puhtaana”, Suomen Epoksi-
lattiat Oy:n toimitusjohtaja Jukka Salminen
kehuu lattiamiehiaan.

Suomen Epoksilattiat Oy:n tukikohta sijait-
see Vantaalla, mutta tyomaita on ympari
Suomea. Veljekset Jukka ja Jouko Salminen
ovat jatkaneet isdnsa 1960 -luvulla pe-
rustaman perheyrityksen perinteita ja kol-
maskin sukupolvi on jo mukana tekemassa
lattioita. "Olemme veljeni Joukon kanssa olleet
alalla jo 37 vuotta. Vuonna 1996 aloitimme
pyorittdmadn tata yritystd yhdessd. Meilld
kaikki tekee kaikkea, tdmd on tiimityotd ja kou-
lutamme tyontekijdt itse”, Jukka kertoo.

EPOKSIHIERTOMASSA SUOJAA JA
KAUNISTAA AJONEUVOSUOJAN LATTIAT
Noin tuhat neliometria uuden paloaseman

lattioista on pinnoitettu epoksihiertomas-
salla. Hiertomassa koostuu liuotteetto-
masta, kaksikomponenttisesta TEKNOFLOOR
LOOF epoksilakasta seka hiekkaseoksesta,
jonka kerrosvahvuus on 4-5 mm. Massan
hierto tapahtuu kdsin seka koneellisesti
ja sen oikea kerrosvahvuus varmistetaan
kayttamalla massanvetolaatikkoa.

Suomen Epoksilattiat suosii saksalaisen
Scanmineralin hiekkaa. “"Olemme toden-
neet, etta valmis seos toimii parhaiten eika
silla tule vdrieroja. TEKNOFLOOR 400F toi-
mii hyvin myos luonnonhiekkojen kanssa.
Epoksi on siita hyva, etta se kestaa myos
santaa. Tassa seoksessa on enemman
hienompaa hiekkaa ja vain vdhan karkeaa
seassa ja se on hyvin tyostettavissa’, Jukka
kuvailee.

Uuden betonin on oltava vahintaan 4 viik-
koa vanha ja kovettunut niin, etta betoniva-
lun kosteus on sitoutunut ja pinta kuivunut.

Betonin suhteellinen kosteus saa olla kor-
keintaan 97 %.

HIEKKAKYNNET PARANTAVAT TARTUNTAA
Noin 400 neliometria lattioista on pinnoi-
tettu liuotteettomalla, itsestaan silidavalla
kaksikomponenttisella TEKNOFLOOR 500F
epoksipinnoitteella.

"Aluksi betonin pinnasta poistettiin sementtilii-
makerros timanttihiomalla. Sementtipoly imu-
roitiin pois, minkd jdlkeen betoni pohjustettiin
kahteen kertaan liuotteettomalla, kaksikompo-
nenttisella TEKNOFLOOR PRIMER 310F epo-
ksilakalla. Pohjustuksen toiseen vaiheeseen
lisdttiin hiekkakynnet parantamaan tartuntaa.
Hiekkakynnet tarkoittavat karhennusta”, Juk-
ka selittaa.

TEKNOFLOOR PRIMER 306F epoksilakkaa
voidaan kayttaa jo muutaman vuorokauden
vanhalle betonipinnalle. TEKNOFLOOR PRI-
MER 306F kestaa hyvin vetta, kemikaaleja,
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JANAKKALAN PALOASEMA VALMISTUI KEVAALLA 2018.

6ljya, rasvoja ja bensiinia ja sen kulutuskes-
tavyys on erittdin hyva.

Epoksilattiat nayttavat edustavalta ja so-
veltuvat kaikkiin tiloihin, joissa pinnoit-
teelta vaaditaan kestavyytta ja helppo-
hoitoisuutta. Lisaksi pinnoite lisaa myos
tyoturvallisuutta.

"Epoksipinnoitteet ovat nopeita asentaa, lat-
tioista tulee saumattomia, eikd erillista ve-
deneristysta tarvita. Ne tulevat edullisemmik-
si kuin laattalattiat’, Jukka laskeskelee.

"Asennamme lattiapinnoitteita sekd uusiin ra-
kennuksiin etta saneerauskohteisiin, esimer-
kiksi kohteina ovat erilaiset tuotantotilat, tek-
niset tilat, laitoskeittiot kellaritilat, varastot,
korjaamot ja autotallit. Myds yksityisille teh-
daan paljon esimerkiksi saunojen ja muiden
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kodin kostean tilojen lattioiden pinnoituksia’,
Jukka luettelee.

Jukka Salminen arvostaa pitkan linjan yh-
teistyota Teknoksen kanssa. “Teknoksen
tuotteet toimivat. Ison tehtaan kanssa on
hyvé toimia, koska se vastaa huutoonsa. Kun
tehdddn oikein ja niilla ohjeilla, jotka tehdas
antaa eika aleta soveltamaan, niin hyva tulee.
Meilld ei ole ollut reklamaatiota, eiké ole moit-
timista”, Jukka toteaa.

"Teknoksen Markku Uusitalon kanssa olemme
tehneet paljon yhteistyétd. Markku on osaa-
va kaveri ndissid hommissa. Tilaan materiaalit
Markun kautta ja han laskee meille projekti-
hinnat”, Jukka lisaa.

"Hyvalla porukalla ja tuotteella mennadn
maaliin”, Jukka Salminen kiteyttda.




Suomen Epoksilattiat Oy

» \/uonna 1996 perustettu perheyritys
» Lattiapinnoitteet seka yksityistalouksiin etta vaativiin yritys- ja julkisen sektorin tiloihin
= Lattioiden jyrsinta

» Lattioiden timanttihionta ja imurointi

= Betonilattioiden polynsidontakasittelyt epoksilakalla

= Liuotteettomat, kaksikomponenttiset epoksi- ja uretaanimaalaukset ja -lakkaukset
» [tsestaan siliavat epoksimassa- ja epoksihiertomassapinnoitteet

= \esihoyrya lapaiseva epoksipinnoite

= Polyuretaanijoustopinnoiteet

» Akryylimassapinnoitteet

= Staattista sahkoa johtava epoksimassapinnoite
= Lattioiden kitkakarhennus ja varihiutaloinnit

= Design-lattiat

» Maali-, epoksimassa- ja akryylimassajalkalistat

LISATIETOJA: www.suomenepoksilattiat.fi

JOONAS KOLEHMAINEN, JUKKA SALMINEN, PETTERI SALMINEN JA MARKKU UUSITALO JANAKKALAN
PALOASEMAN TYOMAALLA. KUVASTA PUUTTUVAT JOUKO SALMINEN JA MATTI KALLIO.

HIERTOMASSA KOOSTUU LIUOTTEETTOMASTA
TEKNOFLOOR 400F EPOKSILAKASTA SEKA
HIEKKASEOKSESTA, JONKA KERROSVAHVUUS ON
4-5 MM. JALKALISTAN KORKEUS ON 100 MM.
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MATTI PERTTULA VASTAA MALLIPALOJEN TEKEMISESTA JA
LAHETTAMISESTA ASIAKKAILLE. MALLIPALA MAALATAAN
AINA SUOSITELLUN KASITTELY-YHDISTELMAN MUKAISESTI,
JA SEN TAKAA LOYTYVAT TARRASTA TUOTE- JA VARITIEDOT.

JAPALVELU
\TAKASITTELYIDEN
SUU LUSSA

Teknoksen suun elu on maalien asiantuntijoista koostuva
viiden hengen tiimi, jo} Ivelee rakennusteollisuuden suunnittelijoita
pintakasittelyiden suunnitteluun liittyvissa asioissa. Suunnittelijapalvelu
tuo helpotusta suunnittellityohon ja nopeuttaa tyon etenemista.

TEKNOS VASTAMAALATTU
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SUUNNITTELIJAPALVELUMME KOOSTUU VIIDEN HENGEN TIIMISTA: MARJO REMES (VAS.),
KATJA VIIMAVIRTA, PETRI SIRVIO, TAINA JYRKKARINNE JA LIISA JUNNINEN.

Suunnittelijapalvelu tarjoaa niin teknista pal-
velua kuin vdrien ja maalien valintaan liittyvaa
tukea. Tiimi auttaa esimerkiksi arkkitehteja
heidan suunnitellessaan julkisivumaalausta
tai pintakasittelyn suunnittelu- ja asiantun-
tijapalveluita tarjoavia yrityksia ennen sa-
neeraustoiden suorittamista. Tukea tarjotaan
myos erikoismaalauksiin ja restaurointiin liit-
tyvissa asioissa.

“Vastaamme ammattilaisten kysymyksiin heil-
le suunnattujen yhteydenottokanavien kautta
(suunnittelijapalvelu@teknos.fi ja 09 5060 9560),
Lisdksi jdrjestdmme asiakkaillemme koulutuksia
ja tapahtumia’; suunnittelijapalvelun esimies
Marjo Remes kertoo.

Yhteistyo suunnittelijoiden kanssa on Teknok-
selle erittain tarkedd. Saamme pintakasittelyn
ammattilaisilta vinkkeja ja ehdotuksia, jotka
auttavat uusien tuotteiden kehittamisessa.
Voidaan sanoa, etta suunnittelijapalvelutiimi
toimii linkkina Teknoksen ja asiakkaidemme
valilla.

Palvelutiimin toimintaa kehitetaan jatkuvas-
ti, jotta asiakkaiden asiointi olisi helpompaa.
Asiakkaita pyritadn kohtaamaan seka henkilo-
kohtaisesti etta digitaalisesti ja palvelussa pa-
nostetaan nopeuteen ja asiantuntemukseen.
Asioinnin helpottamista varten Teknoksen
kotisivuille on tehty Ammattilaiset-osio, jonka
sisaltd on suunniteltu erityisesti pintakasitte-
lviden suunnittelijoille.

Asiakaslahtdisyys on suunnittelijapalvelu-
tiimin tydssa vahvasti Iasnd ja toiminta on

toteutettu palveluperiaatteiden mukaisesti.
Jokaisella tiimin jasenella on oma osaamis-
alueensa, mutta asiakkaiden erityisesti ar-
vostamaa vahvaa teknista osaamista Ioytyy
jokaiselta tiimin jasenelta.

Myos mallipalapalvelu kuuluu osaksi tata Tek-
noksen suunnittelijapalvelun kokonaisuutta.
Mallipalapalvelu on kaytannossa mallipalojen
maalaamista asiakkaiden valitsemalla varilla
ja toimittamista heille.

"Esimerkiksi suunnittelija tai arkkitehti voi tilata
mallipalan, jos haluaa ndhdd, milta véri tai kiil-
to ndyttaa maalatulla pinnalla. Mallipalan voi
laittaa suunnitelman liitteeksi, mika helpottaa
paatoksen tekemistd, kun valitaan pintakdsitte-
lytuotetta’; tekninen asiantuntija Petri Sirvio
selventaa.

Tulevaisuudessa myds rakentamisessa ja pin-
takasittelyssa panostetaan entista enemman
ekologisuutteen, elinkaarigjatteluun ja laatuun.

"Ympdristovaatimukset ovat kasvussa ja vas-
tuullisuutta  perddnkuulutetaan  rakentamises-
sakin’ tekninen asiantuntija Liisa Junninen
kertoo.

"Tulevaisuudessa tahdatadn selkeasti elinkaa-
rigjatteluun, jolloin rakentamista suunnitellaan ja
sen vaikutuksia ympdristoon pohditaan pitkalla
aikavdlilla”, Marjo jatkaa.

Ndihin asioihin pyrimme panostamaan jatkos-
sa erityisen paljon ja siina on yhteistyo tar-
keassa roolissa.
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SISAVARIT

Interior colours / Inomhuskuldrer
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UUDET UPEAT SAVYT
SISAMAALAUKSEEN

Sisavarikarttamme uudistui kevaalla 2018. Uuden sisavarikartan myota pys-
tymme tarjoamaan entista houkuttelevampia vareja sisamaalaukseen. Uusi
varivalikoima pitaa sisdllaan 382 kaunista ja trendikasta sdvya kaikkeen sisa-
maalaukseen. Uudet sisdvarit on suunniteltu huolella, ja kokoelmaan on valittu
upeita murrettuja savyja, jotka toimivat hyvin eri valaistuksissa ja vastaavat ny-
kypaivan sisustustrendeihin.

Sopivan varin valinta kannattaa aina tehdd ensisijaisesti omien mieltymysten
mukaan. Valon mdara, suunta ja vari vaikuttavat kaikki varin havaitsemiseen, jo-
ten lopullinen varin valinta kannattaa tehda todellisessa ymparistossa ja valais-
tuksessa paikan paalla. Valoisassa huoneessa varit tulevat voimakkaasti esille,
kun taas vdhdvaloisassa huoneessa varit hieman sammuvat. Luonnonldheiset
varit ja murretut savyt luovat hillityn ja pehmean tunnelman. Voimakkaat ja va-
rikyllaiset savyt voivat puolestaan luoda tilaan energisen ja pirtean tunnelman.

T1601 T1610 T1620 T1630 T1640

T621 T1631

71602

UUSI VARIVALIKOIMA PITAA SISALLAAN
382 KAUNISTA JA TRENDIKASTA SAVYA
KAIKKEEN SISAMAALAUKSEEN.

Ti642
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Tasoitepaiva oli maalaus- ja tasoitetyon
ammattilaisten tarpeisiin raataloity kou-
lutuspaiva, joka toteutettiin yhteistydssa
Teknoksen, Mirkan, C.E.Lindgrenin ja RT-
\:n Kone- ja Pintakdsittelyosaston kanssa.
Noin 60 hengen vierasjoukkoon kuului suu-
rimpien maalausliikkeiden edustajia ja ura-
koitsijoita. Tapahtuman myota Teknokselle
ja yhteistyokumppaneillemme tarjoutui ai-
nutlaatuinen tilaisuus esitellda uusimpia ta-
soitetyon tuotteita, tekniikoita, tyovalineita
ja laitteita.

Tyondytokset ja laitetestaukset kuuluivat
luonnollisesti pdivan ohjelmaan. Tasta hyo-
tyvdt seka tuotteiden esittelijat kuin myos
ne, jotka tuotteita kayttavat. Esilla oli tasoi-
tetyon koko prosessi ja vieraat saivat oivan
mahdollisuuden kokeilla uusia tuotteita,
laitteita ja tekniikoita alan gurujen opastuk-
sella. Koulutuspdivan ansiosta Teknos paasi

28 TEKNOS VASTAMAALATTU

testauttamaan uusia tasoitteita.

"Meille tdmd on loistava mahdollisuus saada
palautetta tuotteistamme, jotta voimme ke-
hittaa niita entisestaan’ kertoo Teknoksen
asiantuntija Petri Sirvio.

Tasoitepaivdan osallistuneet vieraat nakivat
taman tapahtuman tilaisuutena pysya ajan
tasalla ja kehityksen karjessd, silla tassa pys-
tyy ndkemaan materiaalien kehityssuunta.

Tulevaisuuden trendeihin tutustumisen li-
saksi ammattilaiset arvostavat jatkuvaa
tuotteiden kehittamistd. Erityisesti laadulle,
tyoterveydelle ja -turvallisuudelle asetetut
kriteerit ja vaatimukset tulee tayttaa ja se
pitaisi ottaa huomioon aina tuotteiden ke-
hittdmisessa. Vaatimukset myds muuttuvat
jatkuvasti, mika aiheuttaa tyomaillakin valil-
la haasteita.

HAKAN SODERBLOM SCANPACILTA OPASTAA
TEKNOKSEN TEKNISTA NEUVOJAA SUSANNA
KAATEIKKOA CURA-TASOITERUISKUN KAYTTOON.




MYYNTIPAALLIKKO KARI MYLLYLAN ESITTELEMA MIRKAN
UUSI HIOMAKONE LIIKKUU SULAVASTI HIOTTAVALLA PINNALLA.
KONEEN POLYNPOISTOJARJESTELMA TAKAA PUHTAAMMAN JA
TERVEELLISEMMAN TYOYMPARISTON.

ISMO FALCK ESITTELEE C.E. LINDGRENIN JA E.VUORIO OY:N LAADUKKAITA
HIOMALASTOJA JA -LAUTOJA JA TYOKALUJA SEKA PARHAITA TASOITE-

TEKNIIKOITA HYVAN LOPPUTULOKSEN SAAVUTTAMISEKSI.

Koulutuksia ja
tuoteopastuksia
Galluksessa

{AJAMAELLA SIAITSEY
KOULUTUSKESKUS ON VARIPILKKU, JONKA SEI
“. HEIIASTUU RAKENNUSTA YMPARBIVA VIHREA ME SA

Elokuussa 2017 ovensa avanneessa koulutuskeskuksessa
on kaynyt viimeisten kuukausien aikana kuhina. Koulutus-
keskus on ottanut auliisti vastaan maalausalan ammatti-
laisia, jotka ovat tulleet testaamaan Teknoksen ja yhteis-
tyokumppaneiden tuotteita ja oppimaan uutta maalialan
innovatiivisista teknologioista. Naiden kahdeksan kuukau-
den aikana Galluksessa on kdynvt jo lahes 2000 vierasta.

Koulutuksia jarjestetaan usein raataldidysti asiakkaiden vk-
silollisten tarpeiden mukaisesti. Koulutuksia vetdvat asian-
tuntijat, joilla on vahva tekninen ja visuaalinen maalausalan
osaaminen. Asiantuntijamme opastavat tuotteiden kaytos-
sd, antavat vinkkeja alan parhaista kaytanngista ja vastaavat
mielta askarruttaviin kysymyksiin. Jokainen voi kokeilla maa-
leja ja pinnoitteita kaytannossa juuri niilla pinnoilla, joilla niita
todellisuudessa kaytetaan.

Oletko kiinnostunut koulutuksen
jarjestamisesta yrityksellesi?

Ota vhteyttd omaan yhteyshenkiloosi Teknokselta.



KAIKKI ALKOI VUONNA 1948...

Tarinamme sai alkunsa vuonna 1948. Espoon Tuomarilassa sijaitsi vanha tila, joka vuokrattiin
maalinvalmistusta varten. Tilalla oleva kanala korjattiin ja siihen rakennettiin laboratorio. Taman
jalkeen yhden miehen ja kollerimyllyn voimin aloitettiin tuotanto.
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Teknoksen ensimmadiset rakennukset Pitajan-
maelle valmistuivat 1950. Dipl. ins. Antti Kiikan
omistamista yhtidista Lennart Holmberg Oy su-
lautui Pyramid Oy:00n vuonna 1955 ja Pyramid
Oy Teknos-Tehtaisiin vuonna 1956. Vuonna 1954
kaikki toiminnot keskittyivat Pitajanmaelle ja sil-
loin yrityksen ensimmainen tyontekija muutti kol-
lerimyllynsa kanssa Tuomarilasta Pitdgjanmaelle.

Oma kuljetuskalusto takasi maalien nopeat toi-
mitukset asiakkaille. Ensimmaiset Teknoksen
tunnuksilla varustetut autot saatiin vuonna 1953.

Henkilokunta moninkertaistui. Teknoksen labora-
toriossa alkoi syntya innovatiivisia tuotteita.

Teknoksen ulkomaiset kontaktit lisaantyivat rajo-
jen auetessa. Ulkomaanmatkoilla tutustuttiin va-
riteollisuuteen ja koneisiin seka osallistuttiin alan
konferensseihin ja messuihin. Variteollisuusyh-
distyksen kansainvaliset suhteet avasivat maail-
maa myos Teknokselle, jolloin kasvoivat yrityksen
vientimahdollisuudet.

1960-luku oli innovatiivinen. Tuolloin markkinoille
tuotiin monia edistyksellisia tuotteita kuten ve-
siohenteinen, peltikattojen maalaukseen tarkoi-
tettu KIRJO-ruosteenestomaali ja vesiohenteinen
VISA-puunsuoja.

1970-luvulle tultaessa ymparistotekijat alkoivat
tulla merkittaviksi. Alettiin panostaa kierratysjar-
jestelmien kehittamiseen ja tuotteissa kaytettiin
yha enemmadn ymparistoystavallisempia raaka-ai-
neita. Vuonna 1973 saatiin markkinoille kolme
uutta tuoteryhmaa, joissa ymparistoasiat ja uudet
vaatimukset oli otettu huomioon.

Tuotekehityksessa tapahtuneen menestyksen an-
siosta Teknos kasvoi 1970-luvulla kovaa vauhtia.
Pitdgjanmden tilat alkoivat kayda pieniksi. Uusia
tuotantotiloja ryhdyttiin rakentamaan Rajamadelle,
jossa alkoi jauhemaalien ja muovien varitiivisteiden
valmistus.
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Ulkomaillakin runsaasti mainetta niittanyt
Ferrex-korroosionestomaali oli yksi Teknoksen
ensimmaisista tuotteista. Tuotteen kehityksessa
nakyi innovatiivisuus ja ratkaisukeskeisyys, kun
tuotteen valmistuksessa keksittiin alkaa kayttaa
uusia raaka-aineita. Pintojen ruostumisprosessia
hidastava maali [oi itsensa ldpi seka Suomessa
etta monessa muussa maassa vastaten
elinkeinoeldman tarpeisiin monella tavalla. Siita
alkoi menestyksemme.

Ferrex

AKTIVOITU LYLIYMENIE

vie
FERREX merkitsee autoille varmaa ikaliséd .. . se on no- -
peasti suuren ammattiautomiesten keskuu- o
dessa autonalustojen ruocsteensuojana. vuosiksi
FERREX-~ suojaus on viliématsn kaikille autoille. vesille

FERREX, aktivoitu lyijymonjd:
® suojaa raudan ja terdksen ilman ja kosteuden vaikutuksilta,
® sen siidinkestavyys on todettu tieteellisissé' kokeissa favalli-

sen lyijyménjén vastaavaa tehoa 5 kertoa parel :1,,,:::",,:;: lm?,zg,:::
® huckeaa, "

TEKNOS-TEHTAAT Oy

LAKKA- JA MAALITEHDAS
Helsinkl @ Pitdjdnmaki @ Puh. 450031

1980-luku

Avtoilija Otta Laitings, Halsi
Vuskra-autailijar ryn m«-«-“'

TEKNOS-TEHTAAT Oy

jisen.

1990- ja 2000-luku

2010-luku

Maalituotannon oli aloittanut vuonna 1909 syn-
tynyt sukupolvi, YT.Jarvenkyld ja Osmo Kiikka.
1980-luvulla tapahtui Teknoksella sukupolven-
vaihdos. Vuonna 1982 Osmo Kiikan toisesta po-
jasta, Martti Kiikasta tuli yrityksen toimitusjohtaja
ja vuoteen 1986 mennessa sukupolvenvaihdos
toteutettiin loppuun.

Samanaikaisesti sukupolvenvaihdoksen kanssa
Teknoksessa tapahtui useita muutoksia, jotka
johtivat lagjenemiseen ja kansainvalistymiseen.
Teknoksen kasvu konserniksi alkoi liketoimintojen
ostolla vuonna 1986. Sina vuonna Teknos osti maa-
liliketoiminnot Winteriltd, joka oli Suomen vanhin
maalitehdas. Teknoksesta tuli Teknos Winter Oy.

1980-luvun  puolivalin jalkeen ainoat kasvu-
mahdollisuudet olivat maan rajojen ulkopuolella.
\Juonna 1987 Ruotsiin viennin tueksi perustettiin
Teknos-Winter Svenska AB ja seuraavana vuonna
ostettiin ruotsalainen Tranemo Farg -maalitehdas
Ruotsin Tranemosta.

Kansainvalistyminen jatkui 1990- ja 2000-luvulla,
jolloin Teknos perusti useita tytaryhtioitd, edus-
tustoja ja kasvoi myods yritysostoin vahvistaen
asemansa markkinoilla.

\lesiohenteisten ja liuotteettomien maalausjarjes-
telmien tuotekehitys jatkui intensiivisena. Teknok-
sen innovatiivisuus nakyi myos oheistuotteiden
kehittamisessa. Esimerkiksi vuonna 1991 Teknos
toi markkinoille TECNOCOLOR 2001 —savytysjarjes-
telmdn, joka edusti aivan uutta variajattelumaailmaa
ja mahdollisti sisamaaleille lahes 2 000 eri savya.

Vuosikymmenien aikana olemme kehittaneet
runsaasti uusia ja innovatiivisia tuotteita, osan
niista jopa ensimmaisena maailmassa.

Yhtio, joka aloitti toimintansa pienessa kanalassa,
kasvoi kansainvaliseksi konserniksi, pysyen kui-
tenkin perheyrityksena. Kasvutarinamme jatkuu
edelleen Kiikan perheen kolmannen sukupolven
edustajan, Paula Salastien johtaessa toimintaa.
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