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Liebe Painting Wood-Leser,

die richtige Information am richtigen Ort zur
richtigen Zeit ist eine wichtige Voraussetzung
fir Erfolg. Deswegen haben wir unseren
Painting Wood-Newsletter jetzt umgestellt.
Mit der kurzen Online-Fassung verschaffen
Sie sich einen schnellen Uberblick - egal ob
am Schreibtisch oder unterwegs auf lhrem
Tablet oder Smartphone. Wenn Sie mehr
wissen wollen, klicken Sie einfach auf den
pdf-Link mit dem kompletten Artikel zum
Lesen, Drucken oder Downloaden. Wenn
Sie wollen, kénnen Sie auch gleich den gan-
zen Newsletter als pdf herunterladen und
ausdrucken. Was auf jeden Fall bleibt: Sie

Painting Wood

online und offline

v

¥ ¥

finden in Painting Wood aktuelle Produkte,
technische Themen, Anwenderberichte so-
wie Nachrichten und Hintergrundartikel zu
Teknos.

Wir wiinschen Ihnen viel Spal3 beim Lesen -
egal ob on- oder offline!

P.S. Sagen Sie es weiter. Wir freuen uns,
wenn interessierte Kolleginnen und Kollegen
sich in den Painting Wood-Verteiler eintra-
gen! Wenn Sie Anregungen, Winsche oder
auch Kritik haben - gerne! Eine kurze E-Mail
genugt.

Saren Juhl Hansen, Product Marketing Manager
Karin Skov, Group Marketing Coordinator
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Neue PVC-Beschichtung ist jetzt lieferbar

AQUACOAT 2661

Der im Frihjahr angekindigte neue Lack
AQUACOAT 2661 ist jetzt lieferbar. AQUA-
COAT 2661 ist ein wasserverdinnbarer
1K-Lack fur die Beschichtung von PVC-Pro-
filen in Produktionsprozessen mit hohem
Volumen.

Herkdmmliche 16semittelhaltige Lacke wer-
den aufgrund ihrer VOC-Emissionen immer
weniger eingesetzt. Eine moderne, umwelt-
gerechte Alternative sind wasserverdiinnba-
re Systeme. AQUACOAT 2661 wurde spe-
ziell fur Anwendungen entwickelt, in denen
es vor allem auf minimale Prozesszeiten an-
kommt.

AQUACOAT 2661 ist ein einkomponentiger,
wasserverdinnbarer Hybridlack. Mit dem
Produkt lassen sich bei PVC-Profilen elas-
tische, widerstandsfahige Oberflachen mit
hoher Dauerhaftigkeit und stabilem Glanz
erzielen. Lieferbar sind Ausflihrungen flr
seidenmatte und matt-strukturierte Ober-
flachen. Beide kénnen mit dem TEKNO-

COLOR Mischsystem abgetdtnt werden, so
dass sich nahezu jeder gewtnschte Farbton
erzielen lasst. Bei dunklen Farbténen kommt
dabei ein spezielles schwarzes Pigment zum
Einsatz, das Infrarot-Strahlen reflektiert. Da-
durch wird verhindert, dass unter der Be-
schichtung zu hohe Temperaturen entste-
hen, die dem PVC schaden.

Ein entscheidender Vorteil ist die hervorragen-
de Prozesszeit. AQUACOAT 2661 wird als
Ein-Schicht-System in allen gangigen Spritz-
verfahren aufgetragen und kann sowohl! bei
Raumtemperatur wie auch forciert getrocknet
werden. Die Trocknungszeit bei Raumtem-
peratur betragt nur etwa eine Stunde. Damit
lasst sich die Prozesszeit im Vergleich zu
typischen wasserverdiinnbaren 2K-Lacken
erheblich verkUrzen. Das System kann auch
in kontinuierlichen Produktionsprozessen mit
hohem Volumen eingesetzt werden.

AQUACOAT 2661 ist nach AAMA 615 flr
Superior Coatings getestet worden und hat

alle bis jetzt durchgeflhrten Tests bestan-
den (einige Langzeitbewitterungstests laufen
noch). Zusammen mit dem Lack stehen zwei
neue NMP-freie, wasserverdtinnbare Reini-
ger zur Verfigung: TEKNOCLEAN 1953-00
fUr Inline-Anwendungen und TEKNOCLEAN
1952-00 fur Offline-Anwendungen. Beide
reinigen die PVC-Oberflache von Schmutz-
partikeln und Fettstoffen und bereiten sie fur
eine optimale Haftung des Lackes vor.

T L
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Zusatzliche Versionen von UV-Lacken

TEKNOLUX-Programm erweitert

Mit neuen Versionen in Weil3 bzw. Farblos
komplettiert Teknos die wasserverdinnba-
ren, UV-hartenden TEKNOLUX AQUA-La-
cke. Der Klarlack TEKNOLUX AQUA 1429
ist ab sofort auch in Weil3 lieferbar. Als

leistungsfahige Allroundldsung eignet sich
der Lack fUr eine Vielzahl von Einsatzberei-
chen mit unterschiedlichen Anforderungen.
So etwa fUr InnentUren, Profile, Rahmen,
Paneele und Fensterbanke.

TEKNOLUX AQUA 1728 stand bislang nur
in WeiB fir deckende Lackierungen zur Ver-
flgung. Ab sofort ist das Produkt auch als
Klarlack lieferbar. TEKNOLUX AQUA 1728
ist vor allem fUr Anwendungen mit hohen
Anforderungen konzipiert. Der wasserver-
dinnbare, UV-hartende Lack ist ideal fur
hochwertige Holzoberflachen beispiels-
weise bei Klichen, Mdbeln oder Turen. Er
entspricht EN 71-3 und eignet sich damit
auch fur Kinderspielzeug und Kindermobel.
Mit TEKNOLUX AQUA 1728 lassen sich
hoch widerstandsfahige Lackierungen ge-
maB DIN 68681 Klasse 1 B und IKEA 10S-
MAT-0066 (Klasse R2) erzielen.

Die TEKNOLUX AQUA-Lacke sind hervor-
ragende Losungen fUr den Umstieg auf
eine moderne, VOC-arme Beschichtung
mit kurzen Durchlaufzeiten.

> Product data sheet
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Teknos-Lacke auf neuestem Stand der Technik

100% UV auch fu

UV-hartende Lacke ermdbglichen eine wirt-
schaftliche, umweltgerechte Beschichtung
mit kurzen Prozesszeiten und geringen
VOC-Emissionen. Zunehmend kommt da-
bei auch LED-Lampentechnik zum Einsatz.
LED-Lampen sind energieeffizienter, entwi-
ckeln kein Ozon und keine groBere Warme,
die bei harzreichen Hoélzern wie Kiefer zu
Problemen fuhren kann.

Allerdings gibt es auch Nachteile. Wegen
der Ozonhemmung ist die Oberflache nach
alleiniger Hartung mit LED-Lampen weicher.
Deswegen empfiehlt es sich, am Ende des
Trocknungsprozesses eine herkdmmliche
Lampe einzusetzen. AuBerdem muss der
Abstand zum Objekt geringer sein, was je
nach Produktionsumgebung ebenfalls von
Nachteil sein kann.

Spezielle Anforderungen an den Lack
Wichtig ist, dass die UV-Hartung mit
LED-Lampen andere Anforderungen an den
Lack stellt. “LEDs emittieren kein Spekt-
rum wie herkdmmliche Lampen, sondern
strahlen ein monochromatisches Licht aus,”
erlautert Jorgen Ulrik Hansen, Direktor For-
schung & Entwicklung bei Teknos. “Deswe-
gen muss der Lack fur die Trocknung in ge-
nau dieser Wellenlange formuliert sein.”

Das bedeutet: Nicht jeder UV-hartende Lack
eignet sich fUr die Hartung mit LED-Lampen.

Auf Anfrage stehen bei Teknos verschiedene
UV-hartende Lacke zur Verfigung, die flr
Anwendungen mit LED-Lampen geeignet
sind.

Erfahrung mit UV-hartenden Lacken

UV-hartende Lacke sind ein wichtiger
Schwerpunkt der Entwicklungsarbeit im Te-
knos-Kompetenzzentrum in Vamdrup (Da-
nemark). Zu den Innovationen der letzten

r LED-Lampen

Jahre zahlen wasserbasierte UV-Lacke wie
TEKNOLUX AQUA 1728 und 100% UV-har-
tende Systeme wie UVILUX 1745. Die Ent-
wicklungsabteilung arbeitet eng mit einem
sehr erfahrenen Team von Anwendungs-
technikern zusammen. Das Ergebnis sind
moderne, zukunftssichere Lacke fUr eine
umweltgerechte, wirtschaftliche Beschich-
tung im industriellen Prozess.

Industrial Wood Coatings
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Teknos Pulverbeschichtungen

Perfekte Losungen fur Aluminium

Gute Pulverbeschichtungen sind einfach zu
verarbeiten, kosteneffizient und erzielen eine
dauerhafte, pflegeleichte Oberflache. Bei der
Beschichtung von Aluminium sind sie damit
erste Wahl.

Teknos hat Uber 40 Jahre Erfahrung mit die-
ser Technologie. Schon Ende der 1960er
Jahre hat Teknos erste Pulverbeschichtungen
entwickelt und seitdem immer wieder wichti-
ge Meilensteine gesetzt. So etwa durch den
frlihzeitigen Verzicht auf Schwermetalle und
die EinfUhrung umweltgerechter Harter.

Teknos ist bei Pulverlacken Marktflhrer in
Finnland und zahlt in vielen Landern Euro-
pas zu den fUhrenden Herstellern. So etwa

in Danemark, Schweden, Polen, Russland
und Deutschland. Teknos hat eines der viel-
faltigsten Produktprogramme am Markt, mit
modernen Ldsungen fur alle gangigen An-
wendungsverfahren. Die Bandbreite umfasst
Systeme auf Polyester-, Epoxid- und Polyu-
rethanbasis. Zu den Starken zaéhlen auch
besondere Produkt- und Servicekonzepte.
Fir die INFRALIT Deco-Lacke beispiels-
weise bietet Teknos kostengunstige, kurz-
fristig lieferbare Mustertafeln in individuellen
RAL-Farben und unterschiedlichen Oberfla-
cheneffekten an.

Teknos-Pulverlacke werden eingesetzt flir
landwirtschaftliche Maschinen, Anhanger,
Werkzeuge, Mdbel, aber auch flr Spezialan-
wendungen wie die antimikrobielle Pulverbe-
schichtung von Krankenhauseinrichtungen.
Zu den Kunden, die auf Teknos-L6sungen
vertrauen, zahlen groBe, internationale Un-
ternehmen wie Nokia Networks oder Scania.

Loésungen fiir die Fensterindustrie

Ein weiterer wichtiger Bereich sind Alumini-
umprofile. Teknos beliefert groBe Profilherstel-
ler wie Nordic Aluminium, Makela Alu Oy und
Dovista, aber auch Hersteller von Fenstern
und Fassadenelementen sowie Beschich-
tungsunternehmen. Fir dieses Segment
stehen verschiedene Teknos-Pulverlacke
mit hervorragenden mechanischen Eigen-
schaften zur Verflgung, wie beispielsweise

INFRALIT PE 8350 oder INFRALIT PE 8928.
Die Beschichtungen sind gemaB GSB und
Qualicoat (P-0412) zugelassen und koénnen
sowohl mit triboelektrischen wie auch mit Co-
rona-Anlagen aufgetragen werden.

“Wir kbnnen unseren Kunden eine breite Aus-
wahl von modernen Pulverlacken fir unter-
schiedliche Anforderungen bieten,” erléutert
Pekka Paronen, Director SBU Powder Co-
atings bei Teknos. “Und wir haben sehr viel
Erfahrung, um unsere Kunden beim Einsatz
dieser Produkte zu unterstttzen.”

Industrial Wood Coatings
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Teknos Danemark

Der danische Teknos-Standort Vamdrup
steht fur Gber 100 Jahre Erfahrung mit Far-
ben und Lacken. Mit der Ubernahme der
1912 gegriindeten Lackfabrik Johs. Schou
legte Teknos Anfang 1990 den Grundstein
flr seine Expansion in Danemark und Mittel-
europa. Durch organisches Wachstum und
Ubernahmen von Hygaea, des GORI Indust-
riegeschafts und zuletzt Burcharths ist Vam-
drup mittlerweile der zweitgroBte Teknos
Produktions- und Vertriebsstandort.

Heute werden hier rund 22 Millionen Liter
Farben und Lacke pro Jahr produziert und

in mehr als 40 Lander exportiert. Teknos
beschéaftigt in Vamdrup mehr als 180 Mit-
arbeiter, ein groBer Teil davon in Forschung
und Entwicklung. Das Technikum zahlt zu
den groBten und modernsten seiner Art in
Europa.

Stark bei Nass- und Pulverlacken

Ein wichtiger Teil des Teknos-Geschéftes in
Danemark sind Nass- und Pulverlacke fur
Metall, Kunststoff, Kompositwerkstoffe und
mineralische Untergriinde. Ein Schwerpunkt
ist der Hochleistungs-Korrosionsschutz fur
Einsatzbereiche wie Windrader, Landma-
schinen,  Stahlkonstruktionen, Fahrwerke
und Motoren. Teknos beliefert aber auch vie-
le Unternehmen mit dekorativen Beschich-
tungen fur Maschinen, Kuhlschrénke und
viele Spezialanwendungen. Dabei spielen
oft kundenspezifische Farbténe und spezi-
elle Oberflacheneffekte eine Rolle. Fur die
INFRALIT Deco-Lacke hat Teknos sogar ein
eigenes Servicekonzept flr Produktmuster
entwickelt. “Zu unseren Starken zahlt es,
kundenspezifische Ldsungen zu entwickeln
und in exakt gleichbleibender Qualitat zu lie-
fern,” sagt Henrik Hansen, Market Manager
General Industry. “Das ist auch flr Hersteller

von Aluminiumprofilen und Bauelementen
wichtig.”

Nummer Eins in der Holzbeschichtung

FUr die industrielle Beschichtung von Holz
setzt Teknos bereits seit den 1980er Jahren
auf umweltfreundliche, wasserverdinnbare
Lacke und Lasuren. Im AuBenbereich liegt
der Schwerpunkt auf der Fensterindustrie.
“Wir beliefern mehr als drei Viertel der dani-
schen Fensterhersteller und sind in diesem
Segment mit Abstand Marktflhrer,” sagt
Marlene Juul Andersen, Market Manager
Industrial Wood. In Danemark werden Uber-

Industrial Wood Coatings
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wiegend Holzfenster aus heimischen HoI-
zern nach dem sogenannten 2-@ko-System
produziert. Dabei wird nur Kernholz ver-
wendet und im 2-Schicht-System mit Kom-
bi-Grundierung und Decklack beschichtet.
Teknos bietet daflir spezielle Systeme an.

Im Innenbereich beliefert Teknos vor allem
Hersteller von Paneelen, Leisten und Mo-
beln. “Die danische Mobelindustrie setzt
international MaBstabe und stellt sehr hohe
Anforderungen an die Beschichtungsqua-
litdt, das hat unsere Produktentwicklung
immer wieder angetrieben,” so Marlene Juul
Andersen. Einen groBen Teil des Teknos-Ge-
schéafts in diesem Segment machen wasser-
verdinnbare und 100% UV-Lacke aus.

“Wir bieten dem Markt im AuBen- wie im
Innenbereich moderne, umwelt- und pra-
xisgerechte Beschichtungssysteme fUr fast
alle Anforderungen. AuBerdem unterstitzen
wir unsere Kunden mit kompetenter Anwen-
dungsberatung im Beschichtungsprozess.
Das macht unseren Erfolg auch in Dénemark
aus,” so Marlene Juul Andersen.

www.teknos.com
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Wie erreiche ich einen besseren
Ablauf bei flutbaren Produkten?

Das Ablaufverhalten beim Fluten ist von den klimatischen Umgebungs-
bedingungen in der Flutanlage und in der Zone unmittelbar dahinter
abhangig. Empfehlenswert ist eine Temperatur von 18-22°C und eine
Luftfeuchtigkeit von 55-60%.

Ist die Umgebungstemperatur zu hoch und die Luftfeuchtigkeit zu
niedrig (etwa an heiBen Tagen), so zieht die Beschichtung schneller
an und l&uft schlechter ab. Das fuhrt bei flutbaren Grundierungen und
Zwischenbeschichtungen oft zu Problemen. Vor allem bei Fensterflu-
geln und komplexeren Teilen mit vielen Frasungen entstehen Uberlau-
fer, die nach dem Trocknen mit hohem Schleifaufwand entfernt wer-
den mussen. Bei lasierenden Beschichtungen kommt es auBerdem zu
Farbveranderungen, so dass unter Umstanden geschliffen und nach-
grundiert werden muss.

Um diese Probleme und die damit verbundenen Zusatzkosten zu ver-
hindern, empfiehlt sich eine Befeuchtung. Zum einen gibt es die M6g-
lichkeit, die Elemente vor dem Fluten mit einer Wasservernebelung an-
zufeuchten. Die hohere Holzfeuchte verhindert eine ungewollt schnelle
Trocknung und verbessert damit das Ablaufverhalten.

Noch besser ist eine kontrolliert gesteuerte Luftfeuchtigkeit in der Ab-
laufzone hinter der Flutanlage. Dabei wird Uber einen Fuhler die vor-
handene Luftfeuchtigkeit gemessen und eine Befeuchtungseinheit
Uber der Ablaufzone gesteuert. Sinkt die gemessene Luftfeuchtigkeit
zu stark ab, wird sie durch die automatisch zugeschaltete Wasser-
vernebelung wieder angehoben. Zusatzlich senkt die Vernebelung die
Umgebungstemperatur. So werden die klimatischen Bedingungen in
der Ablaufzone konstant in einem optimalen Bereich gehalten. Die In-
vestition in die erforderliche Technik rechnet sich in der Regel durch
erheblich geringeren Aufwand flr Schleifen und Nachgrundieren.

Industrial Wood Coatings
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Beschichtungspraxis:

Holz im Innenbereich

Woher weiB ich, ob die UV-Hértung
abgeschlossen ist?

9

Es gibt zwei einfache Tests, um festzustellen, ob der Polymerisati-
onsprozess abgeschlossen ist.

(1) Klebeband-Test: Der Klebestreifen wird auf der behandelten

Oberflache fest angedriickt und dann abgezogen. Wenn keine Farbe

anhaftet, ist die Hartung abgeschlossen. Es gibt daflr spezielle Test-

streifen, in der Praxis wird aber oft herkdmmliches Buro-Klebeband
eingesetzt.

(2) Kratztest: Die Oberfla-
che wird mit einem spitzen
Gegenstand kreuzweise an-
gekratzt. Dabei zeigt sich, ob
die Farbschicht durchgehend
gehartet ist.

Wie lange hélt eine Gallium- bzw.
Quecksilberlampe?

Grundséatzlich betragt die Lebensdauer bei Galliumlampen etwa
1.500 Stunden und bei Quecksilberlampen etwa 2.000 Stunden.
Wie lange sich die Lampen tats&chlich fur die UV-Hartung nutzen
lassen, hangt jedoch von den Umgebungsbedingungen (Verschmut-
zung) und von der Art der Nutzung ab. Ein kontinuierlicher Betrieb ist
die effizienteste Nutzung, haufiges An- und Ausschalten hingegen
kann die Lebensdauer betrachtlich reduzieren. Flr eine zuverlassige
Hartung sollte die Strahlungsstérke der Lampe etwa alle zwei bis drei
Monate mit einem Radiometer gemessen werden. Solche Messun-
gen fuhrt auch der Teknos-Kundendienst durch.

Wie finde ich heraus, ob die Leistung
meiner UV-Lampe ausreicht?

Die Leistung von UV-Lam-
pen lasst sich mit einem
Radiometer bestimmen, das
die Stérke der abgegebenen
Strahlung misst. Geeignete
Radiometer sind beispiels-
weise die Modelle ‘UV Po-
wer Puck’ und ‘UV Power-
Map’ von EIT. Sie messen die Hochststarke der UV-Strahlung (Watt/
cm?) und die Energiedichte (Joule/cm?) bei UV-Hartungsanwendun-
gen. Welche Strahlungsstarke erforderlich ist, hdngt von vielen Fak-
toren ab, unter anderem von Holzart, Schichtstérke, Pigmentierung
(klar oder deckend), Bandgeschwindigkeit und Anzahl der eingesetz-
ten Lampen. In der Praxis empfiehlt es sich, die erforderliche Strah-
lungsstarke im Einzelfall mit dem Technischen Kundendienst von
Teknos zu besprechen und den festgelegten Sollwert dann durch
Messungen zu Uberwachen.

www.eit.com
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15th International Exhibition

Machinary Woodworking, Furniture,
Eguipment for Timber, Pulp and Paoper
Tools Industries

Fachmesse

Teknos auf der LESDREVMASH in Moskau

Vom 21. bis zum 23. Oktober stellt Teknos auf der internationalen Holzfachmesse LESDREVMASH 2014 in Moskau aus. LESDREVMASH
gehort zu den weltweit bedeutendsten Fachmessen flr die Holz verarbeitende Industrie und ist die groBte Messe ihrer Art in Osteuropa.

Sie finden Teknos in Halle 3, Stand 8.

Elektronische Tickets und weitere Informationen zur Messe:
www.lesdrevmash-expo.ru/en/
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